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piGRIP°

Chwytanie w nowych wymiarach

7
7

pIGRI P° Wszechstronnosé i wydajnosé

Modutowe przyssawki pasuja do wiekszosci maszyn
I umozliwiajg zoptymalizowane operacji przenoszenia
prawie  wszystkich materiatbw. Przyssawki piGRIP®
moga by¢ wyposazone w pie¢ réznych typow warg
zapewniajacych wiasciwag twardosé/miekkosc oraz
szczelnos¢ dopasowang do przenoszonego materiatu.
W potgczeniuzmocnymmieszkiem, piGRIP®jestwystarczajgco
stabilna, aby obstuzy¢ aplikacje o wiekszych przyspieszeniach

Jardim AnaMaria T T 2 i predkosciach w poréwnaniu z tradycyjnymi przyssawkami.

2 caw
Tel.: +55 11 4492 9050 W YD SO
Fax: +55 11 4522 4066 SINGAPUR SZWAJCARIA 4
Email: info-brasil@piab.com Regional office Asia Pacific Piab Vakuum AG Szybkosé maszyny
Piab Asia Pte Ltd Sthckiraint w aplikacjach podnoszenia
MEKSYK 4008 Ang Mo Kio Ave 10 CH-3266 WILER BEI SEEDORF A 1
Piab Mexico & Central América 03-16 Techplace 1 Tel.: +41 32 391 21 10
Querétaro, Mexico CP. 76190 SG-569625 SINGAPORE Fax: +41 32 391 21 11 piGR|P®
. Tel.: +65 6455 7006 Email: info-ch@piab.com . I
Tel.: +52 (442)223é5§94 For +68 6455 0081 W  typowych jednotwardosciowych
Email: info-mxca@piab.com Email: info-singapore@piab.com SZWECJA — przyssawkach, gdzie mieszek i warga
X .
Head offi z wykonane sg z tego samego materiatu,
USA/KANADA _ EUROPA P?":‘D A°B ice 3 trzeba zgadzacé sie na kompromis
Regional office North America FRANCJA 4 g pomiedzy sita chwytania a szybkoscia
:'athSA’ Inc. Piab e 9 pracy maszyny. Teraz z piGRIP® —
H?NSG:TMS:\;I;GLS-MMS Parc d’entreprises LEsplanade Tel.: +46 8 630 25 00 é) nowym innowacyjnym produktem Piab
Tel: +1 781 337 7309 10 rue Enrico Fermi Fax: +46 8 630 26 90 S - to juz historia.
Fa).(-' +1 781 337 6864 Saint-Thibault des Vignes Email: info-sweden@piab.com n
Emall: | . FR-77462 LAGNY SUR MARNE Cedex
mail: info-usa@piab.com Tel: +33 1 6430 8267
Fax: +33 1 6430 8285 WIELKA BRYTANIA Zdolnos$c uszczelniajaca
AZJA Email: info-france@piab.com Piab Ltd. ) przyssawki na powierzchniach
CHINY Vacuum Innovation House chropowatych
. . ) HISZPANIA Station Road
Piab (Shanghai) Co., Ltd o GB-LE12 6LQ EAST LEAKE
Unit 401, Blk B1, No. 6000 Shenzhuan Rd ~ Vacio Piab, S.L. Tel.: +44 1509 857 010
Songjiang District Avda. Pineda, 2 Fax: +44 1509 857 011
CN-201619 SHANGHAI CASTELLDEFELS Email: info-uk@piab.com
Tel.: +86 21 5237 6545 ES-08860 BARCELONA
Fax: +86 21 5237 6549 Tel.: +34 93 6333876 i ;
Email: info-china@piab.com o 4 03 6380843 WEOCHY 4 Matgna’; zgodny z wymogami FDA dla przemystu
Email: info-spain@piab.com Piab ITALIA Srl SpozywcCzego. |®iy¢ 55
INDIE Via Cuniberti, 58 r
Piab Vacuum Technology Pvt. Ltd IT10151 TORINO » W 100% wykonane z materiatu przyjaznego dla $rodowiska
Tel.: +39 011 226 36 66 1007 wykor 1 przyjaznego ala srodaowiska,
“Pﬂlot no 11_/CES. 1t1th block, Fax: +39 011 226 21 11 ktdry moze by¢ podany recyklingowi w przeciwienstwie do
ugappair East, S .
g e Email: info-italy@piab.com przyssawek wykonanych np. z PVC.
Tel.: +91 9444 25 36 48
Email: info-india@piab.com . . .
» Moga by¢ uzywane w wysokich temperaturach -
np. w pracy z wtryskarkami. Opcjonalnie materiat moze byc¢
ags . . . . H ®
. wolny od silikonu i substancji utrudniajgcych malowanie piGRIP
No need to compromise. (PWIS).

www.piab.com

Piab AB, 2011-02 / Printed in Sweden by Elanders

Art. No. 0124509PL, Rev.3

) piab



p

piGRIP® piGRIP® Specyfikacja Materiatow

W trakcie opatentowywania

Produkty konfigurowalne

Produktu
i 4"
N A —
piGRIP® Podstawa Mocowanie Opcja zawierajgca 150 ¢ / PIGRIP®
certyfikat FDA na materiaty
Typ i Wymiary Materiat i Twardosé Rozmiar == FX-T50
q g A . 2.5 Mieszka
Opis Kod Opis Kod  Opis Opis Kod  Opis ® FX-T30 / bU
S25 @ 25 mm Standardowa B1 1 Mieszek S1 Podstawa typ 1 18 1/8" 00 Bez filtra Brak* =8=S5-T60
" =@®=S-T50
S35 @ 35 mm Standardowa T60 TPE 60° Shore A B3 3 Mieszki G Gwint G i 14 ) 01 Filtr siatkowy FDA | US Food and Drug Administration 100 1
T50 TPE 50° Shore A ) M Meski 9
S50 @ 50 mm Standardowa E Plaska NT Gwint NPT 38 378" ) ) Wielomieszkowe
02 Dysk filtracyjny (tylko dla *) Pozostaw pusty, jesli certyfikat nie jest ) Nitryl/Silikon
S70 70 mm Standardowa 12 1/on przyssawk mieszkowych) wymagany.
FX28 @ 28 mm Elastyczna 18 e Certyfikat wymaga dodatkowej optaty.
FX39 @ 39 mm Elastyczna T50 TPE 50° Shore A GL Gyvint G nislki ) 14 1/4 M Meski /
T30 TPE 30° Shore A NTL Gwint NPT niski
FX55 @ 55 mm Elastyczna 38 3/g" 50 ¢
FX77 @ 77 mm Elastyczna = " /
FLI25 @ 25 mm Piankowa 14 1/4"
FLI35 @ 35 mm Piankowa NS Gwint NPSF " S
s Pianka EDPM (migkka) G Gwint G & 3/8 P Zeniski
FLI50 @ 50 mm Piankowa "
12 1/2
FLI70 @ 70 mm Piankowa 518* 5x1/8" 0 -« ® 2 9 N
. It Y ) )
Wargi dostepne sg jako czesci zamienne. 14 1/4" . Q % ® N
NT Gwint NPT F Zenski -3 »‘g -E -E
38 3/8 5 5 5 5
& @ @ &
M6 M6 (N -
MF8 M8x1
M Gwint M M10 M10 M Meski
MF14 M14x1 Wtasciwosci i sity podnoszenia w zakresie okreslonych obszarow dziatania.
MF16 M16x1.5 Sity podnoszenia i dane techniczne przyssawek mozna znaleZc na stronach www.piab.com w dziale
M5 M5 doboru przyssawek.
M6 M6
M8 M8 . . s a1z
o Gwint M = Seriski Specyfikacja materiatéw
M10 M10
M12 M12 Materiat Twardos¢ Element(y) Zakres temp.  Cechy szczegdlne
Shore A ° °C
MF16 M16x1.5
U Gwint UNC 12 1/2" F Zenski TPE 80-87 Podstawa S1 Limonowy/Przezroczysty -20 - 80/ 120* FDA**, nie zawiera Silikonu/PWIS, nie pozostawia sladéw,
- - odporne na olej
X Bez typu X Bez rozmiau X Bez rodzaju
" — - - - - — TPE 87 Mieszki Limonowy/Przezroczysty -20-80/120* FDA**, nie zawiera Silikonu/PWIS, nie pozostawia $ladéw,
*) Z powodu identycznych gwintéw mocowania o kodzie G18F i G518F sg automatycznie zamienione odporna na olej
na NS18F i NS518F.
Mocowania dostgpne sg jako czgséci zamienne. TPE 60 Warga standardowa (S) T60 Zielony -20 -80/120* Nie zawiera Silikonu/PWIS, nie pozostawia Sladéw,
odporna na olej
TPE 50 Warga standardowa (S) T50 Niebieski -40-80/120* FDA
TPE 50 Warga elastyczna (FX) T50 Niebieski -40 - 80/120* FDA
TPE 30 Warga elastyczna (FX) T30 Zéty -40 - 80/100* FDA
EPDM - Warga piankowa (FLI) Czarny -40 - 120 Bardzo miekka guma komérkowa
PU 60 Uchwyt wargi piankowej Zielony 10-50

G .S50T60.B3.S1.G38M.0

1\.

*) Maks. temperatura dla krotkiego kontaktu <10 s i 50% przerw, temp. otoczenia 15-30°C, wtasciwosci mechaniczne ulegaja pogorszeniu.

**) Certyfikat FDA na przezroczysty materiat.

Aby skonfigurowac przyssawke, uruchom konfigurator
znajdujacy sie na naszej stronie

www.piab.com.
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Tysigce przyssawek gotowych do ulepszenia Twojej maszyny

Unikalna, modularna koncepcja budowy przyssawek z indywidualnie zoptymalizowanymi
elementami do chwytania, podnoszenia i wysokosci kompensacji.

Duzy wybér mocowan pozwala na
prosty montaz przyssawek piGRIP®
na nowych maszynach i tatwag

modernizacje juz zamontowanych
przyssawek.

Jedna podstawa na dany wymiar jest bazg do
montazu wszystkich mieszkow i warg (ptaskie

przyssawki).
Certyfikat FDA na

przezroczysty materiaf

Mocne i stabilne 1- i 3-cze$ciowe mieszki pozwalajg

na zwiekszenie predkosci maszyny. Cienkoscienna - : = a
budowa mieszka sprawia, ze do szybkiej kompensacji , ) : >
poziomdéw wymagana jest mniejsza sita i energia. P -~ -,
Wytrzymato$¢ materiatu zwigksza udzwig o okoto : Certyfikat FDA na ﬂ\/
30-50% w poréwnaniu do podobnych tradycyjnych / (PR
przyssawek. : Certyfikat FDA na

/ przezroczysty materiat
Dokfadnydyskfiltracyjny montowanywewnatrz S

mieszka wyfapuje kurz i mate czasteczki
powodujgc zwigkszenie niezawodnosci
systemu.

Uzyskaj wspaniatg przyczepnos¢ praktycznie
na kazdej powierzchni odpowiednio dobierajgc é e
warge. Wybierzstandardowgwarge otwardosci
od 60° Shore do maksymalnie elastycznej,
miegkkiej wargi o twardosci 30° Shore lub e e b)) "
ewentualnie warge piankowa do przenoszenia )
Pianka

przedmiotéw trudnych do chwytania za
pomoca tradycyjnych przyssawek. Standardowa Elastyczna

o

D

S
£

0
Lo

s0°-g7c | PE, odporny na olej, nie zawiera
silikonu/PWIS, nie pozostawia $ladow

TPE, FDA, odporny na olej, nie zawiera

80°-87° .. . P
silikonu/PWIS, nie pozostawia $ladéw

~
— ‘ TPE, odporny na olej, nie zawiera
— silikonu/PWIS, nie pozostawia Sladéw
Opcje -
- . TPE, FDA
Mocowanie N
e - o
Podstawa — 30°  TPE, FDA

Mieszek
PU
Warga EPDM, pianka



DiGRIP®

Maksymalna wydajnosé dzieki indywidualnie
zoptymalizowanym elementom

A

Warga standardowa (S)
— do ogdlnego zastosowania

» Standardowa, zielona warga jest odpowiednia
do relatywnie ptaskich powierzchni szczelnych
materiatéw. Posiada zwigkszong odpornos¢ na
zuzycie.

» Standardowa, niebieska warga jest
odpowiednia dla powierzchni nierdwnych
i zakrzywionych, takich jak tektura falista. Spetnia
wymagania FDA dla przemystu spozywczego.

Warga elastyczna (FX)
— zwiekszona mozliwos$¢ doszczelnienia

» Elastyczne wargi nadaja sie dla materiatow
0 powierzchniach wykazujgcych przecieki
(pomarszczone lub z teksturg) oraz materiatéw
porowatych, takich jak np. tektura.

» Wargi niebieskie i zétte posiadajg atest FDA
i zalecane sa do stosowania w przemysle
spozywczym.

Warga piankowa (FLI)
— do obiektow trydnych do chwytania

» Odpowiednia do stosowania w przypadkach,
gdy konwencjonalne wargi nie zapewniaja
dobrej szczelnosci.

» Moga zastepowac chwytaki mechaniczne.

» Do ich mocowania nie jest potrzebny Kklej,
mozna wiec je tatwo wymienic.

Silne chwytanie nieréwnych i zakrzywionych powierzchni

Pianka

...........

Nowy materiat
w fazie testow

...........

—

Elastyczna 30°

Elastyczna 50° Standardowa 50° Standardowa 60°
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Podstawa
— przytacze bazowe

» Element posredni pomiedzy mocowaniami
a mieszkami lub wargami (dla przyssawki
ptaskiej).
» Stanowi réwniez ozebrowanie o duzej sile
tarcia i odpornosci na zuzycie dla przyssawek
ptaskich.

Mieszki
— kiedy potrzebna jest kompensacja

» Mocne i stabile mieszki pozwalaja na prace
maszyny z duzg szybkoscia.

» Niska sita ugiecia oraz cienkoscienna budowa
sprawiajg, ze ssawki zapewniajga kompensacje
réznic poziomow, szybie oprdéznianie oraz
wysoka szybkos¢ przenoszenia.

» Bardzo wysoka szybkos$¢ podnoszenia w
poréwnaniu do przyssawek konwencjonalnych
o tym samym rozmiarze. Sztywne mieszki
zachowujg swoj ksztatt nawet przy wysokich
poziomach podcisnienia.

Mocowanie
- ogromny wyboér dla wielu maszyn
i dziatéw przemystu

» Kazde z wielu mocowan mozna zastosowac
w dowolnej konfiguracji ssawki. Sg proste do
montazu/wymiany.

. Uszczelka o-ring zapobiega
" wyciekom.

Zewnetrzny uchwyt na klucz.

............................. Zintegrowany filtr siatkowy
wytapuje zanieczyszczenia.

Wewnetrzny uchwyt na klucz.



Wymiary przyssawek, mm

Typ i rozmiar wargi

Wym. A Wym. B

B-1 (1 Mieszek)

F (Ptaska) B-3 (3 Mieszki)

]
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s AN
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< B
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!

o
<
|

Wysokosé konstrukcji ssawki:

H=B+Q=18.7+5=23.7mm

Wymlary mocowar’], mm R

Mocowanie zalecane dla zapewnienia najlepszej wydajnosci *

S25 S35 S50 S70
FX28 FX39 FX55 FX77
FLI25 FLI35 FLI50 FLI70
G18M 6 Mocowanie G1/8" meskie X X X
G14M 6 9 Mocowanie G1/4" meskie X X X X
G38M 6 10 Mocowanie G3/8" meskie X X X
G12M 6 10 Mocowanie G1/2" meskie X X
GL18M 1.5 6 Mocowanie G1/8" low meskie X X X
GL14M 1.5 9 Mocowanie G1/4" low meskie X X X X
GL38M 1.5 10 Mocowanie G3/8" low meskie X X X
NT18M 5 7 Mocowanie 1/8" NPT meskie X X X
NT14M 6 1 Mocowanie 1/4" NPT meskie X X X X
NT38M 6 115 Mocowanie 3/8" NPT meskie X X X
NT12M 6 15 Mocowanie 1/2" NPT meskie X X
NTL18M 1.5 7 Mocowanie 1/8" NPT niskie meskie X X X
) NTL14M 1.5 11 Mocowanie 1/4" NPT niskie meskie X X X X
= NTL38M 15 1.5 Mocowanie 3/8" NPT niskie meskie x x x
MM6M 5 6 Mocowanie M6 meskie X X
MMF8M 5 6 Mocowanie M8 x 1 meskie X X X
MM10M 6 10 Mocowanie M10 meskie X X X
MMF14M 6 12 Mocowanie M14 x 1 meskie X X X X
MMF16M 6 12 Mocowanie M16 x 1.5 meskie X X X
G14F 10 - Mocowanie G1/4" zeriskie X X X
G38F 13 - Mocowanie G3/8" zeriskie X X X
G12F 14 - Mocowanie G1/2" zenskie X X
NS18F** 7 - Mocowanie 1/8" NPSF zenskie X X X
= NS14F 10 - Mocowanie 1/4" NPSF zenskie X X X X
NS38F 13 - Mocowanie 3/8" NPSF zenskie X X X
ey \ | NS12F 14 - Mocowanie 1/2" NPSF zenskie X X
\ \\5 i NS518F** 18 - Mocowanie 5x1/8" NPSF Zzeriskie X X X
> NT14F 12 - Mocowanie 1/4" NPT zenskie X X X X
= NT38F 13 - Mocowanie 3/8" NPT Zenskie X X X
> U12F 12 - Mocowanie 1/2" UNC zeriskie X X
= MM5F 6 - Mocowanie M5 zeriskie X X
MM6F 6 - Mocowanie M6 zeniskie X X
MMB8F 7 = Mocowanie M8 zerskie X X X
MM10F 7 - Mocowanie M10 zeriskie X X X
MM12F 12 - Mocowanie M12 zeriskie X X X
MMF16F 13 - Mocowanie M16 x 1.5 zeriskie X X X

*) Brak ograniczenia przeptywu lub nadmierna objgto$¢ do oprdznienia pogarsza wydajno$¢ systemu prézniowego.
**) Z powodu identycznych gwintéw mocowania o kodzie G18F i G518F sg automatycznie zamienione na NS18F i NS518F.



