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How to contact Alfa Laval:

Contact details for all
countries are continually
updated on our website.

Please wisit
www.alfalaval.com and
contact your local Alfa
Laval Representative.

Except for this Instruction
Manual, the following docu-
ment is also included in this
shipment:

* Declaration of Conformity.
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Description
Definitions

AlfaFusion™

Connection plate

Fusion plate heat
exchanger

Heat transfer area

Plate

Plate pack

Port

Total heat transfer
area

Main components

Description "L

wone

One-material process that results in an
all-stainless steel fusion-bonded plate
heat exchanger, gives joints superior to
welded joints

Plate used to separate two or more
services in one plate heat exchanger.
The plate pack performing such a serv-
ice is called a section.

A number of corrugated plates and its
frame bonded to a plate pack at high
temperature.

Figure 1 shows typical components of a
fusion plate heat exchanger.

The area of the plate, which is in con-
tact with both fluids.

A sheet of 100 % stainless steel plate
pressed into a corrugated pattern and
equipped with port holes for media inlet
and outlet.

An assembly of plates bonded together
to an unit having internal channels in
which two or more

fluids can be handled.

Inlet or outlet opening in the plates and
in the cover plates. Most plates have
four ports.

The total surface area of all the bonded
plates, which are in contact with both
fluids.

Bear in mind that the AlfaNova Fusion Plate Heat Exchanger

cannot be opened!
See figure 1.

Name plates

WARNING! For each unit, the mechanical design
pressures and temperatures are marked on the
name plate. These must not be exceeded.

On the name plate type of unit, manufacturing number and
manufacturing year can be found. Pressure vessel details in

accordance with the applicable pressure vessel code are also
stated. The name plate is fixed to the frame plate, most com-
mon, or the pressure plate.

Four name plates exist depending on the type of pressure ves-
sel approval.

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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Name plate type 1,
PED Standard
. Manufacturer's name.
. Article number.
Type.
. Manufacturing number.
. Date of manufacture.
. Max. allowed operating
temperatures.
. Max. allowed operating
pressures.
8. Test pressure.
9. Volume of each space.
10. Operating area.
11. Fluid group.
12. Information unique to
the customer.
13. Bar code information.
14. Space for logotype.
15. Locations of connec- |
tions for each fluid. 4 l
16. Allowed operating tem- 43 \mw,'/w

peratures and pressu- 12345680 J
res. Sarnte amui

15

ouhwN =
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~

17. Description of each
space.
18. *) Possible locations of connections.
19. Space for mark of approval.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltaly.

Name plate type 2, PED
Stainless steel,
optional
1. Space for logotype.
2. Manufacturer's name.
Type.
. Serial number.
. Manufacturing year.
. Fluid group.
. Locations of connec-
tions for each fluid.
. Volume
9. Max. allowed operating
pressures. 12
10. Max. allowed operating 13
temperatures. 14
11. Test pressure.
12. Max. operating tempe-
ratures and pressures.
13. Date of test pressure.
14. Information unique to
the customer. =
15. Space for mark of
approval.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A Alonte, Italy.
16. *) Possible locations of connections.

NoO oA ®
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=0 [ee] ~NoO O BWON -

N

16

*) Sketch on nameplate showing possible locations of connections depen-
ding on heat exchanger execution.
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Name plate type 3,
ASME
1. Space for logotype.
2. Space for National
Board stamp and serial
number.
3. Manufacturer's name:
— CE-409 BHE Manu-
facturing, Ronneby,
Sweden

— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin)
Manufacturing Co.,
Ltd, Jiangyin City,
PRC

— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. Alonte, Italy.

4. Locations of connec-
tions for each fluid.

5. Max. allowed working
pressures at tempera-
ture.

6. Max. allowed medium

Description NN

wone

temperature at max. allowed working pressure.

7. Serial number.

8. Manufacturing year.
9. Test pressure.

10. Volume of each space.
11. Type.

12. Information unique to the customer.
13. *) Possible locations of connections.

Name plate type 4,
PED Customer
designed, optional
1. Article number.
2. Type.
3. Manufacturing num-
ber.
. Date of manufacture.
. Max. allowed opera-
ting temperatures.
. Max. allowed opera-
ting pressures.
. Test pressure.
. Volume of each space.
. Fluid group.
. Customer unique infor-
mation.
11. Customer unique infor-
mation.
12. Space for logotype.
13. Manufacturer's name.
14. Locations of connec-
tions for each fluid.
15. Customer unique infor-
mation.

o (S0

e
O © N

13
—12
+—13
1“'- Article No: —_
2— |Twe -
3= |z, = 14
5— TS *¢ KieY KieY iy
6_.- PS  bar A A A
—— |PT  bar H X
g/ v L x X x
[+ DR PP, 1 15
10 — [patte
C€-409 |—16
11—

16. Space for mark of approval
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,

Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltaly.

*) Sketch on nameplate showing possible locations of connections depending
on heat exchanger execution.
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Function

The fusion plate heat exchangers consist of a pack of bonded
corrugated metal plates with ports for the passage of the two
fluids between which heat transfer will take place.

The media in the heat transfer are led into the bonded plate
pack through portholes at the corners and are distributed into
the passages between the bonded, corrugated plates.

The heating surface consists of thin corrugated plates stacked
on top of each other. In the fusion process at high temperature
channels are formed between the plates and corner ports are
arranged so that the two media flow through alternate chan-
nels, always in counter-current flow. The contact points are
also bonded to withstand the pressure of the media handled.
Also see figure 2.

Installation
Requirements

WARNING! The heat exchanger must be installed
and operated in such a manner that no risk of injury
to personnel and damage to property will be incurred.

Note! Unless otherwise specified, product data for normal
refrigerants, i.e. HFC and HCFC, are applicable to refrigeration
applications. The manufacturer must be specifically consulted
before the heat exchanger is used for flammable, toxic or dan-
gerous liquids (e.g. hydrocarbons). The use must follow the rel-
evant safety rules for handling such liquids. For further informa-
tion, please refer to the Internet site of the supplier.

Also see figure 4.

Installation in general

WARNING! Safety valves should be installed
A according to pressure vessel regulations.

Note! Before connecting any piping, make sure all foreign
objects have been flushed out of the system.

The installation must be provided with equipment that protects
the heat exchanger against pressures and temperatures out-
side the approved minimum and maximum values shown on
the name plate.

For best possible heat transfer performance, the heat
exchanger should be connected so that the media flow through
the heat exchanger in opposite directions (in counter-flow).
Take into account the risk of fire during the installation work, i.e.
bear in mind the distance to flammable substances. Also see
figure 4.

Installation as evaporator

Note! To avoid damage due to freezing, the medium used
must include an anti-freeze agent at operating conditions
below 5 °C/41 °F and/or when the evaporating temperature is
below 1 °C/34 °F.

Note! In evaporator applications and in applications in which a
phase change of the media occurs, the heat exchanger should
be installed vertically.

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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For refrigeration applications — figure 5A shows the installation
of an evaporator, for which the connections may be either on
the front or on the rear. Figure 5B shows a condenser.

* Use an anti-freeze thermostat and flow monitor to ensure a
constant water flow before, during and after the compressor
has been running.

* Avoid “pump-down”, i.e. emptying the evaporator by running
the compressor after shut-down until a preset refrigerant
pressure is reached. The temperature could then drop
below the brine freezing point, which could damage the
evaporator.

* Use a flow switch and a low-pressure switch.

Installation, welding aspects

Note! Protect the heat exchanger by using a heat-sink (weld-
ing paste or tape) around the connection.

For installation of AlfaNova equipped with welding connections,
TIG or MIG welding method must be used for installation of the
heat exchanger to minimize heat impact of the heat exchanger.

Lifting

WARNING! Never lift by the connections or the
studs around them. Straps should be used when lift-
ing. Place straps according to figure 3, Lifting.

Operation

Start-up

Note! If several pumps are included in the system, make sure
you know which one should be activated first.

Note! Adjustments of flow rates should be made slowly in
order to avoid the risk of water hammer.

Water hammer is a short-lasting pressure peak that can appear
during start-up or shut-down of a system, causing liquids to
travel along a pipe as a wave at the speed of sound. This can
cause considerable damage to the equipment.

1. Check that the valve is closed between the pump and the
unit controlling the system flowrate.

2. If there is a valve at the exit make sure that it is fully

open.

Open the vent and start the pump.

Open the valve slowly.

When all air is expelled, close the vent.

Repeat steps 1-5 for the second media. See figure 6.

Unit in operation

Note! Adjustments of flow rates should be made slowly in
order to protect the system against sudden and extreme varia-
tions of temperature and pressure.

R

During operation, check that

* media temperatures and pressures are within the limits
stated on the name plate

* no leakages appear due to faulty tightening of the connec-
tions.

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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Protection against freezing

Bear in mind the risk of freezing at low temperatures. Heat
exchangers that are not in operation should be emptied and
blown dry whenever there is risk of freezing.

Note! To avoid damage due to freezing, the medium used
must include an anti-freeze agent at operating conditions
below 5 °C/41 °F and/or when the evaporating temperature is
below 1 °C/34 °F.

Protection against clogging

Use a filter as protection against the possible occurrence of for-
eign particles. If you have any doubt concerning the maximum
particle size, consult your nearest representative of the supplier
or look under Product information at the supplier's Internet site.

Protection against thermal or/and pressure fatigue
Sudden temperature and pressure changes could cause
fatigue damage to the heat exchanger. Therefore, following
must be taken into consideration to ensure that the heat
exchanger operates without swinging pressures/temperatures.

* Locate the temperature sensor as close as possible to the
outlet from the heat exchanger.

* Choose valves and regulation equipment which give stable
temperatures/pressures for the heat exchanger.

* To avoid water hammer, quick-closing valves must not be
used, e.g. on/off valves.

* In automated installations, the stopping and starting of
pumps and actuation of valves should be programmed so
that the resulting amplitude and frequency of the pressure
variation will be as low as possible.

Protection against corrosion

All components in contact with media are manufactured in
stainless steel grade AISI 316. Media causing corrosion to AISI
316 must not be exposed to the heat exchanger.

Insulation
Heating and cooling insulations are available as accessories.

Shut-down

Note! If several pumps are included in the system, make sure
you know which one should be stopped first.

1. Slowly reduce the flow rate in order to avoid water ham-
mer.

When the valve is closed, stop the pump.

Repeat steps 1-2 for the other medium/media.

If the fusion plate heat exchanger is shut down for a
longer period, it should be drained.

Draining should also be done if the process is shut down
and the ambient temperature is below freezing tempera-
ture of the media.

Depending on the media processed, it is also recom-

mended to rinse and dry the heat exchanger and its con-
nections.

Rl

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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Maintenance
General guidelines regarding maintenance

Plate Sheet material
Also stainless steel can corrode. Chlorine ions are hazardous.

Avoid cooling brines containing chloride salts as NaCl and,
most harmful, CaCls,.

Note! Rinse well!

Note! Under no circumstances should Hydrochloric acid be
used with stainless steel plates.

Water of more than 300 ppm Cl ions may not be used for prep-
aration of cleaning solutions.

Chlorine as a growth inhibitor

Note! Chlorine, commonly used as growth inhibitor in cooling

water systems, reduces the corrosion resistance of stainless
steels.

Chlorine weakens the protection layer of these steels making
them more susceptible to corrosion attacks than they otherwise
should be. It is a matter of time of exposure and concentration.

In every case where chlorination of AlfaNova heat exchanger
cannot be avoided, your local representative must be con-
sulted.

Cleaning-In-Place

The Cleaning-In-Place (CIP) equipment permits cleaning of the
plate heat exchanger.

CIP performs

¢ cleaning of fouling and descaling of lime deposits

* passivation of cleaned surfaces to reduce susceptibility to
corrosion

* neutralization of cleaning liquids before draining.
Follow the instructions of the CIP equipment.

The following CIP models can be used: CIP200L, CIP400L and
CIP800L.

Cleaning

liquid Description

AlfaCaus A strong alkaline liquid, for removing paint, fat,
oil and biological deposits.

AlfaPhos An acid cleaning liquid for removing metallic
oxides, rust, lime and other inorganic scale.
Includes an inhibitor for passivation.

AlfaNeutra | A strong alkaline liquid for neutralization of
AlfaPhos before drainage.

Kalkléser P | An acidic cleaning powder with a corrosion
inhibitor particularly effective for removing of
calcium carbonate and other inorganic scale.

Neutra P An alkaline powder for neutralization of used
Kalkléser P prior to disposal.

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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Fault tracing English 9

Cleaning
liquid

Description

AlfaAdd

A neutral cleaning strengthener to be used with
AlfaPhos, AlfaCaus and Kalkléser P. Provides
better cleaning results on oily, fatty surfaces
and where biological growth occurs. AlfaAdd
also reduces any foaming.

Alpacon
Descalant

An acidic, water based, non-hazardous clean-
ing agent designed for removal of scale, mag-
netite, algae, humus, mussels, shellfish, lime
and rust. Containing BIOGEN ACTIVE, a bio-
logical mixture made from renewable materials,
as an active ingredient.

Alpacon
Degreaser

A neutral degreaser to be used with Alpacon
Descalant. Effectively removes oil, fat or grease
layers, but also reduces foaming. Containing
BIOGEN ACTIVE, a biological mixture made
from renewable materials, as an active ingredi-
ent.

Fault tracing
Pressure drop problems

Action

Re-

Correction
sult

1 Check that all valves |- -
are open including
non-return valves.
Measure the pres-

sure just be-fore and
just after the heat
exchanger, and the
flow rate. For vis-
cous media a mem-
brane manometer
with a diameter of at
least 30 mm should
be used.

Measure or estimate
the flow rate if possi-
ble. A bucket and a
watch showing sec-
onds may be suffi-
cient for small flow
rates. For larger flow
rates, some type of
flowmeter is required.

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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2 Compare the pres-
sure drop observed

YES

Check the temperature pro-
gram, see step 3.

with the one speci-

fied for the actual flow | NO | If the pressure drop is corre-

rate (see data print- sponding to the specifica-

out). Is the pressure tions, there is no need for

drop higher than action. )

specified? If the pressure drop is lower
than specified, the pump
capacity is probably too small
or the observation may be
wrong. See pump instruction
manual.

3 Check the thermome-| YES | The heat transfer surface is
ter readings. Do the probably clean enough, but
readings correspond the inlet to the heat
to those specified? exchanger may be clogged by

some objects. Check the port
area.
NO | Heat transfer is obviously

dropping below specifica-
tions, because of deposits on
the heat transfer surface,
which at the same time also
increases the pressure drop,
since the passage becomes
narrower.

If a Cleaning-In-Place (CIP)
system is available, follow the
instructions and use it to
wash out the deposits.

Heat transfer problems

The heat transfer capacity is dropping.

temperatures and the flow
rate must be measured.

* Check to see if the trans-
ferred amount of heat
energy corresponds to
the specifications.

If great precision is impor-
tant, it will be necessary
to use laboratory ther-
mometers with an accu-
racy of 0.1 °C, and also to
use the best equipment
available for flow meas-
urement.

Has the heat transfer
capacity of the unit dropped
below specified values?

Action Re Correction
sult
Measure temperatures at | YES |Clean the heat transfer
inlets and outlets. Also surface. Use the Clean-
measure flow rates on both ing-In-Place (CIP) sys-
media, if possible. At least tem.
on one of the me dia, both NO |-

AlfaNova 14-76, Part no. 34562191-03
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Beschreibung

Definitionen
AlfaFusion™

Anschlussplatte

HeiBgeklebter
Plattenwarme-
ubertrager

Warmeiiber-
tragungsflache
Platte

Plattenpaket

Verfahren, das nur ein einziges Material
nutzt, um heiBgeklebte Plattenwéarme-
Ubertrager komplett aus Edelstahl herzu-
stellen, wobei deren Verbindungen den
geschweiften Verbindungen lberlegen
sind.

Platte zur Trennung von zwei oder mehr
Aufgaben in einem Plattenwérmedibertra-
ger. Das Plattenpaket, das eine solche
Aufgabe erflillt, ist ein sogenannter
Abschnitt.

Anzahl von gewellten Platten und ihr Rah-
men, die bei hoher Temperatur mit einem
Plattenpaket verbunden wurden.
Abbildung 1 zeigt typische Komponenten
eines heiBgeklebten Plattenwérmedber-
tragers.

Bereich der Platte, der mit beiden Flissig-
keiten in Kontakt ist.

Eine Platte aus 100% Edelstahl mit einge-
pragtem Wellenmuster und Durchgangs-
6ffnungen fur Medienzulauf und -auslauf.
Platten, die zu einer Einheit mit internen
Kanélen fir zwei oder mehr Prozessflus-
sigkeiten verbunden sind.

Anschluss Zulauf- oder Auslauféffnung in den Platten
und den Abdeckungen. Die meisten Plat-
ten weisen vier Anschlisse auf.

Gesamte Gesamter Obeflachenbereich aller ver-

Warmeiiber- bu_nder)en PIatten,_die mit beiden Flussig-

tragungsfliche keiten in Kontakt sind.

Hauptkomponenten

Beachten Sie, dass der hei3geklebte AlfaNova-Plattenvarme-
Ubertrager nicht geéffnet werden kann!

Siehe Abbildung 1.

Typenschilder

A

Vorsicht! Fur jede Einheit gibt das Typenschild die
zulassigen mechanischen Auslegungsdricke und

Temperaturen an. Diese Werte dlrfen nicht uber-

schritten werden.

Das Typenschild gibt den Typ der Einheit, die Fertigungsnum-
mer und das Fertigungsjahr an. Ebenso werden Daten des
Druckbehalters geméi dem entsprechenden Druckbehélter-
code aufgefiihrt. Das Typenschild ist an der Rahmenplatte (in
den meisten Féllen) oder an der Druckplatte angebracht.

Es gibt vier Typenschilder, abhangig vom Typ der Druckgerat-
zulassung.

AlfaNova 14-76, Artikelnummer 34562191-03
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Typenschild Typ 1,

PED-Standard

. Name des Herstellers

. Artikelnummer

Typ

. Fertigungsnummer

. Herstellungsdatum

. Max. zulassige
Betriebstemperaturen

. Max. zuléassige
Betriebsdriicke

. Testdruck

. Volumen jedes
Bereichs

. Betriebsbereich

11. Flussigkeitsgruppe

. Kundenspezifische
Daten

. Strichcode 12

. Platz fur Firmenschrift-
zug

. Positionen der

Anschlusse fur jede

Flussigkeit

Zuléssige Betriebs-

temperaturen und -

driicke

Beschreibung jedes Bereichs

ouhwWN =

© © ~
-

-
-

16.

17.
18.

19. Platz fur Zulassungszeichen

Beschreibung

Deutsch 13

14

15

o O oo ~ [e N )] W N =

12345680

Sarvce anqui

(€-409J"\19

*) Mégliche Positionen von Anschliissen

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Schweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,

Jiangyin City, VRCh

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalien.

Typenschild Typ 2,

PED-Edelstahl, optio-

nal
1. Platz flr Firmenschrift-
zug

. Name des Herstellers

Typ

Seriennummer

. Herstellungsjahr

. Flussigkeitsgruppe

. Positionen der
Anschlusse fir jede 11
Flussigkeit

8. Volumen

9. Max. zulassige

Betriebsdriicke

Max. zulassige

Betriebstemperaturen

11. Testdruck

12. Max. Betriebstempera-

turen und -driicke

13. Datum des Testdrucks

. Kundenspezifische

Daten

Platz flr Zulassungszeichen

NoOOhAWN
N
oo oo ~N o AP WN =

-
N

Y
Hw

10.

15.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Schweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,

Jiangyin City, VRCh

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalien.

Zeic

16. *) Mégliche Positionen yon Anschliissen
6 *? 2Anang ??’to ehiléJ sclicHgﬁ%’ositiont—:‘nvonAnschll’,’|ssenje

nung auf Typenscl

mit mogl

nach Ausflihrung des Warmedubertragers.

AlfaNova 14-76, Artikelnummer 34562191-03
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Typenschild Typ 3, 1
ASME
1. Platz fir Firmenschrift-
zug
2. Platz far amtlichen
Stempel und Serien-
nummer
3. Name des Herstellers:
— CE-409 BHE Manu-
facturing, Ronneby,
Schweden
— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin)
Manufacturing Co.,
Ltd., Jiangyin City,
VRCh
— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. Alonte, Italien.
4. Positionen der
Anschlusse fir jede
Flussigkeit
5. Max. zuléssige
Betriebsdrilcke bei
Temperatur
6. Max. mittlere Temperatur bei max. zuldssigem Betriebsdruck
7. Seriennummer
8. Herstellungsjahr
9. Testdruck
10. Volumen jedes Bereichs
11. Typ
12. Kundenspezifische Daten
13. *) Mégliche Positionen von Anschliissen

Typenschild Typ 4,
PED kundenspezi-
fisch, optional 12
. Artikelnummer
Typ —13
. Fertigungsnummer 1
. Herstellu_ng;datum 2: jidets
. Max. zulassige
Betriebstemperaturen 3— Yanuera e —
. Max. zuléssige 4—
Betriebsdriicke - -
. Testdruck g: o
. Volumen jedes N I x x
Bereichs g/ VoL ] X "
9. Flussigkeitsgruppe
10. Kundenspezifische 9— | Pudgen 115
Daten
11. Kundenspezifische
Daten 10— | e
12. Platz fir Firmenschrift- (€400 —186
zug
13. Name des Herstellers 11—
14. Positionen der
Anschlusse fir jede
Flussigkeit
15. Kundenspezifische Daten
16. Platz fur Zulassungszeichen
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Schweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, VRCh
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien
*) Zeichnung auf Typenschild mit méglichen Positionen von Anschlissen je
nach Ausfiihrung des Warmedubertragers.

13

o OhAwWN =

o ~
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Funktion

Die heiBgeklebten Plattenwérmelbertrager bestehen aus
einem Stapel gewellter Metallplatten mit Durchlasséffnungen
fur die beiden Medien, zwischen denen die Warmeubertragung
stattfindet.

Die Medien in der Warmeubertragung werden durch Durch-
lass6ffnungen an den Ecken in das verbundene Plattenpaket
gelenkt und in die Durchgénge zwischen den verbundenen,
gewellten Platten verteilt.

Die Warmeubertragungsflache besteht aus diinnen, in Gberein-
anderliegenden Schichten montierten, gewellten Platten. Wéh-
rend des HeiBBklebevorgangs werden zwischen den Platten bei
hoher Temperatur Kanale gebildet; die Durchgangséffnungen
an den Plattenecken sind so angeordnet, dass die beiden
Medien immer im Gegenstrom durch miteinander abwech-
selnde Kanéle flieBen. Die Kontaktpunkte sind ebenfalls mitein-
ander verbunden, um dem Druck der verwendeten Medien
standzuhalten. Siehe auch Abbildung 2.

Installation

Anforderungen

Vorsicht! Der Warmelbertrager ist so zu installie-
ren und zu bedienen, dass keinerlei Risiko von Per-
sonen- und Sachschaden besteht.

Hinweis! Sofern nicht anders angegeben gelten Produktdaten
von gewodhnlichen Kaltemitteln, d. h. HFC und HCFC, fur Kalte-
anwendungen. Der Hersteller muss unbedingt konsultiert wer-
den, bevor der Warmedbertrager fir entflammbare, giftige oder
gefahrliche Flussigkeiten (z. B. Kohlenwasserstoffe) verwendet
wird. Bei der Nutzung sind die relevanten Sicherheitsvorschrif-
ten fir den Umgang mit solchen Flissigkeiten zu befolgen.
Weitere Informationen finden Sie auf der Internet-Seite des
Herstellers. Siehe auch Abbildung 4.

Allgemeine Einbauhinweise

Vorsicht! Sicherheitsventile sollten gemaf den
DruckgefaBbestimmungen eingebaut werden.

Hinweis! Kontrollieren Sie vor dem Anschluss von Leitungen,
dass die Anlage durchgespult wurde, um Fremdkdrper zu
beseitigen.

Die Installation muss mit einer Ausristung bereitgestellt wer-
den, die den Warmeubertrager vor Driicken udn Temperaturen
auBerhalb der zulassigen Mindest- und Héchstwerte (auf dem
Typenschild angegeben) schiitzen.

Fur optimale Warmeubertragung sollte der Warmeubertrager
so angeschlossen sein, dass die Medien in entgegengesetzter
Richtung (im Gegenstrom) durch den Warmeubertrager flie3-
en. Berucksichtigen Sie wéhrend der Installationsarbeiten die
Feuergefahr, d. h. beachten Sie den Abstand zu entflammba-
ren Stoffen. Siehe auch Abbildung 4.

Installation als Verdampfer

Hinweis! Um Schaden durch Gefrieren zu vermeiden, muss
das verwendete Medium ein Frostschutzmittel fiir Betriebs-
temperaturen unter 5 °C/41 °F und/oder Verdampfungstempe-
raturen unter 1 °C/34 °F enthalten.

Hinweis! In Verdampfungsanwendungen sowie in Anwendun-
gen, in denen eine Phasendnderung der Medien auftritt, muss
der Warmeubertrager vertikal montiert werden.
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Fur Kalteanwendungen zeigt Abbildung 5A die Installation
eines Verdampfers, fir den die Anschlusse an der Vorder- oder
Riickseite sein kénnen. Abbildung 5B zeigt einen Kondensator.

* Verwenden Sie einen Frostschutzthermostat und eine
Durchflusstiiberwachung, um vor, wahrend und nach dem
Betrieb des Kompressors einen konstanten Wasserdurch-
fluss sicherzustellen.

* Vermeiden Sie ein Auspumpen, d. h. Leeren des Verdamp-
fers, indem Sie den Kompressor nach dem Abschaltvor-
gang betreiben, bis ein vorgegebener Kaltemitteldruck
erreicht ist.

Die Temperatur kdnnte dann unter den Gefrierpunkt der
Sole fallen, wodurch der Verdampfer beschadigt wirde.

¢ Verwenden Sie einen Durchflussschalter und einen Nie-

derdruckschalter.

Installation, Aspekte beim SchweiBen

Hinweis! Der Warmelbertrager muss mittels Kihlflache
(SchweiBpaste oder Band) um den Anschluss geschiitzt wer-
den.

Zur Installation von AlfaNova mit SchweiBverbindungen muss
bei der Montage des Warmeubertragers die WIG- oder MIG-
SchweiBmethode verwendet werden, um die Hitzewirkung des
Warmeubertragers zu minimieren.

Heben

Vorsicht! Das Gerét nie an Leitungsanschliissen

A oder Stiftbolzen anheben! Beim Heben sollten
Hebeseile verwendet werden. Seile gemaf Abbildung
3, ,Heben", anbringen.

Betrieb
Inbetriebnahme

Hinweis! Falls das System mehrere Pumpen enthélt, tberpri-
fen Sie, welche Pumpe zuerst aktiviert werden sollte.
Hinweis! Die Regelung der Durchflussgeschwindigkeit sollte
mit Vorsicht erfolgen, um das Risiko von Wasserschlagen zu
vermeiden.
Ein Wasserschlag ist eine kurze Druckspitze, die wéhrend des
Starts oder beim Abschalten der Anlage auftreten kann, wobei
sich die Flussigkeit in der Leitung als eine Welle mit Schallge-
schwindigkeit fortpflanzt. Dies kann betrachtliche Schaden an
der Anlage verursachen.
1. Uberpriifen Sie, ob das Ventil zwischen der Pumpe und
dem Durchflussmengenregler geschlossen ist.
2. Falls sich am Ausgang ein Ventil befindet, stellen Sie
sicher, dass es vollstandig gedffnet ist.
3. Offnen Sie die Entliftungsklappe und starten Sie die
Pumpe.
4. Offnen Sie das Ventil vorsichtig.
5. Wenn die Leitungen vollstandig entliftet sind, schlieBen
Sie das Ventil.
6. Wiederholen Sie Schritt 1-5 fiir das zweite Medium.
Siehe Abbildung 6.

Gerat in Betrieb

Hinweis! Die Regelung der Durchflussgeschwindigkeit sollte
mit Vorsicht erfolgen, um die Anlage vor plétzlichen und extre-
men Temperatur- und Druckschwankungen zu schutzen.

Uberpriifen Sie wiahrend des Betriebs, ob
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e Temperatur und Druck der Medien im zul&ssigen Bereich
liegen (siehe Typenschild)

* keine Leckagen wegen fehlerhafter Befestigung von Ver-
bindungen entstehen.

Frostschutz

Beachten Sie das Frostrisiko bei niedrigen Temperaturen. Wér-
meUlbertrager, die nicht in Betrieb sind, sollten immer geleert
und trocken geblasen werden, wenn Frostgefahr besteht.
Hinweis! Um Schaden durch Gefrieren zu vermeiden, muss
das verwendete Medium ein Frostschutzmittel fur Betriebstem-
peraturen unter 5 °C/41 °F und/oder Verdampfungstemperatu-
ren unter 1 °C/34 °F enthalten.

Schutz vor Verstopfungen

Verwenden Sie einen Filter als Schutz vor etwaigen Fremdpar-
tikeln. Wenn Sie hinsichtlich der maximalen PartikelgréBe
unsicher sind, wenden Sie sich an den fir Sie zustandigen Her-
stellervertreter oder sehen Sie die Produktinformation auf der
Internetsite des Herstellers nach.

Schutz vor thermischer Belastung und/oder Druck-

belastung

Plétzliche Temperatur- und Druckédnderungen kénnen kénnen

den Warmeulbertrager beschéadigen. Daher muss Folgendes

beachtet werden, um sicherzustellen, dass der Warmetauscher
ohne Druck-/Temperaturschwankungen betrieben wird.

¢ Bringen Sie den Temperatursensor so nahe wie moglich
am Auslauf des Warmeubertragers an.

* Wahlen Sie Ventile und Reglerausristung, die im Warme-
Ubertrager flr stabile Temperaturen/Driicke sorgen.

* Um Wasserschlage zu vermeiden, verwenden Sie keine
Schnellschluss-Ventile, z. B. Ein-Aus-Ventile.

* Bei automatisierten Installationen missen das Anhalten
und Starten von Pumpen und die Betétigung von Ventilen
so programmiert sein, dass die resultierende Amplitude
und Frequenz der Druckvariation so niedrig wie mdéglich ist.

Schutz vor Korrosion

Séamtliche Komponenten, die mit Medien in Bertiihrung kom-
men, sind aus Edelstahl AISI 316 gefertigt. Medien, die bei
AISI 316 Korrosion verursachen, durfen nicht mit dem Warme-
Ubertrager in Berlihrung kommen.

Isolierung
Warme- und Kélteisolierungen sind als Zubehor erhéltlich.

Abschalten

Hinweis! Falls das System mehrere Pumpen enthalt, Gberpri-
fen Sie, welche Pumpe zuerst abgeschaltet werden muss.

1. Verringern Sie die Durchflussrate langsam, um Wasser-
schlage zu vermeiden.

2. Schalten Sie nach dem SchlieBen des Ventils die Pumpe
ab.

3. Wiederholen Sie Schritt 1-2 fiir das andere Medium bzw.
die anderen Medien.

4. Wenn ein heiBBgeklebter Plattenwarmeubertrager fir eine
langere Zeitdauer abgeschaltet wird, muissen die Flis-
sigkeiten abgelassen werden.

Eine Entleerung sollte auch dann erfolgen, wenn der Pro-
zess abgeschaltet wird und die Umgebungstemperatur
unter dem Gefrierpunkt der Medien liegt.

Je nach verwendetem Medium sollten der Warmelbertra-
ger und seine Verbindungen auch durchgespult und ge-
trocknet werden.
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Wartung
Allgemeine Richtlinien bei der Wartung

Plattenmaterial

Auch Edelstahl kann rosten. Chloridionen sind geféhrlich.
Verzichten Sie auf KihImittel, die Chloridsalze wie NaCl und -
am schédlichsten - CaCl, enthalten.

Hinweis! Grindlich spdlen!

Hinweis! Auf gar keinen Fall dirfen rostfreie Stahlplatten mit
Salzséure behandelt werden!

Wasser, das mehr als 300 Teile Cl enthalt, darf nicht zur Zube-
reitung von Reinigungsflissigkeiten verwendet werden.

Chlor als Wachstumshemmer

Hinweis! Chlor, in der Regel als Wachstumshemmer in Kihl-
wassersystemen benutzt, verringert die Korrosionsbesténdig-
keit von Edelstahl.

Chlor greift die Schutzschicht dieser Stahlart an und macht sie
anfalliger fir Rost. Es ist nur eine Frage der Zeit je nach Einwir-
kung und Konzentration.

In jedem Fall, in dem sich die Zugabe von Chlor im AlfaNova
Warmeubertrager nicht vermeiden Iasst, muss lhr zusténdiger
Kundenbetreuer konsultiert werden.

Automatische Anlagenreinigung

Mit dem CIP-Geréat kann der WarmeUbertrager gereinigt wer-

den.

Die CIP-Reinigung bietet folgende Méglichkeiten:

* Beseitigung von Verkrustungen und Kalkablagerungen

* Passivierung von gereinigten Oberflachen zur Reduzie-
rung der Korrosionsanfalligkeit

* Neutralisierung von Reinigungsflissigkeiten vor der Ent-
leerung.

Folgen Sie den Anweisungen fur das CIP-Geréat.

Folgende CIP-Modelle kdnnen verwendet werden: CIP200L,

CIP400L und CIP800L.

Reinigungs- .
fliissigkeit Beschreibung
AlfaCaus Eine starke alkalische Flussigkeit zum Entfer-

nen von Farbe, Fetten, Olen und biologischen
Ablagerungen.

AlfaPhos Eine Reinigungsséure zum Entfernen von
metallischen Oxiden, Rost, Kalk und anderen
anorganischen Stoffen. Umfasst einen Hemm-
stoff zur Passivierung.

AlfaNeutra  |Eine starke alkalische FlUssigkeit zur Neutrali-
sierung von AlfaPhos vor dem Entleeren.

Kalkléser P |Ein saurehaltiges Reinigungspulver mit Korro-
sionshemmer, das insbesondere flir die Besei-
tigung von Kalkstein und anderen
anorganischen Ablagerungen geeignet ist.

Neutra P Ein alkalisches Pulver zur Neutralisierung von
Kalkléser P vor dem Entleeren.
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Reinigungs- .
flissigkeit Beschreibung

AlfaAdd Ein neutraler Reinigungsverstérker, der in Ver-
bindung mit AlfaPhos, AlfaCaus und Alfa P-
Scale verwendet werden kann. Er ermdglicht
eine noch grindlichere Reinigung von éligen
und fettigen Oberflachen bzw. Flachen, die
durch biologisches Wachstum verunreinigt
sind. AlfaAdd vermindert auBerdem die
Schaumbildung.

Alpacon Ein sédurehaltiges, wasserbasiertes ungiftiges

Descalant Reinigungsmittel fir die Beseitigung von Kes-
selstein, Magnetit, Algen, Humus, Muscheln,
Schellfisch, Kalk und Rost. Enthalt den aktiven
Wirkstoff BIOGEN ACTIVE, eine biologische
Mischung aus recycelbaren Materialien.

Alpacon Ein neutrales Entfettungsmittel zur Verwen-

Degreaser | dung mit Alpacon Descalant. Entfernt wirksam
Ol, Fett oder Fettschichten und vermindert die
Schaumbildung. Enthélt den aktiven Wirkstoff
BIOGEN ACTIVE, eine biologische Mischung
aus recycelbaren Materialien.

Fehlersuche

Probleme bei Druckabfall

MaBnahme

Ergeb-

d Korrektur
nis

1 Kontrollieren, dass - -
Ventile, einschlieBlich
Ruckschlagventile,
geodffnet sind.

¢ Druck direkt vor und
nach dem Wéarme-
Ubertrager sowie die
Flussrate messen.
Fur viskose Medien
muss ein Membran-
manometer mit einem
Durchmesser von
mindestens 30 mm
verwendet werden.
Flussrate messen
oder schétzen, falls
moglich. Ein Eimer
und eine Uhr mit
Sekundenzeiger kén-
nen fiir geringe
Durchflussraten
gentigen. Fur gro-
Bere Durchflussraten
ist ein Durchflusszah-
ler erforderlich.
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2 Beobachteten Druck-
abfall mit dem ange-

JA

Temperaturprogramm pri-
fen, siehe Schritt 3.

gebenen Druckabfall
fur die aktuelle Fluss-
rate (siehe Datenaus-
druck) vergleichen. Ist
der Druckabfall stér-
ker als angegeben?

NEIN

Wenn der Druckabfall den
Spezifikationen ent-
spricht, besteht kein
Anlass zu einer Aktion.
Wenn der Druckabfall
geringer als angegeben
ist, ist die Pumpenkapazi-
tat wahrscheinlich zu
gering oder die Beobach-
tung ist falsch. Siehe
Bedienungsanleitung zur
Pumpe.

3 Thermometerwerte JA
ablesen. Entsprechen
die Werte den ange-

gebenen Werten?

Die Warmeubertragungs-
flache ist wahrscheinlich
sauber genug, aber der
Einlass zum Wéarmeduber-
trager kann verstopft sein.
Den Anschlussbereich
prifen.

NEIN

Warmedubertragung sinkt
offensichtlich unter die
Spezifikationswerte.
Ursache sind Ablagerun-
gen auf der Warmeuber-
tragungsflache, die gleich-
zeitig den Druckverlust
verstérken, da der Durch-
gang enger geworden ist.
Wenn ein CIP-System ver-
figbar ist, die Ablagerun-
gen geman der
Anleitungen ausspiilen.

Probleme mit der Warmeilibertragung
Die Warmedlbertragungsleistung sinkt.

Ergeb-

Prifen, ob die ubertragene
Waéarmeenergie den Spezifika-
tionen entspricht.

Wenn Préazision von Bedeutung
ist, missen Laborthermometer
mit einer Genauigkeit von 0,1
°C sowie die bestmogliche Aus-
rustung zur Flussmessung ver-
wendet werden.

Ist die Warmeilibertragungslei-
stung der Einheit unter die ange-
gebenen Werte gesunken?

MaBnahme f Korrektur
nis

Temperaturen an Zuldufen und JA Die Warmeuber-
Auslaufen messen. Auch Flussra- tragungsflache
ten an beiden Medien messen, reinigen. Automa-
falls méglich. Mindestens an tische Anlagen-
einem der Medien mussen sowohl reinigung (CIP)
die Temperatur als auch die verwenden.
Flussrate gemessen werden. NEIN |—
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Description
Définitions

AlfaFusion™

Plaque de rac-
cordement

Echangeur ther-
mique a pla-
ques soudées
par fusion

Surface de trans-
fert de chaleur

Plaque

Jeu de plaques

Orifice

Surface totale de
transfert de
chaleur

Description NN
wone

Ce procédé impliquant un seul matériau
qui résulte en un échangeur thermique a
plaques soudées par fusion et 100 % en
acier inoxydable, offre des joints d'une
meilleure qualité que les joints soudés.

Plaque utilisée pour séparer deux ser-
vices ou plus dans un échangeur thermi-
que a plaques. Le jeu de plaques pour un
tel service est appelé une section.

Un certain nombre de plaques ondulées
soudées ensemble dans un bati a haute
température.

La figure 1 montre les composants classi-
ques d'un échangeur thermique a plaques
soudées par fusion.

La zone de la plaque en contact avec les
deux fluides.

Une feuille 100 % en acier inoxydable
emboutie dans un profil ondulé et dotée
d'orifices pour l'aspiration ou I'évacuation
des fluides.

Un assemblage de plaques soudé a une
unité dotée de canaux internes dans les-
quels deux fluides ou plus peuvent
s'écouler.

Quverture d'aspiration ou d'évacuation
dans les plaques et les plaques de recou-
vrement.

La plupart des plaques ont quatre orifi-
ces.

La zone de surface totale de toutes les
plagues soudées en contact avec les
deux fluides.

Principaux composants

Ne pas oublier que I'échangeur thermique a plaques soudées
par fusion AlfaNova ne peut étre ouvert !

Voir figure 1.

Plaques signalétiques

Attention !

Les pressions et températures d'étude

mécanique sont indiquées sur la plaque signalétique
de chaque unité. Ces valeurs ne doivent jamais étre

dépassees.

La plaque signalétique indique le type d'unité, le numéro de
fabrication et I'année de fabrication. Des informations relatives

aux récipients sous

pression conformément aux normes en

vigueur sont également indiquées. La plaque signalétique est

généralement fixée

au bati fixe ou a la plaque de serrage.

Quatre plaques signalétiques existent selon le type d'homolo-
gation des appareils sous pression.
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Plaque signalétique de
type 1, PED standard
. Nom du fabricant
. Numéro d'article
Type
. Numéro de fabrication
. Date de fabrication
. Températures de fonc-
tionnement maximum
autorisées
7. Pressions de fonction-
nement maximum auto-
risées
8. Pression d'essai
9. Volume de chaque
espace
Zone de fonctionnement
Groupe de fluides
Informations client
Informations de code
barre
Espace pour le logo
Emplacements des rac-
cords pour chaque flu-
ide
Températures et pres-
sions de fonctionne-
ment autorisées

ouhw®N =

10.
11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.
19.

Description
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CE-a09
-

Description de chaque espace
*) Emplacements possibles des raccords
Espace pour la marque d'homologation

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suede
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,

Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalie.

Plaque signalétique

de type 2, PED acier

inoxydable, en option

. Espace pour le logo

. Nom du fabricant

Type

. Numéro de série

. Année de fabrication

. Groupe de fluides

. Emplacements des
raccords pour chaque
fluide

. Volume

. Pressions de fonction-

nement maximum

autorisées

Températures de fonc-

tionnement maximum

autorisées

Pression d'essai

Températures et pres-

sions de fonctionne-

ment autorisées

Pression d'essai

Informations client

NoOOAwWN =

©

10.

11.
12.

13.
14.
15.

Espace pour la marque d'homologation

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suede
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,

Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalie.
*) Emplacements possibles des raccords

16.

*) Schéma sur la plaque signalétique indiquant les emplacements possibles
des raccords selon le modele de I'échangeur thermique
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Plaque signalétique
de type 3, ASME
. Espace pour le logo
2. Espace pour le
numéro de série et le
poincon National
Board
3. Nom du fabricant :

— CE-409 BHE Manu-
facturing, Ronneby,
Suéde

— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin) Manufac-
turing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. Alonte, ltalie.

4. *)Emplacements des
raccords pour chaque
fluide

5. Pressions de fonction-
nement maximum
autorisées a la tempé-
rature

6. Température de fluide
maximum autorisée a la pression de fonctionnement maximum
autorisée

7. Numéro de série

8. Année de fabrication

9. Pression d'essai

10. Volume de chaque espace

11. Type

12. Informations client

13. *) Emplacements possibles des raccords

Plaque signalétique de

type 4, PED conception
client, en option 12
1. Numéro d'article
2. Type +—13
3. Numéro de fabrication 1
4. Date de fabrication | Atcehe  —
5. Températures de fonc- 2— [T -
tionnement maximum 33— | menbcuring e — 14
autorisées 4 — | Mantaciuring date _ﬁy
6. Pressions de fonctionne- {/
ment maximum autori- 5— |7 © e WY ey
sées 5— PS bar Al A i
7. Pression d'essai F—|FT b X X X
8. Volume de chaque g— |+ * *
espace
9. Groupe de fluides 9— | e 4—15
10. Informations client
11. Informations client
12. Espace pour le logo 0 —|game
13. Nom du fabricant C€-a00|—16
14. *)Emplacements des
raccords pour chaque 11—
fluide
15. Informations client
16. Espace pour la marque

d'homologation

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suede

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalie.

*) Schéma sur la plaque signalétique indiquant les emplacements possibles
des raccords selon le modeéle de I'échangeur thermique.
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Fonctionnement

Les échangeurs thermiques a plaques soudées par fusion sont
constitués d’un jeu de plaques en acier inoxydable ondulées
disposant de deux orifices par lesquels s’effectue la circulation
des fluides qui permet le transfert de chaleur.

Les fluides sont amenés dans le jeu de plaques soudées via les
orifices d'angle et répartis dans les passages entre les plaques
soudées et ondulées.

La surface de chauffage se compose de fines plaques ondu-
|ées empilées les unes sur les autres. Lors du procédé de
fusion a haute température, les canaux d’écoulement formés
par les plaques et les orifices d’angle sont disposés de maniére
a permettre une circulation adjacente des deux fluides, toujours
dans un flux a contre-courant. Les points de contact des pla-
ques sont aussi soudés pour résister a la pression du fluide
transporté. Voir aussi figure 2.

Installation
Conditions requises

Attention ! L'échangeur de chaleur doit étre installé
et utilisé d'une maniere telle qu‘aucun danger pour le
personnel ou endommagement de I'unité ne sur-
vienne.

Nota! Sauf mention contraire, les données produit pour
réfrigérants classiques, HFC et HCFC, s'appliquent a la
réfrigération. Le fabricant doit étre expressément consulté
avant d'utiliser I'échangeur de chaleur avec des liquides inflam-
mables, toxiques ou dangereux (hydrocarbures par exemple).
L'utilisation doit étre conforme aux regles de sécurité corre-
spondantes de traitement de tels liquides. Pour plus d'informa-
tions, veuillez vous rapporter au site Internet du fournisseur.

Voir aussi figure 4.
Installation classique

Attention ! Installer des soupapes de sireté confor-
mément aux réglementations relatives aux récipients
sous pression.

Nota! Avant tout raccordement de tuyauterie, vérifier que le
systéme est nettoyé de tout objet étranger.

L'installation doit disposer d'un équipement de protection de
I'échangeur de chaleur contre les pressions et températures en
dehors des valeurs minimale et maximale autorisées et indi-
quées sur la plaque signalétique.

Pour de meilleures performances de transfert de chaleur,
I'échangeur thermique doit étre raccordé d'une maniere telle
que I'écoulement des fluides a travers s'opere dans des direc-
tions opposées (a contre-courant). Ne pas négliger le risque
d'incendie lors de l'installation, a savoir respecter la distance
avec des substances inflammables. Voir aussi figure 4.

Installation comme évaporateur

Nota! Pour éviter tout endommagement du a la congélation,
le fluide utilisé doit contenir un agent antigel a des tempéra-
tures de fonctionnement inférieures a 5 °C/41 °F et/ou lorsque
la température d'évaporation est inférieure a 1 °C/34 °F.
Nota! Dans les applications d'évaporation et dans celles ou
se produit un changement de phase des fluides, I'échangeur
de chaleur doit étre installé a la verticale.
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Dans les applications de réfrigération, la figure 5A indique I'ins-
tallation d'un évaporateur, dont les raccordements peuvent se
trouver a l'avant ou a l'arriére. La figure 5B montre un conden-
sateur.

» Utiliser un thermostat antigel et un contréleur de débit pour
garantir un écoulement constant de I'eau avant, pendant et
apres le fonctionnement du compresseur.

* Eviter I'évacuation, c'est-a-dire la vidange de I'évaporateur
a |'aide du compresseur apres l'arrét jusqu'a ce qu'une
pression de réfrigérant predéfinie soit atteinte. La tempéra-
ture pourrait alors chuter en dessous de la température de
congélation de saumure, endommageant ainsi I'évapora-
teur.

e Utiliser un contacteur a débit et un contacteur basse pres-
sion.

Installation, soudure

Nota ! Protégez I'échangeur de chaleur a I'aide d'un dissipa-
teur thermique (ruban ou péate a souder) autour des raccords.
Pour l'installation de I'AlfaNova équipé de raccordements a
souder, la soudure au tungsténe sous gaz inerte (TIG) ou sous
gaz inerte (MIG) doit étre utilisée pour installer I'échangeur de
chaleur afin de réduire au maximum un impact thermique sur
celui-ci.

Levage

Attention ! Ne jamais lever I'appareil par les raccor-
dements ou par les goujons avoisinants. Utiliser des
sangles de levage. Placer les sangles conformément
a la figure 3, Levage.

Utilisation

Démarrage

Nota! Sile systeme comporte plusieurs pompes, établir tout
d’abord s’il existe des instructions indiquant quelle pompe doit
étre activée en premier.
Nota! Les réglages de débit doivent s'effectuer lentement de
maniére a éviter tout risque de coup de bélier.
Le coup de bélier se manifeste par un pic de pression de courte
durée qui peut se produire lors de la mise en route ou de l'arrét
du systeme. Il se manifeste comme une onde de choc se
déplacant dans le liquide a la vitesse du son. Ce phénoméne
risque de causer de graves dommages a |'équipement.

1. Vérifier que la vanne située entre la pompe et 'unité
commandant le débit du systeme est fermée.
Si une vanne est placée a la sortie, s'assurer qu'elle est
entierement ouverte.
Ouvrir I'évent et démarrer la pompe.
Ouvrir la vanne lentement.
Lorsque tout I'air est purgé, fermer I'évent.
Répéter les étapes 1 a 5 pour le deuxiéme circuit.
Voir figure 6.

Appareil en fonctionnement

Nota ! Les réglages de débits doivent s'effectuer lentement

pour protéger le systeme contre les variations soudaines et

extrémes de température et de pression. En service, vérifier

que

* les températures et les pressions du fluide ne dépassent
pas les limites stipulées sur la plaque signalétique

* aucune fuite ne se produit en raison d'une fixation incor-
recte des raccordements.

ouhrw N
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Protection contre le gel

Ne pas oublier le risque de congélation a basses températures.

Les échangeurs thermiques non utilisés doivent étre vidangés

et séchés en cas de risque de congélation.

Nota ! Pour éviter tout endommagement di a la congélation,

le fluide utilisé doit contenir un agent antigel a des tempéra-

tures de fonctionnement inférieures a 5 °C/41 °F et/ou lorsque
la température d'évaporation est inférieure a 1 °C/34 °F.

Protection contre I'encrassement

Utiliser un filtre comme protection contre les éventuelles parti-

cules étrangéres. En cas de doute sur la taille maximale des

particules, contactez votre représentant local ou consultez les
informations relatives au produit sur le site Internet du fournis-
seur.

Protection contre la fatigue thermique et/ou résultant de la

pression

Des changements soudains de température et de pression

pourraient endommager I'échangeur de chaleur. Par consé-

quent, il est essentiel de tenir compte des points suivants pour
assurer un fonctionnement satisfaisant de I'échangeur de cha-
leur sans variation de pression/température.

¢ Placer le capteur de température le plus prét possible de
I'évacuation de I'échangeur de chaleur.

¢ Choisir des vannes et un équipement de régulation offrant
des températures/pressions stables a I'échangeur de
chaleur.

e Pour éviter un coup de bélier, ne pas utiliser de vannes a
fermeture rapide, des vannes tout ou rien par exemple.

* Dans les installations automatisées, I'arrét et le démarrage
des pompes et l'actionnement des vannes doivent étre pro-
grammés afin que I'amplitude et la fréquence de change-
ment de pression obtenues soient les plus faibles possible.

Protection contre la corrosion

Tous les composants en contact avec les fluides sont fabriqués

en acier inoxydable de qualité AISI 316.Les produits provo-

quant la corrosion de l'acier inoxydable de qualité AISI 316 ne
doivent pas étre exposés a I'échangeur thermique.

Isolation

L'isolation, chauffage et refroidissement, est disponible en

accessoire.

Arrét

Nota ! Etablir d'abord s'il existe des instructions indiquant
quel circuit doit étre arrété en premier. En I'absence d'instruc-
tion particuliére, arréter le fluide chaud en premier.

Réduire lentement le débit afin d'éviter un coup de bélier.
Lorsque la vanne est fermée, arréter la pompe.

Répéter les étapes 1 et 2 pour le ou les autres circuits.
Si I'échangeur de chaleur a plaques soudées par fusion
est arrété pendant une longue période, il est nécessaire
de le purger.

La purge doit également étre réalisée si le procédé est
arrété et que la température ambiante se trouve en des-
sous du point de congélation du fluide.

En fonction du fluide utilisé, il est également recommandé
de rincer et de sécher I'échangeur et ses raccordements.

Pop~
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Maintenance

Directives générales de maintenance

Matériau en feuille des plaques

L'acier inoxydable est également soumis a la corrosion. Les
ions de chlore sont dangereux.

Eviter la saumure de refroidissement contenant du sel de chlo-
rure comme NaCl et, plus dangereux encore, CaCls,.

Nota! Rincer abondamment !

Nota! L'acide chlorhydrique ne doit en aucun cas étre utilisé
avec des plaques en acier inoxydable.

Ne pas utiliser d'eau contenant plus de 300 ppm Cl ions pour la
préparation de solutions de nettoyage.

Chlore comme inhibiteur de croissance

Nota! Le chlore, généralement utilisé comme inhibiteur de
croissance dans les systémes d'eau de refroidissement, réduit
la résistance a la corrosion de l'acier inoxydable.

Le chlore attaque la couche de protection de cet acier, le ren-
dant ainsi plus vulnérable aux attaques corrosives qu'il ne l'est.
Il s'agit d'un facteur da a I'exposition et a la concentration.
Pour savoir quand le chlorage de I'échangeur thermique Alfa-
Nova peut étre évité, consultez votre représentant local.

Nettoyage en place

L’équipement de nettoyage chimique (CIP) permet de nettoyer

I'échangeur thermique a plagues.

Le nettoyage chimique assure

* le nettoyage de I'encrassement et la dissolution des dépbts
de tartre

* la passivation des surfaces nettoyées afin de réduire leur
sensibilité & la corrosion

* la neutralisation des liquides détergents avant la purge.
Suivre les instructions relatives a I'équipement CIP.

Les modeles CIP suivants peuvent étre utilisés : CIP200L,
CIP400L et CIP80OL.

Liquide

nettoyant Description

AlfaCaus |Liquide fortement alcalin pour le nettoyage de
traces de peinture, de graisse, d'huile et de
dépbts biologiques.

AlfaPhos | Liquide nettoyant acide pour I'élimination d'oxy-
des métalliques, de rouille, de tartre et d'autres
dépdts inorganiques. Comprend un inhibiteur
pour la passivation.

AlfaNeutra |Liquide fortement alcalin pour la neutralisation
de I'AlfaPhos avant la purge.

Kalkléser P |Poudre nettoyante acide contenant un inhibiteur
de corrosion, particulierement efficace pour
I'élimination du carbonate de calcium et d'autres
dépbts inorganiques.

Neutra P |Poudre alcaline pour la neutralisation du Kalk-
I6ser P usé avant sa mise au rebut.
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Liquide i

nettoyant Description

AlfaAdd Enrichissant de nettoyage neutre congu pour une

utilisation avec de I'AlfaPhos, de I'AlfaCaus et du
Kalkléser P. Offre de meilleurs résultats sur des
surfaces huileuses ou graisseuses et en pré-
sence de croissance biologique. AlfaAdd réduit
également la quantité de mousse produite.

Alpacon Agent nettoyant acide non dangereux a base
Descalant |d'eau, congu pour I'élimination du tartre, de la
magnétite, des algues, de I'humus, des moules,
des crustacés, de la chaux et de la rouille. Contient
I'agent actif BIOGEN ACTIVE, un mélange biolo-
gique composé de substances renouvelables.
Alpacon Dégraissant neutre a utiliser avec Alpacon Des-
Degreaser |calant. Elimine efficacement I'huile, la graisse ou

les couches de produit lubrifiant tout en rédui-
sant la mousse. Contient I'agent actif BIOGEN
ACTIVE, un mélange biologique composé de
substances renouvelables.

Détection des pannes

Probléemes de perte de charge
Action R(:::"- Correction

les vannes

pris les cla
anti-retour.

sion immé
ment avan

visqueux.

suffire pou

saire.

1 Vérifier que toutes |— -

ouvertes, y com-

Mesurer la pres-

apres I'échangeur
de chaleur, ainsi
que le débit. Uti-
liser un manome-
tre a membrane
d'un diametre de
30 mm minimum
pour les fluides

Si possible,
mesurer ou éva-
luer le débit. Un
seau ou une mon-
tre indiquant des
secondes peut

faibles débits.
Pour des débits
supérieurs, un
genre de débit-
metre est néces-

sont

pets

diate-
t et

rles
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2 Comparer la chute | OUI Vérifier le programme thermi-
de pression que. Voir I'étape 3.

I‘.’Sﬁ%rgszgt‘;i‘fsc NO Si la chute de pression corres-
spécifiés (voir la pond aux spécifications,
aucune action n'est requise.

fiche de données). : h

La chute de pres- Sila chute de pression est

sion est-elle inférieure a celle spécifiée, la

supérieure a celle capacité de pompage est pro-

spécifiée ? bablement trop faible ou
I'observation est peut-étre
erronée. Voir le manuel d'ins-
tructions de la pompe.

2 Vérifier les valeurs | OUI La surface de transfert de cha-
du thermomeétre. leur est probablement suffi-
Les valeurs corre- samment propre, mais
spondent-elles a I'aspiration vers I'échangeur de
celles spécifiees ? chaleur est peut-étre obstruée

par des objets. Vérifier la zone
de l'orifice.
NO Le transfert de chaleur chute

nettement en dessous des
spécifications en raison de
dépbts sur la surface de trans-
fert de chaleur, ce qui aug-
mente par ailleurs la chute de
pression car le passage est
réduit.

Si un systéme de nettoyage
chimique est disponible, suivre
les instructions et I'utiliser pour
éliminer les dépots.

Problémes de transfert de chaleur
La capacité de transfert de chaleur chute.

Action Resul Correction
tat

Mesurer les températures au oul Nettoyer la sur-
niveau des aspirations et éva- face de transfert
cuations. Si possible, mesurer de chaleur. Utili-
également les débits des deux ser le systeme de
fluides. Il est nécessaire de nettoyage chimi-
mesurer les températures et le que (CIP — Clea-
débit d'au moins un des fluides. ning-In-Place).

* Vérifier que la quantité de cha-| \q
leur transmise correspond aux
spécifications.

¢ Si une précision importante
est requise, I'utilisation de
thermomeétres de laboratoires
avec une précision de 0,1 °C
et du meilleur équipement de
mesure de I'écoulement possi-
ble sera nécessaire.

La capacité de transfert de cha-

leur de l'unité a-t-elle chuté en

dessous des valeurs spécifiées ?
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Indice
DeSCHPCION .......oooiiieiiieee e

Definiciones
Componentes principales
Placas de identificacion
Funcién
Instalacion ..o
ReQUISITOS.....oeiieiieeeie e
Instalacién en general
Instalacién como evaporador

Instalacién, aspectos de soldadura...................... 36
1zado del equIPO ......cevviiieieeee e 36
MaNEJO ...

Puesta en marcha ........cccccceveeeveiiiieee e
Unidad en funcionamiento...
Parada

Mantenimiento..............ccccoooiiii
Directrices generales de mantenimiento............... 38
Limpieza in situ (CIP) .....ccceiiiiiiiieeeeceeeeeee

Deteccion de errores............ccccceecvveeeeeeccveeneeeenns
Problemas de caida de presion...........ccccceveeeeeen.
Problemas de transferencia térmica

Cdémo ponerse en contacto

con Alfa Laval:

La informacién para ponerse
en contacto en cada uno de los
paises se actualiza constante-
mente en nuestra pagina web.
Visite www.alfalaval.com y
pdéngase en contacto con el
representante de Alfa Laval
local.

Ademas de este manual de

instrucciones, en este envio

también se incluyen los sigu-

ientes documentos:

¢ Declaraciéon de conformi-
dad.
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Descripcion

Definiciones

AlfaFusion™

Placa de
conexion

Intercambia-
dor de calor
de placas
fundido

Area de
transferencia
térmica

Placa

Paquete de
placas

Salida

Area de
transfer-
encia tér-
mica total

Descripcion [ S A
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Proceso de un Unico material con el que se
obtiene un intercambiador de calor de placas
soldadas por fusién y de acero inoxidable com-
pletamente y unas juntas de mayor calidad
que las juntas soldadas.

Placa que sirve para separar dos 0 mas servi-
cios en un intercambiador de calor placas. El
paquete de placas que lleva a cabo tal servicio
se denomina seccion.

Serie de placas acanaladas y su bastidor sol-
dado a un paquete de placas a elevada tempe-
ratura. La figura 1 muestra los componentes
tipicos de un intercambiador de calor de pla-
cas fundido.

Area de la placa que se encuentra en contacto
con ambos fluidos.

Lamina de placa 100 % de acero inoxidable
presionada contra un disefio acanalado y equi-
pada con orificios para la entrada y salida de
medios.

Conjunto de placas soldadas entre si a una
unidad con canales internos en la que se pue-
den manipular dos 0 mas fluidos.

Apertura de entrada o salida en las placas y
en las placas de cierre. La mayoria de las pla-
cas tienen cuatro puertos.

Superficie total de todas las placas soldadas
que se encuentran en contacto con ambos flui-
dos.

Componentes principales

No olvide que el intercambiador de calor de placas fundido
AlfaNova no se puede abrir.
Consulte la figura 1.

Placas de identificacion

jAdvertencia! En cada unidad, las presiones y tem-
peraturas del disefio mecanico se indican en la placa
de identificacién. Estos valores no deben superarse.

En el tipo de unidad de la placa de identificacién podra encontrar el
numero y afio de fabricacion. Asimismo, se incluye informacion
detallada de los depdsitos de presion de acuerdo con el cédigo de
deposito de presion correspondiente. La placa de identificacion
esta fijada a la placa bastidor (la mayoria de las veces) o a la placa

de presion.

Existen cuatro placas de identificacion en funcién del tipo de apro-
bacion del depdsito de presion.
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Tipo de placa de identi-
ficacion 1, estandar
PED

. Nombre del fabricante.

. Numero de articulo.

Tipo.

. Numero de fabricacién.

. Fecha de fabricacion.

. Temperaturas de funci-
onamiento maximas
permitidas.

7. Presiones de funciona-
miento maximas permi-
tidas.

8. Presién de prueba.

9. Volumen de cada

camara.

Area de funciona-

miento.

Grupo de fluidos.

Informacion exclusiva

del cliente.

Informacion del cédigo

de barras.

Espacio para el logo-

tipo.

Ubicaciones de conexi-

ones para cada fluido.

(XS E IR

10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

Descripcion

—_

11

12

Espafol 33

15

|

o ©o~N oo ~W N =

\

CEawo ——19

)

Temperaturas y presiones de funcionamiento permitidas.
Descripcién de cada camara.
*) Posibles ubicaciones de conexiones.
Espacio para la marca de aprobacion.

— CE-409 Fabricacion de BHE, Ronneby, Suecia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) anufacturing Co., Ltd,

Jiangyin City, RPC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

Tipo de placa de identi-
ficacion 2, estandar
PED, acero inoxidable,

1
2

) 3
opcional 4
. Espacio para el logotipo. 5
. Nombre del fabricante. 6
7

8

9

0

1

2

© ©

10.

11.
12.

13.

14.
15.

16.

. Numero de serie.

. Ao de fabricacion.

. Grupo de fluidos.

. Ubicaciones de conexio-

NOOAWN =

. Volumen
. Presiones de funciona-

Tipo.

nes para cada fluido.

miento maximas permi-

tidas.

Temperaturas de funcio-

namiento maximas per-

mitidas.

Presion de prueba.

Temperaturas y presio-

nes de funcionamiento

maximas.

Fecha de la presién de

prueba.

Informacion exclusiva del cliente.

Espacio para la marca de aprobacion.

— CE-409 Fabricacion de BHE, Ronneby, Suecia

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, RPC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

:9 Iﬁgﬁgﬁﬁ H?@%ﬁlgggé .ﬁ@nﬁﬁ%ﬂ%ﬁ refleja las posibles ubicaciones

de conexiones segun el funcionamiento del intercambiador de calor.
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Tipo de placa de identi- 4
ficacion 3, estandar

ASME 2 - M""-ra,l__‘r.p‘- =] ke

1. Espacio para el logo- 3 \ e F i, E——
tipo.

2. Espacio para el sello de
la National Board y el 4 Gertified by
numero de serie. \ Alfa Laval Lund AB, Ronneby
5

3. Nombre del fabricante:
— CE-409 Fabricacién
de BHE, Ronneby,
Suecia
— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin) Manufac-
turing Co., Ltd,
Jiangyin City, RPC
— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. Alonte, ltalia. 1 o
4. Ubicaciones de conexi- ".'.'E?ih] n;
ones para cada fluido. ggf 1o 13
5. Presiones de funciona- 12 o)
miento maximas permi- 3
tidas a temperatura. - -
6. Temperatura del medio
maxima permitida con presién de funcionamiento maxima permi-
tida.
7. Numero de serie.
8. Afo de fabricacion.
9. Presioén de prueba.
10. Volumen de cada camara.
11. Tipo.
12. Informacién exclusiva del cliente.
13. *) Posibles ubicaciones de conexiones.

Tipo de placa de iden-

tificacion 4, estandar

PED, disefiada para el T—12

cliente opcional

1. Nudmero de articulo. 113

2. Tipo.

3. Numero de fabricacién.  1— |, .. _

4. Fecha de fabricacion. 2— | -

5. Temperaturas de funci- T I 14
onamiento maximas Warcuingdre — L=
permitidas. 4= ———F

6. Presiones defunciona- g |1« or e e
miento maximas permi- g— | B an am
tidas. 7— BT bar % % x

7. Presion de prueba. g—|" ¢ % " "

8. Volumen de cada
camara. 9— | Pt grovp 1 15

9. Grupo de fluidos.

10. Informacién exclusiva
del cliente. 10— [faare

11. Informacién exclusiva (€409 |—186
del cliente.

12. Espacio para el logo- 11—
tipo.

13. Nombre del fabricante.
14. *)Ubicaciones de
conexiones para cada fluido.
15. Informacién exclusiva del cliente.
16. Espacio para la marca de aprobacion.
— CE-409 Fabricaciéon de BHE, Ronneby, Suecia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, RPC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia.

Funﬂ'léhacién de la placa de identificacion que refleja las posibles ubicaciones
de conexiones en funcién de la ejecucién del intercambiador de calor.
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El intercambiador de calor de placas fundido consta de un paquete
de placas metdlicas acanaladas y soldadas con orificios para per-
mitir el paso de dos fluidos entre los que se producira la transferen-
cia térmica.

Los medios en la transferencia térmica se introducen por los orifi-
cios situados en las esquinas del paquete de placas soldadas y se
distribuyen por los canales que hay entre las placas acanaladas y
soldadas.

La superficie de calentamiento consiste en finas placas acanaladas
superpuestas. En el proceso de fusidn a elevada temperatura, se
forman canales entre las placas con orificios en las esquinas para
que los dos liquidos circulen por canales alternos, siempre a con-
tracorriente. Los puntos de contacto también estan soldados para
soportar la presion del liquido circulante. Consulte también la figura
2.

Instalacion
Requisitos

instalado y funcionar de manera que no suponga riesgo
alguno para que se produzcan dafios tanto personales
como materiales.

f jAdvertencia! El intercambiador de calor debe estar

iNota! A menos que se especifique lo contrario, los datos del pro-
ducto relativos a los refrigerantes habituales (por ejemplo, HFC y
HCFC) se refieren a las aplicaciones de refrigeracion. Por lo tanto,
antes de usar el intercambiador con liquidos inflamables, téxicos o
peligrosos (como los hidrocarburos), debera consultarlo especifi-
camente con el fabricante. El uso debera seguir la normativa de
seguridad correspondiente relativa a la manipulacion de tales liqui-
dos. Para obtener més informacion, consulte la pagina en Internet
del proveedor.

Consulte también la figura 4.

Instalacién en general

jAdvertencia! Deberan instalarse vélvulas de seguri-
dad de acuerdo con las normas relativas a depésitos a
presion.

iNota! Antes de conectar cualquier tuberia, asegurese de que se
han apartado del sistema todos los objetos extrarios.

La instalacion debera realizarse con el equipo que protege al inter-
cambiador de calor de las presiones y temperaturas que sobre-
pasen los valores minimo y maximo indicados en la placa de iden-
tificacion.

Si desea obtener el mejor rendimiento posible de la transferencia
térmica, el intercambiador de calor debera estar conectado de
forma que los medios fluyan a través de éste en direcciones opues-
tas (a contracorriente). Tenga en cuenta el riesgo de incendio
durante la instalacion; es decir, no olvide mantener la distancia con
cualquier sustancia inflamable. Consulte también la figura 4.

Instalaciéon como evaporador

iNota! A fin de evitar cualquier tipo de dafio por motivos de conge-
lacién, el medio empleado debera incluir un agente anticongelante
en condiciones de funcionamiento por debajo de los

5 °C/41 °F o cuando la temperatura de evaporacién sea inferior a
1°C/34 °F.

iNota! Tanto en aplicaciones de evaporador como en aplicaciones
en las que tiene lugar un cambio de fase de los medios, el inter-
cambiador de calor debera instalarse en posicién vertical.
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Con respecto a las aplicaciones de refrigeracion, la figura 5A
muestra la instalacion de un evaporador en la que las conexiones
pueden encontrarse tanto en la parte frontal como en la posterior.
La figura 5B muestra un condensador.

* Utilice un termostato anticongelante y un monitor de caudal
para garantizar que el agua fluye ininterrumpidamente antes,
durante y tras el funcionamiento del compresor.

* Evite la “evacuacion”, esto es, vaciar el evaporador poniendo el
compresor en funcionamiento tras haberlo parado hasta que se
alcance una presion de refrigerante preestablecida, ya que la
temperatura podria descender por debajo del punto de congela-
cién de la salmuera y provocar dafios en el evaporador.

e Utilice un interruptor de caudal y un presostato de baja presion.
Instalacién, aspectos de soldadura

iNota! Proteja el intercambiador de calor utilizando un disipador
de calor (pasta o cinta de soldar) alrededor de la conexién.

En cuanto a la instalacién del AlfaNova equipado con conexiones
soldadas, debera usarse el método de soldadura TIG o MIG para
reducir el impacto térmico en el intercambiador de calor.

Izado del equipo

jAdvertencia! Nunca levante el equipo por las conex-
A iones o los esparragos que las rodean. Utilice correas

cuando proceda a izar el equipo. Coloque las correas

como se muestra en la figura 3, Izado del equipo.

Manejo
Puesta en marcha

iNota! Si en el sistema se incluyen varias bombas, asegurese de
que sabe cudl de ellas debe activarse en primer lugar.
iNota! Para evitar el riesgo de golpe de ariete, realice lentamente
las regulaciones del caudal.
El golpe de ariete es un pico de presién de escasa duracién que
puede aparecer durante el arranque o el apagado de un sistema y
que provoca que los liquidos se desplacen por una tuberia como
una onda a la velocidad del sonido. Este efecto puede producir
dafos considerables al equipo.

1. Compruebe que estd cerrada la vélvula entre la bomba y la

unidad que controla el caudal del sistema.

2. Siala salida hay una valvula, asegurese de que esta total-
mente abierta.
Abra el orificio de purga de aire y arranque la bomba.
Abra lentamente la valvula
Una vez que haya salido el aire, cierre el orificio de purga.
Repita los pasos 1 a 5 para el segundo medio. Consulte la
figura 6.

Unidad en funcionamiento

iNota! Para proteger el sistema de las variaciones extremas y

subitas de presion y temperatura, realice lentamente las regula-

ciones del caudal. Durante el funcionamiento, compruebe que:

* las presiones y temperaturas de los medios se encuentran den-
tro de los limites senalados en la placa de identificacion y

* no hay fugas debido a que las conexiones no estan bien ajusta-
das.

o0 rw
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Proteccion frente la congelacion

Tenga presente que, a bajas temperaturas, existe riesgo de conge-
lacion. Siempre que haya riesgo de congelamiento, los intercambi-
adores de calor que no estén funcionamiento deben vaciarse y
secarse mediante soplado.

iNota! A fin de evitar cualquier tipo de dafio por motivos de conge-
lacién, el medio empleado debera incluir un agente anticongelante
en condiciones de funcionamiento por debajo de los 5 °C/41 °F o
cuando la temperatura de evaporacién sea inferior a 1 °C/34 °F.

Proteccion frente a obstrucciones

Use un filtro a modo de proteccion frente a posibles acumulaciones
de particulas extranas. Si tiene alguna duda con respecto al tam-
afio de particula maximo, consulte al representante del proveedor
mas cercano o vaya a la seccion de informacion de productos de la
pagina en Internet del proveedor.

Proteccion frente a la fatiga térmica o de presion

Los cambios repentinos de temperatura y presion podrian producir

dafios de fatiga en el intercambiador de calor. En consecuencia,

debera tener en cuenta las siguientes consideraciones a fin de
garantizar que el intercambiador de calor funciona sin fluctuaciones
de presién o temperatura.

* Coloque el sensor de temperatura lo mas cerca posible de la
salida del intercambiador de calor.

* Escoja las valvulas y el equipo de regulacion adecuados para
dotar al intercambiador de calor de temperaturas y presiones
estables.

* Para evitar golpes de ariete, no se deben usar valvulas de cie-
rre rapido (por ejemplo, valvulas de encendido/apagado).

¢ Eninstalaciones automatizadas, la parada e inicio de las bom-
bas y la activacion de las valvulas se debe programar de
manera que la amplitud y frecuencia de la variacion de presion
resultantes sean lo mas bajas posible.

Proteccion frente a la corrosion

Todos los componentes en contacto con los medios se fabrican en

acero inoxidable de calidad AlSI 316. Por lo tanto, aquellos medios

que provoquen corrosion a AlSI 316 no deberan exponerse al inter-
cambiador de calor.

Aislamiento

Hay disponibles aislantes de frio y calor a modo de accesorios.

Parada

iNota! Si en el sistema se incluyen varias bombas, asegurese de
que sabe cudl de ellas debe detenerse en primer lugar.

1. Reduzca paulatinamente el caudal para evitar un golpe de
ariete.
Pare la bomba después de cerrar la valvula.
Repita los pasos 1 a 2 para los otros medios.
En caso de que el intercambiador de calor de placas fundido
vaya a estar apagado de forma prolongada, sera necesario
drenarlo.
También debe realizarse el purgado si el proceso esta pa-
rado y la temperatura ambiente esta por debajo del punto
de congelacion de los medios transmisores.

Segun los medios que haya procesado, se recomienda
asimismo aclarary secar el intercambiador de calor y sus
conexiones.

rpwd
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Mantenimiento
Directrices generales de mantenimiento

Material de lamina de placa

El acero inoxidable también se puede corroer. Los iones de cloro

son peligrosos.

Evite el enfriamiento de salmueras que contengan sal de cloruro

(como NaCl) y, mas dafiino aun, CaCl,.

iNota! Enjuague concienzudamente.

iNota! No utilice acido clorhidrico en placas de acero inoxidable

bajo ninguna circunstancia.

Nunca debe usarse agua cuyo contenido de iones de Cl sea supe-

rior a 300 ppm para la preparacién de soluciones de limpieza.

El cloro como inhibidor del crecimiento

iNota! El cloro, que se usa habitualmente como inhibidor del crec-

imiento en sistemas de refrigeraciéon por agua, reduce la resisten-

cia a la corrosién del acero inoxidable.

El cloro debilita la capa de proteccion de este tipo de acero, que se

volvera mas vulnerable ante los ataques de corrosion. Se trata de

una cuestion de tiempo de exposicién y concentracion.

En los casos en los que no se pueda evitar la cloracion del inter-

cambiador de calor AlfaNova, debera consultar al representante

local.

Limpieza in situ

El equipo de limpieza in situ (CIP) permite realizar la limpieza del

intercambiador de calor de placas.

Funcionamiento de la LIN

* limpieza de obstrucciones y desincrustacion de los depdsitos
de cal

e pasivacion de las superficies limpiadas para reducir su suscep-
tibilidad a la corrosion

* neutralizacion de los liquidos de limpieza antes de purgarlos.

Siga las instrucciones del equipo de LIN.

Pueden usarse los siguientes modelos de CIP: CIP200L, CIP400L

y CIP800L.

Liquido de R
L Descripcién
limpieza
AlfaCaus Liquido fuertemente alcalino para la eliminacién
de pintura, grasa, aceite e incrustaciones biol6gi-
cas.
AlfaPhos Liquido de limpieza &cido para la eliminacién de

6xidos metalicos, herrumbre, cal y otras incrusta-
ciones inorganicas. Incorpora un inhibidor para la
pasivacion.

AlfaNeutra | Liquido muy alcalino para la neutralizaciéon de
AlfaPhos antes del vaciado.

Kalkléser P | Polvos de limpieza acidos con un inhibidor de
corrosion muy efectivo para eliminar el carbonato
de cal y otras incrustaciones inorganicas.

Neutra P Polvos alcalinos para neutralizar el Kalkléser P
usado antes de desecharse.

AlfaAdd Reforzador de limpieza neutro para usar con Alfa-
Phos, AlfaCaus y Kalkléser P. Proporciona un
mejor resultado de limpieza en superficies aceito-
sas, grasas y donde se produzca crecimiento bio-
I6gico. AlfaAdd también reduce la formacién de
espuma.
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L'.qu'qO de Descripcion
limpieza
Alpacon Agente de limpieza &cido, basado en agua y no
Decalcifica- | peligroso. Creado para la eliminacién de incrusta-
dor ciones, magnetita, algas, humus, mejillones,
mariscos, cal y 6xido. Como ingrediente activo
contiene BIOGEN ACTIVE, una mezcla biolégica
fabricada de materiales renovables.
Alpacon Desengrasador neutro a usar con Alpacon Des-
Desengra- | calant. Quita efectivamente capas de aceite o
sante grasa, y también reduce la espuma. Como ingre-
diente activo contiene BIOGEN ACTIVE, una
mezcla bioldgica fabricada de materiales renova-
bles.

Deteccion de errores
Problemas de caida de presion

Accién

Resul-
tado

Correccion

1 Compruebe que todas
las valvulas estan abi-
ertas, incluso las val-
vulas de no retorno.
Mida la presion justo
antes y después del
intercambiador de
calor, asi como el cau-
dal. Para los medios
viscosos, debera
usarse un manémetro
de membrana de al
menos 30 mm.

Si es posible, mida o
calcule el caudal. En
el caso de los cau-
dales pequefos, un
cubo y un reloj que
muestre los segun-
dos seran suficientes.
Si los caudales son
grandes, sera necesa-
rio algun tipo de cau-
dalimetro.

2 Compare la caida de
presion observada con
la que se ha especifi-
cado en relacién con
el caudal real (con-
sulte la copia impresa
de datos). ¢ Es mayor
que la especificada?

Si

NO

Compruebe el programa
de temperaturas. Consulte
el paso 3.

En caso de que la caida de
presion se corresponda
con las especificaciones,
no sera necesaria accion
alguna.

Si la caida de presién esta
por debajo de lo especifi-
cado, probablemente la
capacidad de la bomba es
demasiado pequefa o la
observacién ha sido impre-
cisa. Consulte el manual
de instrucciones de la
bomba.
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3 Compruebe las lectu-
ras de termémetro.
¢, Se corresponden con
las especificadas?

si

Probablemente la superfi-
cie de transferencia tér-
mica esta lo
suficientemente limpia, si
bien la entrada hacia el
intercambiador de calor
esté obstruida por algun
objeto. Compruebe el area
del orificio.

NO

Es evidente que la transfe-
rencia térmica ha caido por
debajo de las especifica-
ciones a causa de los
depdsitos en la superficie
de transferencia térmica
que, al mismo tiempo,
aumentan la caida de la
presion, ya que el canal se
estrechece.

Si dispone de un sistema
de limpieza in situ (CIP),
siga las instrucciones perti-
nentes y uselo para elimi-
nar los depositos.

Problemas de transferencia térmica
La capacidad de la transferencia térmica esta cayendo.

Accién

Mida las temperaturas
en las entradas y sali-
das. Si es posible, mida
también los caudales
de ambos medios.

Debera medir al menos
uno de los medios,
ambas temperaturas y
el caudal.

e Compruebe que la
cantidad de trans-
ferencia de la
energia térmica
coincide con las
especificaciones.

¢ Si es importante
disponer de una
enorme precision,
sera necesario usar
termémetros de
laboratorio con una
precision de 0,1 °C
y, asimismo,
el mejor equipo dis-
ponible para la
medicion de cau-
dal.

¢ Ha caido la capacidad

de transferencia tér-

mica de la unidad por
debajo de los valores
especificados?

Resul- .
Correccion
tado

si Limpie la superficie de
transferencia térmica.
Para ello, emplee el sis-
tema de limpieza in situ
(CIP).

NO -
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Como entrar em contacto

com a Alfa Laval: Além deste Manual de Instru-

Os detalhes de contacto ¢0es, o documento seguinte

para todos os paises sdo tambe_m esta incluido neste

permanentemente actualiza- fornecimento:

dos no nosso Web site. * Declaragéo de
Conformidade.

Queira visitar www.alfala-
val.com e entrar em con-
tacto com o representante
local da Alfa Laval.
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Descricao
DefinicGes

AlfaFusion™

Placa de liga-
cao

Permutador
de calor de
placas fundi-
das

Area de
transferén-
cia de calor

Placa

Pilha de pla-
cas

Porta

Area de
transferén-
cia de calor
total

Descricao [ S EA

wone

Processo de um s6 material que resulta num
permutador de calor de placas soldadas por
fusé@o, com todos os componentes em ago ino-
xidavel, originando juntas mais resistentes que
as juntas soldadas

Placa utilizada para separar dois ou mais ser-
vicos num permutador de calor de placas. A
pilha de placas que efectuam esse servigo
designa-se uma secc¢ao.

Uma série de placas corrugadas e respectiva
estrutura soldadas a uma pilha de placas a
alta temperatura. A figura 1 mostra os compo-
nentes tipicos de um permutador de calor de
placas fundidas.

A area da placa que entra em contacto com
ambos os liquidos.

Uma placa de folha 100% em aco inoxidavel,
prensada para adquirir um padrao corrugado e
equipada com orificios para entrada e saida
de meio.

Um conjunto de placas soldadas entre si de

modo a formarem uma unidade com canais

interiores onde podem ser processados dois
ou mais liquidos.

Orificio de entrada ou de saida nas placas e
nas placas de cobertura. A maior parte das
placas possui quatro portas.

A area total da superficie de todas as placas
soldadas que entram em contacto com ambos
os liquidos.

Componentes principais

Lembre-se que o Permutador de Calor de Placas Fundidas Alfa-
Nova néo pode ser aberto!

Consulte a figura 1.
Placas de identificacao

A

Advertencia! Em cada unidade, as pressdes e tem-
peraturas mecanicas de projecto estao marcadas na
chapa de identificag&o. Estes valores nao devem ser

excedidos.

Na placa de identificagdo pode encontrar o tipo de unidade,

0 numero de série e o0 ano de fabrico. Também séao indicados os
dados do recipiente sob pressao, de acordo com o respectivo
cédigo aplicavel. A placa de identificacao é fixada na placa de
chassis, situacdo mais comum, ou na placa de pressao.

Existem quatro placas de identificacao, dependendo do tipo de cer-
tificacéo de recipientes sob pressao.
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Placa de identifica-

cao tipo 1,

Directiva PED

. Nome do fabricante.

. Numero de artigo.

Tipo.

. Numero de série.

. Data de fabrico.

. Temperaturas max. de
funcionamento permi-
tidas.

7. Pressdes max. de fun-
cionamento permiti-
das.

8. Presséo de teste.

9. Volume de cada
camara.

10. Area de operagéo.

11. Grupo de liquidos.

12. Informagao exclusiva

para o cliente.

13. Informagéo em codigo

o wWN =

de barras. W TTTT 2|
14. Espaco para logétipo. 13 I,'!!‘m"“l 43 ""U“m
15. Localizacéo das liga- [Barvics snuiriss e aisimvaicom

¢coes para

cada liquido.

16. Temperaturas e pressdes de funcionamento permitidas.
17. Descricédo de cada camara.
18. *) Possiveis localiza¢des das ligacoes.
19. Espaco para a marca da certificagao.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suécia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Republica Popular da China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

Placa de identificacao
tipo 2, PED Aco inox,
opcional

. Espaco para logétipo.

Nome do fabricante.

Tipo.

. Numero de série.

. Ano de fabrico.

. Grupo de liquidos. 8

. Localizagdo das liga- 9

¢Oes para cada liquido. 19

Volume

. Pressbes max. de fun- 11

cionamento permitidas. {2

. Temperaturas max. de 13

funcionamento permiti-
das. 14

11. Pressdo de teste.

12. Temperaturas e pres- 15
sdes maximas de funci-
onamento.

13. Data da pressao do
teste.

14. Informagéo exclusiva
para o cliente.

15. Espago para a marca da certificagao.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suécia

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Republica Popular da China

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia.

16. *) Possiveis localizagdes das ligacoes.

*) Esbogo na placa de identificagdo indicando possiveis localizagbes das liga-
¢oes, dependendo da versao do permutador de calor.

BWN -

NoOOAWN =
~No O

o ©o®
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Placa de identificacao 1
tlpo 3, ASME

. Espago para logotipo.
2. Espaco para o carimbo
do Organismo Nacional
e para o numero de
série.
3. Nome do fabricante:
— CE-409 BHE Manu-
facturing,
Ronneby, Suécia
— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin)
Manufacturing Co.,
Ltd, Jiangyin City,
Republica Popular da
China
— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. Alonte, Italia.
4. Localizagao das liga-
¢cOes para cada liquido.
5. Pressbes max. de ser- ts
vico a dada tempera- -
tura.
6. Temperatura max. per-
mitida do meio & pressdo max. de servigo permitida.
7. Numero de série.
8. Ano de fabrico.
9. Presséo de teste.
10. Volume de cada camara.
11. Tipo.
12. Informac&o exclusiva para o cliente.
13. *) Possiveis localizagdes das ligagoes.

Placa de identificacao

13

tipo 4, PED Concebida

pelo cliente, opcional

. Numero de artigo.

Tipo.

. Numero de série. 1

. Data de fabrico. | atcene  —

. Temperaturas méx. de 2— T -
funcionamento permiti- 3—|

A WN =

o

. Pressao de teste. g— |5 bt M !

Volume de cada 7— |7 = X & *

camara. 8

. Grupo de liquidos.

. Informagao exclusiva 9— | oo
do cliente.

11. Informacéo exclusiva

do cliente.

c©o ®N

10 — [patra

12. Espago para logétipo. C €409

13. Nome do fabricante.
14. *)Localizagdo das liga- 11—
¢des para cada liquido.

d Manuachrng N —
as. 4 — | Manuachreg cae - =
. Pressées max. de fun- ——

cionamento permitidas.  §5— | © v ey wy

14

15. Informag&o exclusiva
do cliente.
16. Espaco para a marca da certificagao
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suécia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Republica Popular da China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia.

*) Esbogo na placa de identificagdo indicando possiveis localizagbes das liga-

¢oes, dependendo da versao do permutador de calor.
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Funcionamento

Os permutadores de calor de placas fundidas sdo compostos por
uma pilha de placas metélicas corrugadas soldadas com portas
para a passagem dos dois liquidos (agentes) entre os quais se vai
processar a transferéncia de calor.

Na transferéncia de calor, os meios (agentes) séo conduzidos para
dentro da pilha de placas soldadas através de furos de porta nos
cantos e sao distribuidos para as passagens entre as placas corru-
gadas soldadas.

A superficie de aquecimento é composta por finas placas corruga-
das empilhadas, umas sobre as outras. No processo de fusdo a
alta temperatura formam-se canais entre as placas e sao efectua-
das portas de canto, de forma que os dois liquidos passem por
canais alternados, sempre em contra-corrente. Os pontos de con-
tacto também séo soldados, para suportarem a pressao do meio
processado. Consulte também a figura 2.

Instalacao
Requisitos
lado e operado de modo a néo representar qualquer

risco de ferimentos para o pessoal ou de prejuizos
materiais.

f Advertencia! O permutador de calor devera ser insta-

Nota! Salvo especificagdo em contrério, aplicam-se as aplica-
coes de refrigeracdo as informacdes de produto relativas a refrige-
rantes normais, ou seja, HFC e HCFC. Antes de se utilizar o per-
mutador de calor para liquidos inflamaveis, téxicos ou perigosos
(por ex., hidrocarbonetos) é necessario consultar especificamente
o fabricante. Esse tipo de utilizacao devera respeitar as regras de
seguranca relevantes para o manuseamento desse tipo de liqui-
dos. Para mais informagdes, consulte o site de Internet do fornece-
dor.

Consulte também a figura 4.
Instalacao em geral

Advertencia! Devem ser instaladas vélvulas de segu-
A ranca que satisfagam os regulamentos referentes a
recipientes pressurizados.

Nota! Antes de ligar qualquer tubagem, verifique se foram lava-
dos do sistema todos os corpos estranhos.

Ainstalagéo devera possuir equipamento que proteja o permutador
de calor contra pressdes e temperaturas fora dos valores minimos
e maximos aprovados, indicados na placa de identificagao.

Para obter o melhor desempenho possivel de transferéncia de
calor, o permutador de calor deve ser ligado de modo que os meios
passem pelo permutador de calor em sentidos opostos (em contra-
fluxo). Considere o risco de incéndio durante o trabalho de instala-
céo, ou seja, tenha em conta a distancia relativamente a substan-
cias inflamaveis. Consulte também a figura 4.

Instalacdo como evaporador

Nota! Para evitar danos resultantes de congelamento, o meio
utilizado devera conter um anti-congelante quando as condi¢des
de funcionamento forem abaixo de 5 °C/41 °F e/ou quando a tem-
peratura de evaporacgéao for inferior a 1 °C/34 °F.

Nota! Nas aplicagdes como evaporador e em aplicagdes em que
ocorra uma troca de fase dos meios, o permutador de calor devera
ser instalado na vertical.
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Para aplicacbes de refrigeragéo — a figura 5A mostra a instalacao
de um evaporador, cujas liga¢gdes podem encontrar-se na parte
frontal ou traseira. A figura 5B mostra um condensador.

e Utilize um terméstato anticongelamento e um monitor de
fluxo para garantir um fluxo constante de dgua antes,
durante e apds o funcionamento do compressor.

* Evite a “bombagem”, ou seja, esvaziar o evaporador
fazendo trabalhar o compressor depois de desligar, até
atingir uma presséo predefinida do refrigerante. Nesse
caso, a temperatura poderia baixar além do ponto de
congelacédo da salmoura, o que poderia danificar o eva-
porador.

e Utilize um fluxostato e um interruptor de presséo baixa.

Instalacao, aspectos relacionados com a soldadura

Nota! Proteja o permutador de calor utilizando um redutor de
calor (pasta para soldar ou fita adesiva) a volta da ligagao.

Para a instalagdo do AlfaNova equipado com ligagdes de solda-
dura, utilizar o método de soldadura TIG ou MIG, para minimizar o
impacto térmico do permutador de calor.

Icamento

Advertencia! Nunca ice pelas ligagdes ou pelos per-

A nos em sua volta. Devem ser usadas cintas para icar.
Posicione as correias como mostra a figura 3, Ica-
mento.

Funcionamento

Arranque

Nota! Se o sistema tiver mais que uma bomba, informe-se sobre
qual ligar em primeiro lugar.

Nota! As afinagdes de caudal devem ser feitas lentamente

para evitar o risco de choque hidraulico, o chamado golpe de
ariete.

O golpe de ariete é um pico de presséo de pouca duragdo que
pode ocorrer durante a activagao ou desactivagéo do sistema, pro-
vocando uma onda de propagacéo de liquido ao longo do tubo, &
velocidade do som. Este fendmeno pode danificar seriamente o
sistema.

Verifique se a valvula entre a bomba e a unidade de controlo
do caudal do sistema esta fechada.

Se existir uma valvula a saida, ela deve estar totalmente
aberta.

Abra a purga e arranque com a bomba.

Abra a vélvula lentamente.

Quando tiver saido todo o ar, feche a purga.

Repita as alineas 1-5 para o segundo circuito. Consulte a
figura 6.

Unidade em operacao

Nota! As afinacdes do caudal devem ser feitas lentamente para

evitar variagdes subitas e extremas da temperatura e da pressao

no sistema.

Durante o funcionamento, verifique se

* as temperaturas e pressdes dos agentes ficam dentro
dos limites indicados na placa de identificacéo.

* nao aparecem fugas devidas ao aperto deficiente das
ligagoes.

o

o0k w
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Proteccéao contra congelamento

Tenha em conta o risco de congelamento a baixas temperaturas.
Sempre que haja risco de congelamento, os permutadores de calor
que nao se encontrem em funcionamento devem ser esvaziados e
secos com ar comprimido.

Nota! Para evitar danos resultantes de congelamento, o meio
utilizado devera conter um anti-congelante quando as condi¢des
de funcionamento forem abaixo de 5 °C/41 °F e/ou quando a tem-
peratura de evaporagéo for inferior a 1 °C/34 °F.

Proteccéao contra entupimento

Utilize um filtro como proteccéao contra a eventual existéncia de par-
ticulas estranhas. Se tiver duvidas quanto ao tamanho méaximo das
particulas, consulte o representante do fornecedor mais préximo
ou consulte as informacg6es sobre o produto no site de Internet do
fornecedor.

Proteccao contra fadiga térmica e/ou de pressao

Oscilagbes bruscas de temperatura e de pressdao podem causar

danos por fadiga no permutador de calor. Assim, devem ser tidos

em consideragao os passos seguintes para garantir que o permu-
tador de calor funciona sem oscilagdes de pressao/temperatura.

e Posicione o sensor de temperatura tédo perto quanto pos-
sivel da saida do permutador de calor.

¢ Escolha valvulas e equipamento de regulagédo que forne-
cam temperaturas/pressoes estaveis ao permutador de
calor.

¢ Para evitar choque hidraulico, o chamado golpe de
ariete, nao se devem utilizar valvulas de fecho rapido, por
ex., valvulas on/off.

* Nas instalagdes automatizadas, a paragem e o arranque
das bombas e o accionamento das valvulas devem ser
programados de forma que a amplitude e frequéncia
resultantes da variacao de pressao sejam téo reduzidas
quanto possivel.

Proteccéao contra a corrosao
Todos os componentes que contactam com os agentes séo fabri-

cados em aco inoxidavel AISI 316. Agentes que corroam 0 ago
AISI 316 ndo devem ser utilizados no permutador de calor.

Isolamento

Estéo disponiveis isolamentos de aquecimento e de arrefecimento
COmo acessorios.

Desactivacao

Nota! Se o sistema tiver mais que uma bomba, informe-se sobre
qual desligar em primeiro lugar.

Reduza lentamente o caudal para evitar o risco de choque
hidraulico, o chamado golpe de ariete.

Quando a valvula estiver fechada, desligue a bomba.
Repita as alineas 1-2 para o(s) outro(s) meio(s).

Se o permutador de calor de placas fundidas ficar desacti-
vado durante um periodo mais longo, deve ser drenado.
Também deve ser feita a drenagem se o processo for de-
sactivado e a temperatura ambiente for inferior a tempe-
ratura de congelagéo dos agentes.

Também se recomenda que o permutador de calor e res-
pectivas ligagbes sejam enxaguados € secos, se 0s
agentes processados assim o exigirem.

rwd
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Manutencao
Orientacoes gerais relativamente a manutencao

Material da folha de chapa

O ago inoxidavel também pode ser corroido. Os ides de cloro sao
perigosos.

Evite arrefecer salmouras que contenham sais de cloreto, como
seja NaCl e, ainda mais prejudicial, CaCl,.

Nota! Enxague bem!

Nota! Em circunstéancia alguma utilize &cido cloridrico em placas
de aco inoxidavel.

Né&o deve ser usada agua com ides com mais de 300 ppm Cl na
preparagao de solugdes de limpeza.

Cloro como inibidor de crescimento

Nota! O cloro, vulgarmente utilizado como inibidor de cresci-
mento nos sistemas de agua de refrigeragéo, reduz a resisténcia a
corrosé@o dos acos inoxidaveis.

O cloro enfraquece a camada de protecgéo destes agos, tornando-
o0s mais vulneraveis a ataques de corrosao do que seria de espe-
rar. Este efeito depende do tempo de exposicéo e da concentra-
¢ao.

Nos casos em que néo se possa evitar a cloragcdo do permutador
de calor AlfaNova, consulte o seu representante local.

Limpeza no local

O equipamento de limpeza no local (CIP) permite limpar o permu-

tador de calor. O CIP executa

* alimpeza, assim como a descalcificagao das placas

* a passivacéo da superficie limpa para reduzir a propen-
s&0 a corroséo

* a neutralizacéo dos liquidos de limpeza antes da drena-
gem.

Siga as instrugdes do equipamento CIP.

Poderao ser utilizados os seguintes modelos de equipamento CIP:

CIP200L, CIP400L e CIP800OL.

Liquido de

- Descricao
limpeza

AlfaCaus Um produto fortemente alcalino (caustico) para
remover tinta, massa, 6leo e depdsitos organicos.

AlfaPhos Um liquido de limpeza &cido para remover 6xidos
metalicos, ferrugem, calcério e outros depodsitos
inorgénicos. Inclui um inibidor de passivacgao.

AlfaNeutra | Um liquido fortemente alcalino para neutralizagao
de AlfaPhos antes da drenagem.

Kalkléser P | Um produto de limpeza em p6 acido com um inibi-
dor de corrosao particularmente eficaz na remo-
¢éo de depdsitos de carbonato de célcio e

inorganicos.

Neutra P Um produto de limpeza em pé alcalino para a neu-
tralizagdo de Kalkloser P usado antes de este ser
eliminado.

AlfaAdd Um produto de limpeza neutro e revitalizador a uti-

lizar com o AlfaPhos, AlfaCaus e Kalkléser P. Per-
mite obter melhores resultados de limpeza em
superficies oleosas e gordurosas e na presenca
de crescimento organico. O AlfaAdd também
reduz os efeitos de espuma.
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quu'do de Descricao
limpeza
Alpacon Um agente de limpeza &cido, ndo perigoso e a
Descalant base de agua, destinado a remover depositos,
magnetite, algas, humus, moluscos, limos e ferru-
gem. Contém BIOGEN ACTIVE, uma mistura
organica a base de matérias renovadoras, que
actuam como um ingrediente activo.
Desengor- | Um desengordurante neutro a utilizar com Alpa-
durante con Descalant. Remove com eficacia camadas de
Alpacon dleo, gordura ou massa, mas reduz igualmente o
efeito de espuma. Contém BIOGEN ACTIVE, uma
mistura organica a base de matérias renovadoras,
que actuam como um ingrediente activo.

Deteccao de falhas
Problemas de queda de pressao

Acgio Resul- Correcgio
¢ tado ¢

1 Verifique se todas as val- | - -
vulas estao abertas,
incluindo as vélvulas
anti-retorno.

* Meca a pressao imedia-
tamente antes e imedia-
tamente depois do
permutador de calor, e
megca também o caudal.

Para agentes viscosos
devera utilizar um mané-
metro de membrana
com um didmetro de,
pelo menos, 30 mm.

* Se possivel, mega ou
estime o caudal. Para
pequenos caudais pode
ser suficiente utilizar um
balde e um reldgio que
indique os segundos.

Para caudais mais
abundantes sera neces-
sario um caudalimetro.

3 Compare a queda de SIM Verifique a tempera-
pressao verificada com a tura programada, con-
especificada para o cau- sulte o passo 3.
dal actual (ver ficha de
dacos om papel) A NO | Secueda doprer
queda de pressao & 2 especificacdes, ndo é
superior a especificada? necessario actuar.

Se a queda de pres-
sao for inferior a espe-
cificada,
provavelmente a capa-
cidade da bomba é
insuficiente ou a verifi-
cagéo pode estar
incorrecta. Consulte o
manual de instrugdes
da bomba.
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3 Verifique as indicagdes
do termdémetro. Estas
indicagdes correspon-
dem as especificadas?

SIM Provavelmente a
superficie de transfe-
réncia de calor esta
suficientemente limpa,
mas a entrada para o
permutador de calor
pode estar entupida
com qualquer objecto.
Verifique a area da
porta.

NO A transferéncia de
calor esta claramente
a diminuir para além
das especificacoes,
devido a depdsitos na
superficie de transfe-
réncia de calor, o que,
simultaneamente,
também aumenta a
queda de pressao,
uma vez que a passa-
gem fica mais estreita.
Se estiver disponivel
um sistema de Lim-
peza no local (CIP),
siga as instrucoes e
utilize-o para limpar os
residuos.

A capacidade de transferéncia

Problemas de transferéncia de calor

de calor esta a diminuir.

Accao

Resul-

Meca a temperatura nas
entradas e saidas. Se possi-
vel, meca também os cau-
dais dos dois agentes.
Devera medir as temperatu-
ras e o caudal de, pelo
menos, um dos agentes.

» Verifique se a quanti-
dade de energia térmica
transferida corresponde
as especificagoes.

* Se for relevante uma
grande precisao, sera
necessario utilizar ter-
moémetros de laboratério
com uma precisdo de
0,1°C e também utilizar
o melhor equipamento
disponivel para medi-
¢éo do caudal.

A capacidade de transferén-

cia de calor da unidade bai-

xou além dos valores
especificados?

tado Correccao
SIM Limpe a superficie de
transferéncia de calor.
Utilize o sistema de
limpeza no local (CIP).
NO -
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Hoe u contact kunt opnemen
met Alfa Laval:

De contactinformatie voor alle
landen wordt constant geactu-
aliseerd op onze website.
Bezoek www.alfalaval.com
en neem contact op met

uw plaatselijke Alfa Laval-
vestiging.

Behoudens deze handlei-
ding is ook het volgende
document inbegrepen in
deze levering:

* Conformiteitsverklaring.
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Beschrijving
Definities
AlfaFusion™ Proces met één materiaal dat resulteert in

een 'fusion-bonded' platenwarmtewisselaar
die volledig uit roestvrij staal bestaat; levert
verbindingen op die superieur zijn aan
gelaste verbindingen.

Verbindingsplaat Plaat die wordt gebruikt om twee of meer
taken in één platenwarmtewisselaar te schei-
den. Het platenpakket dat een dergelijke taak
verricht wordt een sectie genoemd.

Fusion platen- Een aantal golfplaten en het frame daarvan

warmtewisselaar di€ bij hoge temperatuur met een platenpak-
ket zijn verbonden. Figuur 1 toont de typische
onderdelen van een fusion platenwarmtewis-

selaar.
Warmteover- Het oppervlak van de plaat dat in contact is
drachtsopper- met beide vloeistoffen.
viak
Plaat Een plaat van 100 % roestvrij staal die in een

golfpatroon is geperst en is voorzien van
poorten die fungeren als inlaat en uitlaat voor
vloeistoffen.

Platenpakket Een stel platen die met elkaar zijn verbonden
tot een unit met interne kanalen waarin twee
of meer vloeistoffen kunnen worden verwerkt.

Poort Inlaat- of uitlaatopening in de platen en in de
afdekplaten. De meeste platen hebben vier
poorten.

Totale warmte- Het totale oppervlak van alle verbonden pla-

overdrachts- ten die in contact komen met beide vloeistof-
fen.

opperviak

Hoofdcomponenten

Vergeet niet dat de AlfaNova Fusion platenwarmtewisselaar niet
kan worden geopend!

Zie figuur 1.
Naamplaatjes
en -temperaturen voor de verschillende units staan ver-

meld op het naamplaatje. Deze waarden mogen niet
worden overschreden.

f Waarschuwing! De mechanische ontwerpspanningen

Op het naamplaatje staan het type unit, fabricagenummer en fabri-
cagejaar. 0ok zijn drukvatgegevens conform de geldende drukvat-
code aangegeven. Het naamplaatje is meestal aan de frameplaat
bevestigd, anders aan de drukplaat.

Er bestaan vier naamplaatjes. Het gebruikte naamplaatje is afhan-
kelijk van het type drukvatgoedkeuring.
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10.
11.
12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.
19.

Naamplaat type 2,
PED Roestvrij staal,
optioneel

. Ruimte voor logo.

. Naam van fabrikant.

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.

. Fabricagenummer.
. Fabricagedatum:
. Max. toegestane

oUAWN =

. Max. toegestane

. Testdruk.
. Volume van elke

. Serienummer.

. Fabricagejaar.

. Vloeistofgroep.

. Locatie van aansluit-

NOOAWN =

. Inhoud
. Max. toegestane

A Hoofdcomponenten Dutch 53
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Naamplaatje type 1,
PED-norm

. Naam van fabrikant.
. Artikelnummer.

Type.

bedrijfstemperaturen.

bedrijfsdrukken.

ruimte.

Werkgebied.

Vloeistofgroep.

Klantspecifieke infor-

matie.

Bar code-informatie.

Ruimte voor logo.

Locatie van aansluit-

ingen voor elke

vloeistof.

Toegestane bedrijfs-

temperaturen en -

drukken.

Beschrijving van elke

ruimte.

*) Mogelijke locatie van aansluitingen.

Ruimte voor goedkeuringsmerk.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Zweden

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Volksrepubliek China

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalié.

Type.

ingen voor elke
vloeistof.

bedrijfsdrukken.

Max. toegestane

bedrijfstemperaturen.

Testdruk.

Max. bedrijfstempera-

turen en -drukken.

Datum van testdruk.

Klantspecifieke infor- )

matie. - — .

Ruimte voor goed-

keuringsmerk.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Zweden

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Volksrepubliek China

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalié.

*) Mogelijke locatie van aansluitingen.

16

*) Schets op naamplaatje waarin mogelijke locatie van aansluitingen is aange-
geven afhankelijk van warmtewisselaar-uitvoering.
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Naamplaatje type 3, 1
ASME

1. Ruimte voor logo. — e
2. Ruimte voor stempel ﬂ,—é-‘._____

van nationale commis-
sie en serienummer.
3. Naam van fabrikant: Cerlified by

— CE-409 BHE Manu- Alfa Laval Lund AB, Ronneby
facturing, Ronneby,
Zweden

— CE-036 Alfa Laval TTEE
(Jiangyin) 7 \
Manufacturing Co., 8
Ltd, Jiangyin City,
Volksrepubliek China N (et s, P <

— CE-0948 Alfa Laval 10 — i =
Sp.A. Alonte, ltalié. 11 /l‘"l‘ ———

4. Locatie van aansluit- % s I
ingen voor elke "E,: 5
vloeistof. . o p_l I = .13

5. Max. toegestane werk- 12 |
drukken bij temperatuur. | = =

6. Max. toegestane = >
vloeistoftemperatuur bij
max. toegestane werk-
druk.

7. Serienummer.

8. Fabricagejaar.

9. Testdruk.

10. Volume van elke ruimte.

11. Type.

12. Klantspecifieke informatie.

13. *) Mogelijke locatie van aansluitingen.

Naamplaatje type 4,

PED Door klant ont-
worpenoptioneel T—12
1. Artikelnummer.
2. Type. +—13
3. Fabricagenummer.
4. Fabricagedatum. T e =
5. Max. toegestane 2— | -
bedrijfstemperaturen. 3— | varbcmgre. — 1
6. Max. toegestane | Marntacuting dase — —
bedrifsdrukken. 4 _ ——F
7. Testdruk. 5— |1 =< Y A .;;ur
8. Volume van elke ruimte. §— |Ps b m A A
9. Vloeistofgroep. e L % X
10. Klantspecifieke infor- g—|" ¢ x H] x
matie.
11. Klantspecifieke infor- [« IR NS 1 15
matie.
12. Ruimte voor logo.
13. Naam van fabrikant. 10— |paano
14. *)Locatie van aansluit- (€400 |—16
ingen voor elke
vloeistof. 11—
15. Klantspecifieke infor-
matie.

16. Ruimte voor goed-
keuringsmerk
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Zweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Volksrepubliek China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalié.

*) Schets op naamplaatje waarin mogelijke locatie van aansluitingen is aange-
geven afhankelijk van warmtewisselaar-uitvoering.
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Functie

De fusion platenwarmtewisselaar bestaat uit een pakket aan
elkaar gehechte golfplaten, met poorten voor de twee vloeistoffen
waartussen de warmteoverdracht moet plaatsvinden.

De vloeistoffen worden bij de warmteoverdracht in het verbonden
platenpakket geleid door poorten in de hoeken en worden in de
doorgangen tussen de verbonden, gegolfde platen verspreid.

Het verwarmingsoppervlak bestaat uit dunne gegolfde platen die
bovenop elkaar zijn gestapeld. In het verbindingsprocess worden
bij hoge temperatuur kanalen gevormd tussen de platen en worden
hoekpoorten zo geplaatst dat de twee vloeistoffen door alterne-
rende kanalen stromen (altijd tegenstrooms). De contactpunten zijn
ook gehecht om de druk van de verwerkte vloeistoffen te kunnen
weerstaan. Zie tevens figuur 2.

Installatie
Vereisten

Waarschuwing! De warmtewisselaar moet zodanig
wor-den geinstalleerd en gebruikt dat geen kans op per-
soonlijk letsel en schade aan eigendommen bestaat.

N.B.: Tenzij anders aangegeven zijn de productgegevens voor
normale koelmiddelen (d.w.z. CFK en HCFK) van toepassing op
koeltoepassingen. De fabrikant moet specifiek worden geraad-
pleegd voordat de platenwisselaar wordt gebruikt voor brandbare,
toxische of gevaarlijke vioeistoffen (bijv. koolwaterstofverbindin-
gen). Het gebruik moet plaatsvinden volgens de betreffende veilig-
heidsregels voor omgang met dergelijke vloeistoffen. Voor verdere
informatie wordt verwezen naar de Internet-site van de leverancier.

Zie tevens figuur 4.
Installatie in het algemeen

Waarschuwing! Veiligheidskleppen dienen te worden
geplaatst overeenkomstig drukvatenvoorschriften.

N.B.: Zorg ervoor dat alle vreemde voorwerpen uit het systeem zijn
gespoeld voordat buizen worden aangesloten.

De installatie moet zijn uitgerust met apparatuur die de warmtewis-
selaar beschermt tegen drukken en temperaturen buiten de goed-

gekeurde minimum- en maximumwaarden die zijn aangegeven op

het naamplaatje.

Voor optimale warmteoverdracht moet de warmtewisselaar zodanig
worden aangesloten dat de vloeistoffen in tegengestelde richting
(tegenstrooms) door de warmtewisselaar stromen. Houd rekening
met het risico van brand tijdens de installatiewerkzaamheden,
m.a.w. let op de afstand tot brandbare stoffen. Zie tevens figuur 4.

Installatie als verdamper

N.B.: Om schade door bevriezing te voorkomen, moet het
gebruikte medium een anti-vriesmiddel bevatten bij bedrijfscondi-
ties onder 5 °C/41°F en/of wanneer de verdampingstemperatuur
onder 1 °C/34°F is.

N.B.: Bij verdampingstoepassingen en bij toepassingen waarbij
een faseverandering van de media plaatsvindt, dient de warmte-
wisselaar verticaal te worden geinstalleerd.
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Voor koelingstoepassingen toont figuur A de installatie van een ver-
damper, waarbij de aansluitingen aan de voorzijde of aan de ach-
terzijde kunnen zitten. Figuur B toont een condensor.

* Gebruik een antivries-thermostaat en stromingsmeter om véor,
tijdens en nadat de compressor heeft gedraaid een constante
waterstroom te verzekeren.

* Vermijd lediging van de verdamper door de compressor te
laten draaien na uitschakeling totdat een vooraf ingestelde koel-
middeldruk is bereikt. De temperatuur kan dan dalen tot onder
het koelmiddelvriespunt, waardoor de verdamper beschadigd
kan raken.

* Gebruik een stromingsschakelaar en een lage-drukschakelaar.

Installatie, lasaspecten

N.B.: Bescherm de warmtewisselaar door een warmte-afleider
(laspasta of -tape) rond de verbinding aan te brengen.

Voor installatie van AlfaNova uitgerust met lasverbindingen moet
de TIG- of MIG-lasmethode worden gebruikt voor installatie van de

warmtewisselaar. Dit is om het warmte-effect van de warmtewisse-
laar te minimaliseren.

Hijsen

Waarschuwing! Nooit hijsen aan de aansluitingen of

A de tapbouten rondom de aansluitingen. Voor het hijsen
moeten lussen worden gebruikt. Plaats de lussen vol-
gens figuur 3, Hijsen.

Bediening

Inbedrijfstelling
N.B.: Als het systeem verscheidene pompen bevat, zorg er dan
voor dat u weet welke als eerste moet worden geactiveerd.
N.B.: De stromingssnelheid moet langzaam worden afgesteld om
het risico van waterslag te voorkomen.
Waterslag is een kortstondige drukpiek die kan ontstaan tijdens het
inschakelen of uitschakelen van een systeem, waarbij een vioei-
stofgolf zich met de snelheid van geluid door een leiding voortplant.
Dit fenomeen kan aanzienlijke schade aan de apparatuur veroorza-
ken.

1. Controleer of de klep tussen de pomp en de unit die de stro-

mingssnelheid in het systeem regelt, gesloten is.

2. Als er een klep bij de uitlaat is gemonteerd, zorg er dan voor
dat deze klep volledig geopend is.
Open de ontluchtingsopening en start de pomp.
Open de klep langzaam.
Sluit de ontluchtingsopening nadat alle lucht is ontsnapt.

6. Herhaal stap 1-5 voor de tweede vloeistof. Zie figuur 6.
Unit in bedrijf
N.B.: De stromingssnelheden moeten langzaam worden afgesteld
om het systeem te beveiligen tegen plotselinge en buitensporige
temperatuur- en drukschommelingen.
Controleer terwijl de warmtewisselaar in bedrijf is
» of de vloeistoftemperaturen en -drukken binnen de limieten blij-
ven die staan aangegeven op het naamplaatje.
* op mogelijke lekkages, veroorzaakt door het niet goed aan-
draaien van de aansluitingen.

o
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Bescherming tegen bevriezing

Houd rekening met het risico van bevriezing bij lage temperaturen.
Warmtewisselaars die niet in bedrijf zijn moeten worden geleegd en
drooggeblazen wanneer het risico van bevriezing bestaat.

N.B.: Om schade door bevriezing te voorkomen, moet het
gebruikte medium een anti-vriesmiddel bevatten bij bedrijfscondi-
ties onder 5 °C/41 °F en/of wanneer de verdampingstemperatuur
onder 1 °C/34 °F is.

Bescherming tegen verstopping

Gebruik een filter als bescherming tegen mogelijk aanwezige
vreemde deeltjes. Als u twijfelt over de maximale deeltjesgrootte,
raadpleeg dan de dichtstbijzijnde vertegenwoordiger van de leve-
rancier of kijk onder Productinformatie op de Internet-site van de
leverancier.

Bescherming tegen thermische en/of drukvermoeidheid
Plotselinge temperatuur- en drukverschillen kunnen vermoeid-
heidsschade aan de warmtewisselaar veroorzaken. Daarom moet
op het volgende worden gelet om ervoor te zorgen dat de warmte-
wisselaar zonder druk- en temperatuurschommelingen werkt.

¢ Plaats de temperatuursensor zo dicht mogelijk bij de uitlaat van
de warmtewisselaar.

* Kies afsluiters en regelapparatuur die stabiele temperaturen/
drukwaarden voor de warmtewisselaar oplevert.

* Om waterslag te voorkomen mogen geen snelsluitende afslui-
ters worden gebruikt (bijv. aan/uit-kleppen).

* Bij geautomatiseerde installaties dient het stoppen en starten
van pompen en de activering van afsluiters zodanig te worden
geprogrammeerd dat de resulterende amplitude en frequentie
drukschommeling zo laag mogelijk zal zijn.

Bescherming tegen corrosie

Alle onderdelen die in contact komen met vioeistoffen zijn vervaar-

digd van roestvrij staal AISI 316. De warmtewisselaar mag niet wor-

den blootgesteld aan vloeistoffen die corrosie bij AISI 316 veroorza-
ken.

Isolatie
Als accessoire is verwarmings- en koelisolatie leverbaar.

Uitschakelen
N.B.: Als het systeem verscheidene pompen bevat, zorg er dan
voor dat u weet welke als eerste moet worden uitgeschakeld.
1. Verlaag de stroomsnelheid langzaam (om waterslag te voor-
komen).
2. Schakel de pomp uit nadat de klep is gesloten.
3. Herhaal stap 1-2 voor de andere vloeistof (fen).
4. Als de fusion platenwarmtewisselaar voor langere tijd wordt
uitgeschakeld, dient deze te worden afgetapt.
Het systeem dient ook te worden afgetapt als het proces
wordt stopgezet en de omgevingstemperatuur lager is dan
het vriespunt van de vloeistof.
Afhankelijk van de verwerkte vloeistoffen, verdient het aanbe-
veling om de warmtewisselaar en zijn aansluitingen door te
spoelen en te drogen.
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Onderhoud

Algemene richtlijnen m.b.t. onderhoud

Plaatstaalmateriaal

Ook roestvrij staal kan corroderen. Chloorionen zijn gevaarlijk.
Vermijd koelmiddelen die chloorzouten als NaCl en (uiterst schade-
lijk) CaCl, bevatten.

N.B.: Goed spoelenll!

N.B.: In geen geval mag zoutzuur worden gebruikt bij roestvrij sta-
len platen.

Water met meer dan 300 ppm Cl-ionen mag niet worden gebruikt
voor het aanmaken van reinigingsoplossingen.
Chloor als groeiremmer

N.B.: Chloor (dat vaak wordt gebruikt als groeiremmer in koelwa-
tersystemen) vermindert de corrosiebestendigheid van roestvrij
staal.

Chloor tast de beschermlaag van dit staal aan, waardoor het
gevoeliger wordt voor corrosie-aanvallen dan. Dit is een kwestie
van blootstellingstijd en concentratie.

In gevallen waarin chloring van de AlfaNova warmtewisselaar
noodzakelijk is moet uw lokale vertegenwoordiger worden geraad-
pleegd.

Reiniging ter plaatse (CIP)

Met behulp van CIP-uitrusting kan de platenwarmtewisselaar wor-
den gereinigd.

Met de CIP-uitrusting kan men

¢ verontreinigingen en kalkafzettingen verwijderen

* gereinigde opperviakken passiveren om het roestgevaar te
reduceren

* reinigingsvloeistoffen neutraliseren véor het aftappen.
Volg de aanwijzingen van de CIP-uitrusting.

De volgende CIP-modellen kunnen worden gebruikt: CIP200L,
CIP400L en CIP800OL.

Reinigings- L
vioeistof Beschrijving

AlfaCaus Een sterk alkalische vioeistof voor het verwijde-
ren van verf, vet, olie en biologische deposities.

AlfaPhos Een zure reinigingsvloeistof voor het verwijderen
van metaaloxiden, roest, kalk en andere anorga-
nische afzettingen. Bevat een remmer voor passi-
vering.

AlfaNeutra Een sterk alkalische vloeistof om AlfaPhos vé6r

het aftappen te neutraliseren.

Kalkléser P Een zuur reinigingspoeder met een anti-roestmid
del, vooral goed geschikt voor het verwijderen
van calciumcarbonaat en andere anorganische

aanzetsels.

Neutra P Een alkalisch poeder voor het neutraliseren van
gebruikte Kalkléser P, voorafgaand aan de verwij
dering.

AlfaAdd Een neutrale reinigingsversterker voor gebruik

met AlfaPhos, AlfaCaus en Kalkléser P. Geeft
betere reinigingsresultaten op oliehoudende en
vette oppervlakken waarop zich biologische aan-
groei voordoet. AlfaAdd reduceert ook elke wille-
keurige schuimvorming.
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Reinigings- Beschrijvin

vloeistof iving

Alpacon Des- | Een zuur, onschadelijk reinigingsmiddel op water:

calant basis voor de verwijdering van aanzetsels, mag-

netiet, algen, humus, weekdieren, schaaldieren,
kalk en roest. Bevat de werkzame stof BIOGEN
ACTIVE, een biologisch mengsel dat gemaakt
wordt van vernieuwbare materialen.

Alpacon Een neutraal ontvettingsmiddel voor gebruik met

Degreaser Alpacon Descalant. Verwijdert effectief olie, vet of
smeervetlagen, maar reduceert ook schuimvor-
ming. Bevat de werkzame stof BIOGEN ACTIVE,
een biologisch mengsel dat gemaakt wordt van
vernieuwbare materialen.

Foutopsporing
Drukverliesproblemen
Resul- .
Wat te doen taat Oplossing

1 Controleer of alle afsluit- | — -
ers openstaan, inclusief
terugslagkleppen.

* Meet de druk net voor en
net na de warmtewisse-
laar, en de stroomsnel-
heid. Voor viskeuze
vloeistoffen moet een
membraanmanometer
met een diameter van ten
minste 30 mm worden
gebruikt.

* Meet of schat de stroom-
snelheid als dit mogelijk
is. Voor lage stroomsnel-
heden kan worden vol-
staan met een emmer en
een horloge met secon-
demeter. Voor hogere
stroomsnelheden is een
stromingsmeter vereist.

2 Vergelijk het drukverlies | JA Controleer het tempera-
met wat is aangegeven tuurprogramma, zie stap
voor de werkelijke 3.
stroomsnelheid (zie afge- "NEE | Als het drukverlies over-
drukte gegevens). Is het eenkomt met de specifica-
drukverlies hoger dan ties hoeft er niets te

o
aangegeven? gebeuren.

Als het drukverlies lager is
dan aangegeven, is de
pompcapaciteit waar-
schijnlijk te klein of kan de
aflezing verkeerd zijn. Zie
handleiding van pomp.
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3 Controleer de thermome-
terwaarden. Komen de
waarden overeen met de
aangeven waarden?

JA

Het warmteoverdrachts-
oppervlak is waarschijn-
lijk schoon genoeg, maar
de inlaat van de warmte-
wisselaar kan verstopt zijn
door een aantal voorwer-
pen. Controleer het poort-
gebied.

NEE

De warmteoverdracht
daalt duidelijk tot onder de
specificaties, vanwege
afzettingen op het warm-
teoverdrachtsopperviak,
wat tegelijkertijd ook het
drukverlies vergroot, aan-
gezien de doorgang nau-
wer wordt.

Als een CIP-systeem voor|
reiniging aanwezig is,
volgt u de instructies en
gebruikt u dit om de afzet-
tingen weg te spoelen.

Warmteoverdrachtsproblemen
De warmteoverdrachtscapaciteit daalt.

lijk). Bij ten minste één van

de vloeistoffen moeten

beide temperaturen en de

stroomsnelheid worden

gemeten.

¢ Controleer of de overge-
dragen hoeveelheid
warmte-energie met de
specificaties overeen-
komt.

¢ Als grote precisie belang-
rijk is, zullen laborato-
riumthermometers met
een nauwkeurigheid van
0,1 °C moeten worden
gebruikt en moet ook de
beste apparatuur appara-
tuur worden gebruikt die
beschikbaar is voor stro-
mingsmeting.

Is de warmteoverdrachtsca-

paciteit van de unit tot onder

de aangegeven waarden

gedaald?

Resul- .
Wat te doen taat Oplossing
Meet temperaturen bij inla- | JA Reinig het warmteover-
ten en uitlaten. Meet ook de drachtsoppervlak.
stroomsnelheid van beide Gebruik het CIP-systeem.
Vioeistoffen (indien moge- |\ cp _
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Come contattare Alfa Laval:

Consultare il sito www.alfa-
laval.com dove sono dispo-
nibili le informazioni aggior-
nate

Visitare il sito
www.alfalaval.com e rivol-
gersi al proprio rappresen-
tante Alfa Laval.

Oltre al presente Manuale di

istruzioni, la documenta-

zione allegata alla fornitura

comprende anche:

¢ Dichiarazione di con-
formita.
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Descrizione
Definizioni
AlfaFusion™ Il processo in cui viene utilizzato un solo mate-

riale consente di realizzare scambiatori di
calore a piastre con tecnologia di fusione e
interamente in acciaio inossidabile, che garan-
tiscono giunti superiori a quelli saldati

Piastra di colle-  Piastra utilizzata per separare due o piu ser-
gamento vizi in un singolo scambiatore di calore a pia-
stre.
Il gruppo di piastre che svolge tale servizio &
chiamato sezione.

Scambiatore di  Diverse piastre ondulate e relativa struttura

calore a piastre  saldata per fusione a un gruppo di piastre ad

con tecnologia di  alta temperatura.

fusione Nella figura 1 vengono illustrati i tipici compo-
nenti di uno scambiatore di calore a piastre
con tecnologia di fusione.

Area di trasferi-  Area della piastra, a contatto con entrambi i
mento del calore fluidi.

Piastra Piastra in lamiera di acciaio inossidabile al
100%, pressata per ottenere un effetto ondu-
lato e provvista di fori per lingresso e l'uscita
dei fluidi.

Gruppo di piastre Gruppo di piastre saldate assieme per for-
mare un'unita con canali interni in cui & possi-
bile gestire due o piu fluidi.

Porta Apertura di ingresso o di uscita praticata nelle
piastre, anche in quelle di copertura. La mag-
gior parte delle piastre & provvista di quattro
porte.

Area comples- Superficie totale di tutte le piastre saldate, che

siva di scambio  sono a contatto con entrambi i fluidi.
termico

Componenti principali

Ricordarsi che lo scambiatore di calore a piastre con tecnologia
di fusione AlfaNova non puo essere aperto.

Vedere la figura 1.

Targhette

Attenzione! La targhetta di ogni unita riporta le pres-
sioni e le temperature nominali. Non devono essere
superate.

Sulla targhetta € possibile trovare il tipo di unita, il numero e
I'anno di produzione. Sono inoltre indicati i dati del serbatoio a
pressione in conformita con il codice applicabile. Nella maggior
parte dei casi, la targhetta & fissata alla piastra del telaio, in
alternativa pud essere fissata alla piastra di pressione.

Esistono quattro targhette, in base al tipo di omologazione del
serbatoio a pressione.
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Targhetta tipo 1,
Standard PED /
. Nome del produttore. - <

. Codice articolo.

Tipo.

. Numero di produzione.

. Data di produzione.

. Temperature di eserci- e
zio massime consen- —
tite. 4
7. Pressioni di esercizio

massime consentite.
8. Pressione di prova.
9. Volume di ogni spazio. 1

10. Area operativa.

11. Gruppo fluidi.

12. Informazioni univoche

1 14

15

oUAWN S
oo b w N
]
&

©oo~

del cliente. 11
13. Informazioni del codice

a barre.
14. *)Spazio per il logo. 12

15. Posizioni dei raccordi
per ogni fluido.

16. Temperature e pres- 13 LI C€ 409 | — 19
sioni di esercizio con- ;:;"—““——-7)
sentite. &

17. Descrizione di ogni
spazio.

18. *) Posizioni possibili dei raccordi.
19. Spazio per contrassegno di omologazione.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svezia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

Targhetta tipo 2,

acciaio inossidabile

PED, opzionale

. Spazio per il logo.

. Nome del produttore.

Tipo.

. Numero di serie.

Anno di produzione.

. Gruppo fluidi.

. Posizioni dei raccordi 8
per ogni fluido. 9

~ AP WN -~

NOOAWN

Volume
. Pressioni di esercizio 10
massime consentite. 11
. Temperature di eserci-
zio massime consen-
tite.
11. Pressione di prova. 14
12. Temperature e pres- 15
sioni di esercizio mas-
sime.
13. Data del test della
pressione.
14. Informazioni univoche
del cliente.
15. Spazio per contrassegno di omologazione.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svezia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.
16. *) Posizioni possibili dei raccordi.

o ©om

*) Disegno sulla targhetta con indicate le possibili posizioni dei raccordi in
base alla realizzazione dello scambiatore di calore.
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Targhetta tipo 3, 1
ASME
1. Spazio per il logo. - M-'““""‘l:.f'ﬂ”"'" .

2. Spazio per il timbro del 2 \—t‘w——
National Board e il

numero di serie. 3
3. Nome del produttore: Certified by
— CE-409 BHE Manu- Alfa Laval Lund AB, Ronneby
facturing,
Ronneby, Svezia
— CE-036 Alfa Laval
(Jiangyin)
Manufacturing Co.,
Ltd,
Jiangyin City, PRC
- CE-0948 Alfa Laval i exi —
S.p.A. P T ST
Alonte, ltalia. ST
4. Posizioni dei raccordi e el
per ogni fluido. ' e 13
5. Pressioni di esercizio / i
massime consentite a 127
temperatura. e
6. Temperatura massima
consentita del fluido
alla pressione di esercizio massima consentita.
7. Numero di serie.
8. Anno di produzione.
9. Pressione di prova.
10. Volume di ogni spazio.
11. Tipo.
12. Informazioni univoche del cliente.
13. *) Posizioni possibili dei raccordi.

Targhetta tipo 4, PED

personalizzato per il
cliente, opzionale T—12
1. Cod|ceart|colo
2. Tipo. 1+—13
3. Numero di produzione.
4. Data di produzione. 1 e
5. Temperature di eserci- 2— |Twe -
zio massime consen- 3—
tite. 4 | = 14
6. Pressioni di esercizio 3
massime consentite. 5— = « e —
7. Pressione di prova. B— [P b AR an
8. Volume di ogni spazio. P LA X x
9. Gruppo fluidi. o X x %
10. Informazioni univoche 8
del cliente. [«
11. Informazioni univoche T15
del cliente.
12. Spazio per il logo. 10 — [pante
13. Nome del produttore. C€-409 |—186
14. Posizioni dei raccordi
per ogni fluido. 11—
15. Informazioni univoche
del cliente.

16. Spazio per contrasse-
gno di omologazione
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svezia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

*) Disegno sulla targhetta con indicate le possibili posizioni dei raccordi in
base alla realizzazione dello scambiatore di calore.
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Funzione

Gli scambiatori di calore a piastre con tecnologia di fusione
sono costituiti da un gruppo di piastre metalliche ondulate sal-
date con porte per il passaggio dei due fluidi tra i quali avviene
il trasferimento di calore.

| fluidi nello scambio termico sono incanalati nel gruppo di pia-
stre attraverso fori predisposti sugli angoli e vengono distribuiti
nei passaggi tra le piastre ondulate saldate.

La superficie di riscaldamento & costituita da sottili piastre
ondulate e sovrapposte. Nel processo di fusione ad alta tempe-
ratura, i canali presenti tra le piastre e i fori d'angolo sono
disposti in maniera tale per cui i due fluidi scorrono attraverso
canali alternati, sempre seguendo un flusso controcorrente.
Anche i punti di contatto sono saldati, in modo da sopportare la
pressione del fluido trattato. Vedere anche la figura 2.

Installazione
Requisiti

Attenzione! Lo scambiatore di calore deve essere
installato e azionato in modo da evitare il pericolo di
lesioni al personale e danni alla proprieta.

Nota! Salvo diversa indicazione, i dati del prodotto per refrige-
ranti normali, ad esempio HFC e HCFC, sono pertinenti per
applicazioni di refrigerazione. Consultare espressamente il
produttore prima di utilizzare lo scambiatore di calore per liquidi
infiammabili, tossici o pericolosi (ad esempio idrocarburi). L'uti-
lizzo deve essere conforme alle norme di sicurezza pertinenti
per tali liquidi. Per ulteriori informazioni, fare riferimento al sito
Internet del fornitore.

Vedere anche la figura 4.

Linee generali per l'installazione

Attenzione! Le valvole di sicurezza devono essere
installate in base alle normative vigenti in merito ai
serbatoi a pressione.

Nota! Prima di collegare qualsiasi conduttura, accertarsi che
non siano rimasti corpi estranei nel sistema.

L'installazione deve essere provvista di un‘attrezzatura che
protegge lo scambiatore di calore dalle pressioni e dalle tempe-
rature che non rientrano nei valori minimi e massimi approvati
indicati sulla targhetta.

Per ottimizzare lo scambio termico, collegare lo scambiatore di
calore in modo che i fluidi scorrano al suo interno in direzioni
opposte (in controflusso). Valutare il rischio di incendio durante
l'installazione, ovvero, rispettare la distanza dalle sostanze
infiammabili. Vedere anche la figura 4.

Installazione come evaporatore

Nota! Per evitare danni dovuti al congelamento, il fluido utiliz-
zato deve contenere un agente antigelo in condizioni operative
inferiori a 5 °C/41 °F e/o quando la temperatura di evapora-
zione é inferiore a 1 °C/34 °F.

Nota! In applicazioni con evaporatore e in applicazioni in cui si
verifica un cambiamento di fase dei fluidi, lo scambiatore di
calore deve essere installato in verticale.
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Per applicazioni di refrigerazione — nella figura 5A viene illu-
strata l'installazione di un evaporatore per il quale i raccordi
possono trovarsi o nella parte anteriore o in quella posteriore.
Nella figura 5B viene illustrato un condensatore.

» Utilizzare un termostato antigelo e un dispositivo di controllo
del flusso per assicurare un flusso d'acqua costante prima,
durante e dopo il funzionamento del compressore.

* Evitare di svuotare I'evaporatore mettendo in funzione il
compressore dopo lo spegnimento fino al raggiungimento di
una pressione prestabilita del refrigerante. La temperatura
potrebbe scendere al di sotto del punto di congelamento del
glicole, danneggiando di conseguenza I'evaporatore.

» Utilizzare un regolatore di portata e un interruttore di bassa
pressione.

Installazione: note sulla saldatura

Nota! Proteggere lo scambiatore di calore tramite un mezzo
termoconduttivo per dissipare il calore (pasta da saldatura o
nastro) attorno al collegamento.

In caso di installazione di AlfaNova provvisto di raccordi a sal-
dare, per ridurre al minimo l'impatto del calore dello scambia-
tore di calore utilizzare, per la sua installazione, il metodo di
saldatura TIG o MIG.

Precauzioni per il sollevamento

Attenzione! Non sollevare mai per i raccordi oppure
per i prigionieri intorno a essi. Per il sollevamento,
avvalersi di imbracature. Posizionare le imbracature
come mostrato nella figura 3, Precauzioni per il solle-
vamento.

Funzionamento

Avviamento

Nota! Qualora il sistema includa piu pompe, accertarsi di
sapere quale deve essere attivata per prima.
Nota! Le regolazioni delle portate devono essere effettuate
lentamente per evitare il rischio di colpo d’ariete.
Il colpo d'ariete € un breve picco di pressione che puo verifi-
carsi in fase di avviamento o spegnimento di un sistema, che
provoca la formazione di un'onda che attraversa il tubo alla
velocita del suono. Cid pud provocare gravi danni all'attrezza-
tura.

1. Controllare che la valvola tra la pompa e l'unita che con-
trolla la portata nel sistema sia chiusa.
Qualora vi sia una valvola all'uscita, accertarsi che sia
completamente aperta.
Aprire lo sfiato e avviare la pompa.
Aprire lentamente la valvola.
Quando & uscita tutta I'aria, chiudere lo sfiato.
Ripetere i punti 1-5 per il secondo mezzo. Vedere la
figura 6.

ouhrw N

Unita in funzione

Nota! Le regolazioni delle portate devono essere effettuate
lentamente per proteggere il sistema da variazioni estreme di
temperatura e pressione.

Durante il funzionamento, controllare che

* le temperature e le pressioni dei fluidi rientrino nei limiti indi-
cati sulla targhetta
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* non si verifichino perdite in seguito all'errato serraggio dei
raccordi.

Protezione antigelo

Ricordare il rischio di congelamento a basse temperature. Gli
scambiatori di calore che non sono in funzione devono essere
svuotati e asciugati ogni volta che vi € il rischio di congela-
mento.

Nota! Per evitare danni dovuti al congelamento, il fluido utiliz-
zato deve contenere un agente antigelo in condizioni operative
inferiori a 5 °C/41 °F e/o quando la temperatura di evapora-
zione é inferiore a 1 °C/34 °F.

Protezione dall'intasamento

Utilizzare un filtro come protezione contro I'eventuale presenza

di particelle estranee. In caso di dubbi sulle dimensioni mas-

sime delle particelle, rivolgersi al rappresentante piu vicino del

fornitore o cercare alla voce Informazioni sui prodotti nel sito

Internet del fornitore.

Protezione contro la fatica termica e/o pressoria

Improvvise variazioni della temperatura e della pressione

potrebbero causare danni da fatica allo scambiatore di calore.

E pertanto necessario provvedere ad assicurare che lo scam-

biatore di calore funzioni senza oscillazioni di pressione/tempe-

ratura.

* Posizionare il sensore della temperatura il piu vicino possi-
bile all'uscita dello scambiatore di calore.

* Scegliere valvole e apparecchiature di regolazione che
assicurino temperature/pressioni stabili dello scambiatore
di calore.

e Per evitare il colpo d'ariete, non utilizzare valvole a chiusura
rapida, ad esempio valvole on/off.

¢ Ininstallazioni automatiche, I'arresto e I'avvio delle pompe e
I'attivazione delle valvole devono essere programmati in
modo tale che I'ampiezza e la frequenza risultanti della
variazione di pressione siano le pil basse possibili.

Protezione dalla corrosione

Tutti i componenti a contatto con i fluidi sono realizzati in

acciaio inossidabile grado AlSI 316. | fluidi che causano la cor-

rosione all'acciaio AlSI 316 non devono essere esposti allo

scambiatore di calore.

Isolamento

Isolamenti per riscaldamento e raffreddamento sono disponibili

come accessori.

Spegnimento

Nota! Qualora il sistema includa piu pompe, accertarsi di
sapere quale deve essere spenta per prima.

Ridurre lentamente la portata per evitare il colpo d'ariete.
Dopo aver chiuso la valvola, spegnere la pompa.
Ripetere i punti 1-2 per I'altro fluido/per gli altri fluidi.

Se lo scambiatore di calore a piastre con tecnologia di
fusione viene spento per un periodo prolungato, deve
essere svuotato.

Il sistema deve essere spurgato anche se il processo
deve essere sospeso e la temperatura ambiente € inferi-
ore al punto di congelamento del mezzo.

A seconda del fluido utilizzato, si raccomanda anche di
risciacquare e asciugare lo scambiatore di calore e i suoi
raccordi.

Mo~

AlfaNova 14-76, Numero parte 34562191-03



68 Italiano Manutenzione NN
wone

Manutenzione

Indicazioni generali sulla manutenzione

Materiale delle piastre

Anche l'acciaio inossidabile puo corrodersi. Gli ioni di cloro
sono pericolosi.

Evitare il raffreddamento a glicoli che contengono sali di cloruro
quali NaCl e, soprattutto, CaCls.

Nota! Risciacquare abbondantemente.

Nota! Non utilizzare mai, in nessun caso, acido cloridrico con
piastre in acciaio inossidabile.

Per la preparazione delle soluzioni detergenti, non utilizzare
acqua con ioni di Cl a piu di 300 ppm.

Cloro come inibitore della proliferazione biologica

Nota! Il cloro, comunemente utilizzato come inibitore della pro-
liferazione biologica negli impianti dell'acqua di raffredda-
mento, riduce la resistenza alla corrosione degli acciai inossi-
dabili.

Il cloro indebolisce lo strato di protezione di questi acciai, ren-
dendoli piti soggetti agli attacchi della corrosione. E una que-
stione di tempo di esposizione e di concentrazione.

In tutti i casi in cui non sia possibile evitare la clorinazione dello
scambiatore di calore AlfaNova, € indispensabile consultare il
rappresentante locale.

Cleaning-In-Place

Il gruppo Cleaning-In-Place (CIP) consente di pulire lo scam-

biatore di calore a piastre.

Il gruppo CIP effettua

* rimozione di incrostazioni e di depositi di calcare

* passivazione delle superfici pulite per ridurre la sensibilita
alla corrosione

* neutralizzazione dei detergenti prima dello svuotamento.

Seguire le istruzioni del gruppo CIP.

Possono essere utilizzati i seguenti modelli CIP: CIP200L, CIP400L

e CIP80OL.

Detergente Descrizione

AlfaCaus Liquido alcalino forte per la rimozione di vernice,
grassi, oli e depositi biologici.

AlfaPhos Detergente acido per la rimozione di ossidi metallici,
ruggine, calcare e altri sali inorganici. Include un ini-
bitore per la passivazione.

AlfaNeutra | Liquido alcalino forte per la neutralizzazione di
AlfaPhos prima dello svuotamento.

Kalkléser P | Detergente acidulo in polvere con inibitore della cor-
rosione, particolarmente efficace per la rimozione di
carbonato di calcio e altri sali inorganici.

Neutra P Detergente alcalino in polvere per la neutralizza-
zione di Kalkléser P prima dello smaltimento.

AlfaAdd Detergente naturale rafforzatore da utilizzare con
AlfaPhos, AlfaCaus e Kalkldser P. Assicura migliori
risultati di pulizia su superfici unte e grasse e dove si
verifica una proliferazione biologica. AlfaAdd riduce
anche l'eventuale formazione di schiuma.

AlfaNova 14-76, Numero parte 34562191-03



A Ricerca guasti ltaliano 69
wont

Detergente Descrizione

Alpacon Detergente acidulo a base d'acqua, non pericoloso,

Descalant | per la rimozione di calcare, magnetite, alghe,
humus, mitili, molluschi, calce e ruggine. Contiene
come ingrediente attivo BIOGEN ACTIVE, miscela
biologica costituita da materiali rinnovabili.

Alpacon Sgrassante neutro da utilizzare con Alpacon Desca-

Degreaser |lant. Rimuove efficacemente strati di olio e grasso e
riduce la formazione di schiuma. Contiene come
ingrediente attivo BIOGEN ACTIVE, miscela biolo-
gica costituita da materiali rinnovabili.

Ricerca guasti

Problemi di perdita di carico

. Risul- .
Operazione Correzione
tato

1 Controllare che tutte le |— -
valvole siano aperte,
comprese quelle di rite-
gno.

e Misurare la pressione
subito prima e dopo lo
scambiatore di calore e
la portata. Per fluidi
viscosi, utilizzare un
manometro a mem-
brana con un diametro
di almeno 30 mm.

* Misurare o stimare la
portata, se possibile.

Per piccole portate,
potrebbero essere suf-
ficienti un secchio e un
orologio con indicati i
secondi. Per portate
superiori, & richiesto un
qualche tipo di flusso-
metro.

2 Confrontare la perdita |SI Controllare il programma
di carico osservata con della temperatura, vedere il
quella specificata per la punto 3.
f;o;ttz;ﬁg;f%tgiv ga(ﬁdge NO Se la perdita di carico corri-
perdita di carico & supe- sponde alle specifiche, non
fiore a quanto specifi- € necessario alcun inter-
cato? vento.

Se ¢ inferiore a quanto spe-
cificato, probabilmente la
capacita della pompa &
troppo bassa oppure l'osser
vazione potrebbe essere
errata. Vedere il manuale di
istruzioni della pompa.
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3 Controllare le letture del
termometro. Le letture
corrispondono a quelle
specificate?

Si

La superficie di scambio ter-
mico probabilmente & suffi-
cientemente pulita ma
lingresso dello scambiatore
di calore potrebbe essere
ostruito da oggetti. Control-
lare I'area della porta.

NO

Lo scambio termico sta
chiaramente scendendo al
di sotto delle specifiche a
causa della presenza di
depositi sulla superficie di
scambio termico, il che
aumenta al contempo la
perdita di carico dato che il
passaggio si restringe.

Se é disponibile un sistema
CIP (Cleaning-In-Place),
segquire le istruzioni per eli-

minare i depositi.

Problemi di scambio termico

La capacita di scambio termico sta diminuendo.

Operazione

Misurare le temperature
sugli ingressi e sulle uscite.
Misurare inoltre le portate
di entrambi i fluidi, se possi-
bile. Misurare, almeno per
uno dei fluidi, sia le tempe-
rature che la portata.

* Controllare se la quan-
tita di energia termica
trasferita corrisponde
alle specifiche.

¢ Se & importante la
massima precisione,
sara necessario utiliz-
zare termometri da
laboratorio con una
precisione di 0,1 °C e
le migliori apparec-
chiature disponibili per
la misurazione della
portata.

La capacita di trasferimento

termico dell'unita & scesa

sotto i valori specificati?

Risul- .
Correzione
tato

Si Pulire la superficie di trasfe-
rimento termico. Utilizzare il
sistema CIP (Cleaning-In-
Place).

NO -
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Beskrivning

Definitioner

AlfaFusion™

Anslutnings-
platta

Fusionssam-
manfogad platt-
varmevéxlare

Varmeoverfo-
ringsyta
Platta

Plattpaket

Anslutning

Total varme-
overforingsyta

Beskrivning "N

wone

Enmaterialsprocess som leder till en sam-
manfogad plattvdrmevéxlare av rostfritt
stal och ger battre fogar an svetsfogar.

Platta som anvands for att separera tva
eller fler tjanster i en plattvarmevéxlare.
Det plattpaket som utfér tjansten kallas
for ett avsnitt.

Ett antal korrugerade plattor och deras
ram sammanfogade till ett plattpaket vid
hdég temperatur.

Bilden pa sidan 1 visar typiska kompo-
nenter i en fusionssammanfogad platt-
varmevaxlare.

Den del av plattans yta som ar i kontakt
med bada vatskorna.

En plat av 100 % rostfritt stal pressad till
ett korrugerat moénster och utrustad med
hal for inlopp och utlopp fér vétskan.

Ett antal plattor som &r sammanfogade till
en enhet med interna kanaler i vilka tva
eller fler

véatskor kan hanteras.

Inlopps- eller utloppsdppning i plattorna
och i tackplattorna. De flesta plattor har
fyra anslutningar.

Den totala ytan hos alla sammanfogade
plattor som har kontakt med de bada vat-
skorna.

Huvudkomponenter
Tank pa att AlfaNova-plattvarmevéxlaren inte kan éppnas.

Se figur 1.
Namnskyltar

VARNING! For varje enhet anges det mekaniska
berakningstrycket och temperaturen pa namnskyl-
ten. Dessa varden far inte 6verskridas.

Pa namnskylten anges enhetstyp, tillverkningsnummer och
tillverkningsar. Tryckkarlsuppgifter enligt den aktuella tryck-
karlsnormen anges ocksa. Namnskylten &r oftast fast pa stativ-
plattan, men kan aven vara fast pa tryckplattan.

Det finns fyra namnskyltar beroende pa typen av tryckkarls-

godkannande.
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Namnskyltstyp 1, 1

~

© ©

10.
. Vétskegrupp.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.

Namnskyltstyp 2, PED
Rostfritt stal, tillval

. Utrymme fér logotyp.

. Tillverkarens namn.

8. Volym
. Max. tillatna arbets-

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.

. Tillverkningsnummer.
. Tillverkningsdatum.
. Max. tillatna arbets-

ouhw®N =

. Max. tillatna arbets-

. Testtryck.
. Volym for varje 10

. Tillverkningsar.
. Véatskegrupp.
. Placering av anslut-

NOOAWN =

PED Standard - 14
. Tillverkarens namn. .
. Artikelnummer.

N

e =

Typ.

temperaturer.

©O©oo~N® abhw

tryck.

utrymme.
Driftomrade.

Unik information for 1

kunden.

Streckkodsinforma- 12

tion.

Utrymme for logotyp.

Placering av anslut-

ningarna for varje 13 g I,'!!!l!,'.,"“" C€ao | —19

vatska. Sarvice enqui

Tillatna arbetstempe-

raturer och tryck.

Beskrivning av varje utrymme.

*)Méjliga placeringar fér anslutningarna.

Plats f6r godkannandemarke.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Kina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien.

Typ.
Serienummer.

ningarna foér
varje vétska.

OO oo ~NoO O BWON -

-

-
-

tryck. b
Max. tillatna arbetstem- <7 [Service  wwwadwalom
peraturer.

Testtryck. 14

Max. arbetstemperatur [ hnzsenld ‘ s e 6
och tryck. 15 \_ ; o ‘HM-.‘-\:
e

-
wWN
)

-

Datum for testtryck.

Unik information for - )

kunden. - =

Plats fér godké&nnande-

mérke.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Kina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien.

*)Méjliga placeringar fér anslutningarna.

*) Ritning pa namnskylten som visar mgéjliga anslutningsplaceringar beroende
pa varmevaxlarens utférande.
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Namnskyltstyp 3, 1
ASME —
1. Utrymme for logotyp. - Bie = o -
2. Utrymme fér myndig- \—t, 1
heternas stémpel samt
serienummer.
3. Tillverkarens namn: 4 Cerlified by

— CE-409 BHE Manu- 5 \ Mifa Laval Lund AB. Romnoby
factu_rlng, Ronneby, e
Sverige 6 W P L

— CE-036 Alfa Laval 7 \"Vw:“ﬁ'-"-—; i—!

(Jiangyin) Manufac- |g_a_w|r e
turing Co,, Ltd., S\M-{ =
Jiangyin City, Kina ~J S -

- CE-0948 Alfa Laval 10 _Z{ERERG-
S.p.A. Alonte, e I e R ;
Italien. " i

4. Placering av anslut- ] =
ningarna fér varje g 0 13
véatska. 12 /l/ G

5. Max. tillatna arbets- & IEE
tryck vid temperatu- - -

ren.

6. Max. tillaten medel-
temperatur vid max. tillatet arbetstryck.

7. Serienummer.

8. Tillverkningsar.

9. Testtryck.

10. Volym for varje utrymme.

11. Typ.

12. Unik information fér kunden.

13. *) Méjliga placeringar fér anslutningarna.

Namnskyltstyp 4,

PED Kundutformad,

tillval +—12

1. Artikelnummer.

2. Typ. +—13

3. Tillverkningsnummer.

4. Tillverkningsdatum. T e —

5. Max. tillatna arbets- 2— |Ton -
temperaturer. 3— ancaangtio.  — 14

6. Max. tillatna arbets- 4 — | M _,_ﬂ
tryck. B

7. Testtryck. S— 1 T ey ey e

8. Volym fér varje 6— | > w
Utrymme- ?: VoL X X X

9. Vétskegrupp. 8

10. Kundunik information. [« T P 1 15

11. Kundunik information.

12. Utrymme fér logotyp.

13. Tillverkarens namn. 10 — | panrie

14. Placering av anslut- C€-a03 |—16
ningarna for varje

vétska. 11—

15. Kundunik information.

16. Plats for godkannan-

demarke

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,

Jiangyin City, Kina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien.

*) Ritning pa namnskylten som visar méjliga anslutningsplaceringar beroende

pa varmevéxlarens utférande.
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Funktion
Den sammanfogade plattvdrmevaxlaren bestar av ett paket
sammanfogade profilerade platplattor med in- och utloppshal
for de tvd medierna mellan vilka védrmedverféringen ska ske.
Medierna i varmeoéverforingen heat leds till det sammanfogade
plattpaketet genom héal i hdrnen och férdelas i passagerna
mellan de sammanfogade, korrugerade plattorna.
Vérmedverforingsytan bestar av tunna profilerade plattor av
syrafast stal som ligger ovanpa varandra. Under sammanfog-
ningsprocessen vid héga temperaturer bildas kanaler mellan
plattorna och dppningarna i hérnen &r placerade sa att de tva
medierna passerar genom alternerande kanaler i motsatt rikt-
ning. Plattornas kontaktpunkter &r sammanfogade for att mot-
sta trycket i de medier som anvands. Se aven figur 2.

Installation
Anvisningar

VARNING! Varmevaxlaren maste sattas dit och
anvandas sa att det inte fdrekommer nagon risk for
person- eller egendomsskador.

Obs! Om inget annat anges galler produktdata for vanliga
koéldmedium, dvs. HFC och HCFC, for kylapplikationer. Rad-
fraga tillverkaren innan varmevaxlaren anvands for lattan-téand-
liga, giftiga eller farliga vatskor (t.ex. kolvéten). Géllande saker-
hetsregler for hantering av sddana véatskor maste féljas. For
ytterligare information, se leverantérens webbplats.

Se aven figur 4.

Allménna installationsanvisningar

VARNING! Installera sékerhetsventiler enligt gél-
lande trycktanksforeskrifter.

Obs! Kontrollera att alla frammande féremal spolats ut ur sys-
temet innan réren kopplas in.

Anlaggningen maste ha utrustning som skyddar varmevéxlaren
mot tryck och temperaturer utanfor de tillatna minimi- och max-
imivardena som visas pa namnskylten.

For basta varmedverforing ska varmevéxlaren anslutas sa att

media rinner genom varmevéxlaren i motsatta riktningar. Tank
pa brandrisken under installationen, dvs. tank pa avstandet till
bréannbara &mnen. Se aven figur 4.

Installation som férangare

Obs! For att undvika frysskador méste det anvanda mediet
innehalla frysskyddsmedel vid drift under 5 °C/41 °F och/eller
nar férangningstemperaturen ar lagre an 1 °C/34 °F.

Obs! | férangartillampningar och i anvandningar dér en fas-
andring sker hos vatskorna ska varmevéxlaren monteras lod-
ratt.
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| kylanlaggningar — figur 5 A nedan visar installation av en
forangare dar anslutningarna kan géras pa fram- eller baksi-
dan. Figur 5B visar en kondensor.

* Anvéand en frysskyddstermostat och flddesévervakare for
att se till att det finns konstant vattenflode foére, under och
efter att kompressorn har gatt.

¢ Undvik att témma férdngaren genom att kdra kompressorn
efter avstangning tills ett forinstallt kdldmedietryck uppnas.
Temperaturen kan darefter falla under saltlésningens frys-
punkt, vilket kan skada férangaren.

¢ Anvéand en flodesomkopplare och en lagtrycksbrytare.

Installation, svetsningsfragor

Obs! Skydda varmevéxlaren genom att anvanda en varme-
sanka (svetspasta eller tejp) runt anslutningen.

Vid installation av AlfaNova med svetsanslutningar maste TIG-
eller MIG-svetsning anvandas nér varmevaxlaren installeras
for att minimera varmevéxlarens varmepaverkan.

Lyft

VARNING! Lyft aldrig i anslutningarna eller i bul-
tarna som sitter runt dem. Anvéand istallet [Ampliga
remmar vid lyft. Placera remmarna enligt figur 3, Lyft.

Drift

Driftstart
Obs! Se till att du vet vilken pump som ska aktiveras foérst om
det finns flera pumpar i systemet.
Obs! Flodeshastigheten bor justeras langsamt for att undvika
risk for tryckstotar.
En tryckstét ar en kortvarig trycktopp som kan intréaffa vid
igangkorning eller avstangning av ett system och leda till att
vatska strommar langs ett rér med ljudets hastighet. Detta kan
orsaka stor skada i utrustningen.

1. Kontrollera att ventilen ar stingd mellan pumpen och fl6-
desregulatorn i systemet.
Om det finns en ventil vid utgangen, ska den vara helt
Oppen.
Oppna ventilen och starta pumpen.
Oppna ventilen langsamt.
Sténg ventilen nar all luft har témts ut.
Upprepa steg 1-5 fér det andra mediet. Se figur 6.

Enheten i drift

Obs! Fldédeshastigheten bor justeras lAngsamt for att inte

utsatta systemet for plotsliga och extrema temperatur- och

tryckférandringar.

Kontrollera nar anlaggningen ar i drift att

* mediernas temperaturer och tryck ligger inom de gransvéar-
den som anges pa namnskylten

* inga lackor uppstar pa grund av felaktig atdragning av
anslutningarna.

our0 DN
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Frysskydd

Tank pa frysrisken vid laga temperaturer. Varmevéxlare som
inte anvands ska tdmmas och blasas torra nér det finns frys-
risk.

Obs! For att undvika frysskador maste det anvanda mediet
innehalla frysskyddsmedel vid drift under 5 °C/41 °F och/eller
nar férdngningstemperaturen ar lagre an 1 °C/34 °F.

Skydd mot igenséttning

Anvand ett filter som skydd mot frammande partiklar. Om du

undrar vilken den maximala partikelstorleken &r, kontakta nér-

maste leverantor eller 1&s produktinformationen pa leveranté-
rens webbplats.

Skydd mot varme- och/eller tryckutmattning

Plétsliga temperatur- och tryckf6randringar kan orsaka skador

pa varmevéxlaren. Darfor maste foljande ténkas pa for att se till

att varmevaxlaren fungerar utan stora variationer i tryck/tempe-
ratur.

. IF’Iacera temperaturgivaren sa nara utloppet fran varmevéax-
aren.

* Valj ventiler och regleringsutrustning som ger stabil tempe-
ratur/tryck at varmevaxlaren.

e For att undvika tryckstotar far inte snabbsténgande ventiler
anvandas, t.ex. pa-/avventiler.

* lautomatiserade anléggningar ska start och stopp av pum-
par och aktivering av ventiler programmeras sa at tryck-
variationens amplitud och frekvens blir sa lag som mojligt.

Korrosionsskydd

Alla delar som har kontakt med medierna tillverkas av rostfritt

stal av grad AISI 316. Media som kan leda till korrosion pa AlSI

316 far inte anvandas i varmevéxlaren.

Isolering

Varme- och kylisolering finns som tillbehér.

Avstangning
Obs! Se till att du vet vilken pump som ska sténgas av forst,
om det finns flera pumpar i systemet.
1. Minska flédeshastigheten langsamt for att undvika tryck-
stotar.
2. Stoppa pumpen nar ventilen &r stangd.
3. Upprepa steg 1-2 for den andra vatskan eller de andra
vatskorna.
4. Om den fusionssammanfogade plattvarmevéxlaren
sténgs av under langre tid ska den témmas.
Den boér ocksa tommas om bearbetningsprocessen av-
bryts nar omgivningstemperaturen &r under mediets frys-
punkt.

Beroende pa vilket medium som anvands, bor &ven var-
mevéxlaren och dess anslutningar spolas och torkas.
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Underhall

Allménna riktlinjer om underhall

Plattmaterial

Aven rostfritt stal kan utséattas for korrosion. Klorjoner ar skad-
liga.

Undvik kylsaltldsning som innehaller kloridsalt som NaCl och
det &nnu mer fratande CaCls,.

Obs! Skélj noggrant!

Obs! Anvand aldrig saltsyra pa rostfria stalplattor.

Vatten med hogre klorjonhalt &n 300 ppm fa inte anvéandas vid
beredning av rengéringsldsningar.

Klor som tillvixthammare

Obs! Kilor, som ofta anvands som tillvaxthd&mmare i kylvatten-
system, minskar korrosionsmotstandet hos rostfritt stal.

Klor férsvagar skyddslagret hos stalet och gor det mer kénsligt
for korrosionsangrepp an det annars skulle vara. Det beror pa
exponeringstid och koncentration.

| alla situationer dar det inte gar att undvika klor i AlfaNova-var-
mevaxlaren maste du kontakta din lokala representant.

Rengoring pa plats (CIP)

CIP-utrustningen gér att plattvdrmevéxlaren kan rengéras.
Vid CIP-rengéring sker féljande

» fororeningar och kalkavlagringar tas bort

* rengjorda ytor passiveras for att motverka korrosion

* rengoringsvéatskor neutraliseras innan de téms ut.

Félj instruktionerna som medféljer CIP-utrustningen.

Féljande CIP-modeller kan anvandas: CIP200L, CIP400L och
CIP800L.

Rengérings- I
vitska Beskrivning
AlfaCaus En starkt alkalisk vatska som anvénds for att
ta bort farg, fett, olja och organiska belagg-
ningar.
AlfaPhos Ett surt rengéringsmedel som avlagsnar

metalloxid, rost, kalk och andra oorganiska
belaggningar. Innehaller en hammare for
passivering.

AlfaNeutra En starkt alkalisk vatska som neutraliserar
AlfaCarbon eller AlfaPhos innan medlen hélls
ut i avloppet.

Kalkléser P |Ett surt rengéringspulver med ett korrosions-
skyddsmedel som ar speciellt Iampligt for att
avlagsna kalciumkarbonat och andra oorga-
niska beléaggningar.

Neutra P Ett alkaliskt pulver som anvands for att neutra-
lisera férbrukat Kalkléser P innan det kastas.

AlfaAdd En neutral rengéringsforstérkare som anvands
tillsammans med AlfaPhos, AlfaCaus och
Kalkloser P. Medlet férhojer rengéringseffekten
pa oljiga, feta ytor och pa ytor med organiska
belaggningar. AlfaAdd minskar ocksa skum-
ning.
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Rengorings- Beskrivnin
véatska 9
Alpacon Ett surt, vattenbaserat, icke halsofarligt
Descalant rengéringsmedel som &r avsett for att avlags-
na beldggningar, magnetit, alger, humus,
musslor, skaldjur, kalk och rost. Innehaller
BIOGEN ACTIVE som aktiv ingrediens, en
biologisk blandning som bestar av férnybara
amnen.
Alpacon Ett neutralt avfettningsmedel som anvands
Degreaser med Alpacon Descalant. Avlidgsnar effektivt
olja, fett och smérjmedel, men minskar ocksa
skumning. Innehaller BIOGEN ACTIVE som
aktiv ingrediens, en biologisk blandning som
bestar av férnybara amnen.
Fels6kning

Tryckfallsproblem

Atgard

Resultat

Justering

1 Kontrollera att alla ventiler
ar 6ppna, inklusive back-
ventiler.

efter virmevaxlaren samt
flédeshastigheten. For
viskdsa media ska en

en diameter pa atmin-
stone 30 mm anvandas.
Maét eller berékna flodes-
hastigheten om méjligt.
En hink och en klocka
med sekundvisning kan
racka for sma floden. For
storre flodeshastigheter
maste nagon typ av
flodesmatare anvandas.

Mat trycket precis fére och

membranmanometer med

N

Jamfoér det uppmatta try-
ckfallet med det som
anges fér den verkliga
flédeshastigheten (se
datautskrift). Ar tryckfallet
storre &n angivet?

Kontrollera tempera-
turprogrammet, se
steg 3.

NEJ

Om tryckfallet mot-
svarar specifikation-
erna behdver inga
atgéarder vidtas.

Om tryckfallet ar min-
dre &n angivet ar
pumpkapaciteten
antagligen for liten
eller sa ar méatresulta-
tet felaktigt.

Se pumpens bruk-
sanvisning.
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3 Kontrollera termome- JA Varmedverforing-

tervardena. Stammer
vardena éverens med
specifikationerna?

sytan &r antagligen
tillréckligt ren, med
inloppet till vdrmevéx-
laren kan vara igen-
satt. Kontrollera
inloppsomradet.

NEJ

Varmedverféringen
sjunker under speci-
fikationerna pa grund
av avlagringar pa
varmedverforings-
ytan, vilka samtidigt
Okar tryckfallet, efter-
som passagen blir
trangre.

Om det finns ett CIP-
system foljer du
anvisningarna och
anvénder det for att
spola ut avlagring-
arna.

Varmedverforingsproblem
Varmedverféringskapaciteten sjunker.

Atgard

Resultat

Justering

Mat temperaturerna i inlop-
pen och utloppen. Mat dven
bada mediernas flodeshas-
tighet om mojligt. Minst ett
av medierna maste bade
temperaturerna och flédes-
hastigheten métas.

¢ Kontrollera om den 6ver-
férda méangden varme-
energi stammer dverens
med specifikationerna.

* Om det ar viktigt med
battre precision maste
man anvanda laborato-
rietermometrar med en
noggrannhet pa 0,1 °C
samt basta tillgdngliga
utrustning for
flédesmatning.

Har enhetens varmedver-

féringskapacitet sjunkit

under de angivna vardena?

JA

Rengoér varmedver-
féringsytan. Anvand
CIP-systemet for
rengdring pa plats.

NEJ
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Slik kontakter du Alfa Laval: I tillegg til denne instruk-

Kontaktinformasjon for alle sjonshandboken inngér
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pa vart webomrade. denne leveransen:

Ga inn pa * Samsvarserkleering.
www.alfalaval.com,
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Beskrivelse
Definisjoner

AlfaFusion™

Forbindelses-
plate

Fusjonsplate-
varmeveksler

Varmeover-
feringsomrade

Plate

Platepakke

Port

Samlet varme-
overforingsom-
rade

Beskrivelse NN

wone

Enkeltmaterialsprosess som gir en full-
stendig rustfri, fusjonsbundet platevarme-
veksler med sammenfoyninger som er
bedre enn sveisede sammenfgyninger.

Plate som brukes til & skille fra hverandre
to eller flere funksjoner i én varmeveksler.
Platepakken som utferer en slik funksjon
kalles en seksjon.

Et antall profilerte plater og en ramme bun-
det til en platepakke ved hgy temperatur.
Figur 1 viser typiske komponenter i en pla-
tevarmeveksler.

Det omradet av platen som er i kontakt
med begge veaesker.

Et ark med 100 % rustfritt stal presset til et
profileringsmenster og utstyrt med porthull
som inngang og utgang for medier.

En samling av plater som er bundet
sammen til én enhet med innvendige
kanaler som to eller flere

vaesker kan stromme gjennom.

Inngangs- eller utgangsapninger i platene
og dekkplatene. De fleste plater har fire
porter.

Det samlede overflatearealet for alle de
bundne platene som er i kontakt med
begge vaesker.

Hovedkomponenter
Husk at AlfaNova fusjonsplatevarmeveksler ikke kan apnes!

Se figur 1.
Typeskilt

Advarsel! For hver enhet er de mekaniske konstruk-
sjonstrykkene og -temperaturene angitt pa typeskil-
tet. Disse ma ikke overskrides.

P4 enhetens typeskilt finnes opplysninger om type, produk-

sjonsnummer og produksjonsar. Opplysninger om trykktank er
ogsa oppgitt, i samsvar med gjeldende forskrifter for trykktan-

ker. Typeskiltet er som oftest festet til rammeplaten, men kan

ogsa veere festet til trykkplaten.

De fire ulike typeskiltene brukes ut fra hvilken typen trykktank-
godkjenning som er aktuell.
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Typeskilt type 1, PED 1
Standard
1. Navn pa produsent.
2. Artikkelnummer.
3. Type.
4. Produksjonsnummer.
5
6

abhw

. Produksjonsdato.
. Maks. tillatt driftstem-
peratur.
7. Maks. tillatt driftstrykk.
8. Testtrykk.
9. Volum i hvert omrade.
10. Driftsomrade.
11. Vaeskegruppe.
12. Informasjon som er
unik for kunden.
13. Strekkodeinformasjon. 1
14. Plass til logo.
15. Plassering av koblinger 12
for hver veeske.
16. Tillatte driftstemperatu-

O O ONO®

-

rer og trykk. 13

17. Beskrivelse av hvert !'!!H!l'““ (q 19
omrade. [Bervics snquiries s sisimesicom )

18. *) Mulige plasseringer
av koblinger.

19. Plass for godkjenningsmerke.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Folkerepublikken Kina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

Typeskilt type 2, PED
rustfritt stal, valgfri
1. Plass til logo.
. Navn pa produsent.
Type.
. Serienummer.
. Produksjonsar.
. Veeskegruppe.
. Plassering av koblinger
for hver veeske.
. Volum
. Maks. tillatt driftstrykk.
. Maks. tillatt driftstem- "
peratur.
11. Testtrykk. 13
12. Maks. driftstemperatur
og -trykk.
13. Dato for testtrykk 15
14. Informasjon som er
unik for kunden.
15. Plass for godkjennings-

NO O WN
N
oo ® ~NoOOA wWN-

O © ™

merke. . .

— CE-409 BHE
Manufacturing, Rén-
neby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Folkerepublikken Kina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.
16. *) Mulige plasseringer av koblinger.

*) Skisse pa typeskiltet som viser mulige plasseringer av koblinger avhengig
av varmevekslerens ytelse.
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Typeskllt type 3, ASME 1
Plass til logo.

2. Plass til stempel fra 2 [ CALe~ -
nasjonal godkjennings- \'_LW 1
enhet og serienummer. 3

3. Produsentens navn: 4 \.\

— CE-409 BHE Manu- Certified by
facturing, Alta Laval Lund AB, Ronneby
Rénneby, Sverige 5

— CE-036 Alfa Laval 6 \\h.‘:.;'iﬂ!—— L
(Jiangyin) FARNG - B
Manufacturing Co., \\t:"m LI = _!._—_
Ltd., Jiangyin City, s ==
Folkerepublikken g e
Kina o

_ CE-0948 Alfa Laval ](1) e
S.p.A. Alonte, ltalia. EnET

4. *) Plassering av koblin- e el
ger for hver vaeske. o 0 113

5. Maks. tillatt driftstrykk 12 " At
ved hgye temperaturer. | 3

6. Maks. tillatt middeltem- - === -
peratur ved maks. tillatt
driftstrykk.

7. Serienummer.

8. Produksjonsar.

9. Testtrykk.

10. Volum i hvert omrade.

11. Type.

12. Informasjon som er unik for kunden.

13. Mulige plasseringer av koblinger.

Typeskilt type 4, PED

kundetilpasset,

valgfritt T—12

1. Artikkelnummer.

2. Type. 1+—13

3. Produksjonsnummer.

4. Produksjonsdato. 1 e —

5. Maks. tillatt driftstem- 2— | -

6. Maks tatt drfistyk, o | SRASTEL 14

. Maks. tillatt driftstrykk. 4 — | Manu —f'_'_'_.__,_,_._._--—-?’

7. Testtrykk. — {/

8. Volum i hvert omrade. §— |15 © v K haiid

9. Vaeskegruppe. 6— |F® b A e

10. Kundens unike infor- o . .

masjon. 8—

11. ﬁL;r;Qens unike infor- 9— | oo 1 45

jon.

12. Plass til logo.

13. Navn pa produsent. 10— |pante

14. *) Plassering av kob- (€409 |—186
linger for hver veeske.

15. Kundens unike infor- 11—
masjon.

16. Plass for godkjen-
ningsmerke

— CE-409 BHE Manufacturing, Rénneby, Sverige

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Folkerepublikken Kina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

*) Skisse pa typeskiltet som viser mulige plasseringer av koblinger avhengig av

varmevekslerens ytelse.
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Funksjon

Fusjonsplatevarmeveksleren bestar av en pakke bundne profi-
lerte metallplater med porter som det kan passere to veesker
giennom. Mellom disse to veeskene finner det sted varmeover-
faring.

Mediene i varmeoverfgringen fares inn i den bundne platepak-
ken gjennom porthull i hjgrnene og fordeles inn i kanalene mel-
lom de bundne, profilerte platene.

Varmeoverflaten bestar av tynne, profilerte plater stablet oppa
hverandre. | fusjonsprosessen ved hgye temperaturer blir det
formet kanaler mellom platene, og det legges inn hjgrneporter
slik at de to mediene flyter gjennom annenhver kanal, alltid mot-
strams. Kontaktpunktene er ogsa bundet for a motsta trykket fra
mediene som behandles. Se ogsa figur 2.

Installasjon
Krav

Advarsel! Varmeveksleren ma installeres og drives
pa en mate som ikke farer til risiko for skade pa per-
son eller eiendom.

Merk! Med mindre annet er angitt, gjelder produktdata for nor-
male kjolesystemer, dvs. HFC og HCFC, ved bruk til kjeling.
Produsente ma konsulteres spesielt far vameveksleren brukes
til antennelige, giftige eller farlige vaesker (f.eks. hydrokarbo-
ner). Bruken ma falge alle aktuelle sikkerhetsregler for handte-
ring av slike vaesker. Du finner ytterligere informasjon pa leve-
randgrens Internett-sider.

Se ogsa figur 4.
Generelt om installasjon

Advarsel! Sikkerhetsventiler ma installeres iht. for-
A skrifter for trykktank.

Merk! For du kobler til rar, ma du pase at alle fremmedlegemer
er spylt ut av systemet.

Installasjonen ma utfares med utstyr som beskytter varme-
veksleren mot trykk og temperaturer utenfor de godkjente mini-
mums- og maksimumsverdiene som er angitt pa typeskiltet.

For best mulig varmevekslingsytelse bagr varmeveksleren
kobles til slik at mediene strammer gjennom varmeveksleren i
motsatt retning av hverandre (motstremsflyt). Ta hensyn til
faren for brann under installasjonsarbeidet. Husk & holde
avstand til antennelige stoffer. Se ogsa figur 4.

Installasjon som fordamper

Merk! For & unngé skader pa grunn av frost, ma mediet som
brukes, inneholde et antifrostelement ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F og/eller nar fordampingstemperaturen er
under 1 °C/34 °F.

Merk! Ved bruk som fordamper og ved bruk hvor mediet gjen-
nomgar en faseendring, ma varmeveksleren installeres verti-
kalt.
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For bruk til kjgling — figur 5A viser installasjon av en fordamper,
hvor koblingene kan veere enten foran eller bak. Figur 5B viser
en kondensator.

e Bruk en antifrost-termostat og flytovervaking for a sikre kon-
stant vannstrem for, under og etter at kompressoren har
kjort.

¢ Unnga “nedpumping”, dvs. & temme fordamperen ved &
kjore kompressoren etter avstenging av varmeveksleren til
et forhandsinnstilt kjoletrykk er nadd. Temperaturen kan da
komme under frysepunktet for saltopplgsningen, noe som
kan skade fordamperen.

¢ Bruk en flytbryter og en lavtrykksbryter.

Installasjon, sveising

Merk! Beskytt varmeutveksleren ved a legge et kjolelegeme
(sveisepasta eller tape) rundt koblingen.

For installasjon av AlfaNova utstyrt med sveisesammenfoy-
ninger, ma TIG- eller MIG-sveising brukes til installasjon av
varmeveksleren for & minimere varmens pavirkning pa varme-
veksleren.

Lofting

Advarsel! Loft aldri etter koblingspunktene eller bol-
tene rundt dem. Det mé& brukes stropper ved lgfting.
Plasser stroppene i samsvar med figur 3, Lofting.

Drift

Oppstart

Merk! Hvis det er flere pumper i systemet, ma du sarge for at
du vet hvilken som skal aktiveres forst.

Merk! Justering av gjennomstrgmningsmengden ma foretas
langsomt for & redusere risikoen for vannslag.

Vannslag er en kortvarig trykktopp som kan oppsta ved opp-
start og avstengning av et system og forarsake at veesken farer
gjennom rgret i lydens hastighet. Dette kan forarsake betydelig
skade pa utstyret.

1. Kontroller at ventilen er stengt mellom pumpen og
enheten som styrer gjennomstremmingshastigheten i

systemet.

2. Huvis det er en ventil pa utgangen, ma denne veere helt
apen.

3. Apne luftedpningen, og start pumpen.

4. Apne ventilen sakte.

5. Nar all luften er ute, lukker du luftedpningen.

6. Gijenta trinn 1-5 for det andre mediet. Se figur 6.

Enheten i drift

Merk! Justering av gjennomstramningsmengden méa utfores
langsomt for & unnga plutselige og voldsomme variasjoner i
temperatur og trykk.

Under drift ma det kontrolleres at

* medienes temperatur og trykk ligger innenfor grenseverdi-
ene som er angitt pa typeskiltet.

¢ ingen lekkasjer oppstar pa grunn av feil ved strammingen av
koblingene.
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Beskyttelse mot frost

Husk faren for frost ved lave temperaturer. Varmevekslere som
ikke er i bruk, bar temmes og blases tarre hvis det finnes risiko
for frost.

Merk! For & unnga skader pa grunn av frost, ma mediet som
brukes, inneholde et antifrostelement ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F og/eller nar fordampingstemperaturen er
under 1 °C/34 °F.

Beskyttelse mot tilstopping

Bruk et filter for & beskytte mot mulig tilstopping av fremmed-
legemer. Hvis du er i tvil om maksimum partikkelstorrelse, ta
kontakt med nsermeste representant for leverandaren, eller se
under Produktinformasjon pa leverandgrens Internett-sider.

Beskyttelse mot temperatur- og/eller trykktretthet
Plutselige temperatur- og trykkendringer kan fore til tretthets-
skader pa varmeveksleren. Derfor ma du ta hensyn til falgende
for & sikre at varmeveksleren brukes uten svingninger i trykk/
temperatur.

* Plasser temperatursensoren sa nzer utgangen fra varme-
veksleren som mulig.

* Velg ventiler og reguleringsutstyr som gir stabile temperatu-
rer/trykk for varmeveksleren.

¢ For & unngd vannhammer ma hurtiglukkende ventiler, f.eks.
pa/av-ventiler, ikke brukes.

* | automatiserte installasjoner bor start og stans av pumper
og betjening av ventiler programmeres slik at resulterende
omfang og hyppighet i trykkvariasjonen holdes sa lav som
mulig.

Beskyttelse mot rust

Alle komponenter som er i kontakt med mediene, er fremstilt av
rustfritt stal av grad AISI 316. Varmeveksleren ma ikke utsettes
for medier som forarsaker rust pa AlSI 316.

Isolasjon
Varme- og kuldeisolasjon er tilgjengelig som ekstrautstyr.

Avstenging
Merk! Hvis det er flere pumper i systemet, ma du sgrge for at du
vet hvilken som skal stoppes forst.

1. Reduser gjennomstremningsmengden langsomt for &
unnga vannslag.
Nar ventilen er lukket, stanser du pumpen.

2.
3. Gijenta trinn 1— 2 for det/de andre mediet/mediene.
4

Hvis fusjonsplatevarmeveksleren skal stenges av for et
lengre tidsrom, bgr den tappes.

Uttapping ma ogsa skje hvis prosessen stenges av og omgi-
velsestemperaturen ligger under frysepunktet for mediet.
Avhengig av hvilke medier som behandles, anbefales det
ogsa a rengjere og tarke varmeveksleren og koblingene pa
den.
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Vedlikehold
Generelle retningslinjer for vedlikehold

Platemateriale
Ogsa med rustfritt stal kan korrodere. Klorioner er farlige.

Unngé kjalevaesker som inneholder klorsalter som NaCl og den
enda farligere CaCl,.

Merk! Skyll godit!

Merk! Det ma ikke under noen omstendighet brukes saltsyre
pa plater av rustfritt stal.

Vann med mer enn 300 ppm Cl-ioner skal ikke brukes til tilbe-
redning av rengjaringslgsning.

Klor som veksthemmende middel

Merk! Klor, som ofte brukes som veksthemmende middel i kjg-
levannsystemer, reduserer korrosjonsbestandigheten til rust-
fritt stal.

Klor svekker det beskyttende laget pa disse staltypene og gjer
dem mer utsatt for rustangrep enn ellers. Det blir da et spors-
mal om eksponering og konsentrasjon.

Ta kontakt med var lokale representant i alle tilfeller der man
ikke kan unnga klorinering av AlfaNova-varmeveksleren.
Rengjoring-pa-stedet (CIP)

Utstyret for Rengering-pa-stedet muliggjer rengjering av plate-
varmeveksleren.

CIP utfarer

* rengjering av tilsmussende og avskallende kalkavleiringer

e passivering av rengjorte overflater for & redusere faren for
korrosjon

* ngytralilsering av rengjeringsmidler far temming.
Folg instruksjonene pa CIP-utstyret.

Folgende CIP-modeller kan brukes: CIP200L, CIP400L og
CIP80OL.

Rengjorings

middel Beskrivelse
AlfaCaus At sterkt, alkalis middel for fjerning av maling,
fett, olje og biologiske avleiringer.
AlfaPhos Et rengjeringsmiddel som inneholder syre, for

fierning av metalloksider, rust, kalk og annem
inorganisk avskalling. Inneholder en hemmer
for passivering.

AlfaNeutra Et sterkt, alkalisk middel for ngytralisering av
AlfaPhos for tapping.

Kalkléser P | Et pulvermiddel som inneholder syre med en
rusthemmer som er spesielt effektiv til fierning
av kalsiumkarbonat og annen inorganisk
avskalling.

Neutra P Et alkalisk pulvermidden for ngytrallisering av
brukt Kalkldser P for temming.
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Reng_wrmgs Beskrivelse
middel

AlfaAdd En neytral rengjeringsmiddelforsterker som
skal brukes med AlfaPhos, AlfaCaus og
Kalkléser P. Gor bedre rengjeringsresultater
pa olje- og fettbelagte overflater og der det
har oppstatt biologisk vekst. AlfaAdd reduse-
rer ogsa skumdannelsen.

Alpacon Et syreholdig, vannbasert, ufarlig rengjerings-

Descalant middel utviklet for fierning av avskalling, mag-
netitt, alger, humus, muslinger, skjell, kalk og
rust. Inneholder BIOGEN ACTIVE, en biolo-
gisk blanding laget av fornybare materialer,
som aktiv ingrediens.

Alpacon Et noytralt fettfierningsmiddel som brukes

Degreaser med Alpacon Descalant. Fjerner effektivt olje,
fett og smerefett, men reduserer ogsa
skumdannelsen. Inneholder BIOGEN
ACTIVE, en biologisk blanding laget av forny-
bare materialer, som aktiv ingrediens.

Feilsgking

Problemer med trykktap

Handling

Resul
tat

Utbedring

1 Kontroller at alle
ventiler er apne,
inkludert ikke-retur-
ventiler.

Mal trykket rett for
og rett etter
varmeveksleren, og
gjennomstrgmm-
ingshastigheten. For
viskose medier bar
det brukes et mem-
branmanometer
med en diameter pa
minst 30 mm.

Mal eller beregn
gjennomstrgmmin-
gen hvis mulig. En
bette og en klokke
med sekundviser
kan veere tilstrekke-
lig for smé gjennom-
stremminger. For
starre gjennom-
stramminger ma det
brukes noen form
for maleapparat for
formalet.
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Feilsgking
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2 Sammenlign trykkta- | JA
pet som er obser-

Kontroller temperaturpro-
grammet, se trinn 3.

vert, med det som er
angitt for den fak- NEI
tiske gjennomstrom-
mingshastigheten
(se dataut-skrift). Er
trykktapet hoyere
enn angitt?

Hyvis trykktapet tilsvarer
spesifikasjonene, trenger
du ikke gjore noe med det.
Hvis trykktapet er lavere
enn angitt, er pumpekapa-
siteten antakelig for liten,
eller observasjonene kan
veere feil. Se brukerveiled-
ningen for pumpen.

3 Kontroller termome- | JA
teravlesningene.
Stemmer avlesnin-
gene overens med
det som er angitt?

Varmeoverfgringsflaten er
antakelig ren nok, men inn-
gangen til varmeveksleren
kan veere tilstoppet av
fremmedelementer. Kon-
troller portomradet.

NEI

Varmevekslingen synker
tydelig under spesifikasjo-
nen pa grunn av avleiringer
pa varmeoverfaringsflaten,
som samtidig ogsa oker
trykktapet, siden kanalene
blir smalere.

Hvis det finnes et Rengjo-
ring-pa-stedet-system
(CIP-system) tilgjengelig,
falger du instruksjonene og
bruker det til & vaske ut
avleiringene.

Problemer med varmeoverforingen
Kapasiteten for varmeoverfgring synker.

minst ett av mediene ma

bade temperaturer og gjen-

nomstremming males.

¢ Kontroller om den over-
forte mengden av varme-
energi stemmer overens
med spesifikasjonene.

* ngdvendig & bruke labo-
ratorietermometere med
en neyaktighet pa 0,1 °C,
og ogsa bruke det beste
tilgjengelige utstyret for
maling av gjennomstrgm-
ming.

Har varmeoverferingskapa-

siteten kommet under de

angitte verdiene?

Handling Resul Utbedring
tat
Mal temperaturene ved inn- | JA Rengjer varmeoverfa-
ganger og utganger. ringsflaten.
Mal ogsa gjennomstrgm- Bruk Rengjering-pa-
mingen for begge medier stedet-systemet (CIP).
hvis dette er mulig. For NEI _
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Kontakt Alfa Laval:

Kontaktoplysninger for alle
lande opdateres lgbende
pa vores hjemmeside.

Ud over denne Instruktions-
vejledning er folgende
dokument vedlagt i denne

pakke:
Besag o Overensstemmelseserkloe-
www.alfalaval.com, fing

og kontakt den lokale
Alfa Laval-forhandler.
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Beskrivelse

Definitioner

AlfaFusion™ En materialeproces, som giver en fusi-
onssammenfgjet pladevarmeveksler i
rustfrit stal, giver sammenfgjninger, som
er langt bedre end svejsede sammenfgj-
ninger.

Sammenfojnings- Plade, som bruges til at adskille to eller

plade flere funktioner i én pladevarmeveksler.

Den pladestak, som udfgrer denne funk-
tion, kaldes en sektion.

Fusionspladevar- Et antal korrugerede plader og ramme,

meveksler som sammenfgjes med en pladestak ved
hgj temperatur. Figur 1 viser typiske kom-
ponenter i en fusionspladevarmeveksler.

Varmeoverforsels- Det omrade pa pladen, som er i kontakt
omrade med begge vaesker.

Plade En plade i 100% rustfrit stal, som pres-
ses ind i et korrugeret manster og udsty-
res med &bninger til medieindlgb og -
udlgb.

Pladepakke En samling plader, som er sammenfgjet
til en enhed med interne kanaler, hvor to
eller flere veesker kan handteres.

Studs Indlgbs- eller udlgbsabning i pladerne og
i endepladerne. De fleste plader har fire
abninger.

Totale varmeover- Det totale overfladeomrade for alle sam-

forselsomrade menfojede plader, som er i kontakt med

begge veesker.

Hovedkomponenter
Husk, at AlfaNova-fusionspladevarmeveksleren ikke kan
abnes!

Se figur 1.
Fabriksskilte

Forsigtig! For hver enhed er det mekaniske design-
tryk og -temperaturer trykt pa fabriksskiltet. Disse
veerdier ma ikke overskrides.

Pa fabriksskiltet findes enhedstypen, produktionsnummeret og
produktionsaret. Oplysninger om trykbeholdere i overensstem-
melse med den relevante trykbeholderkode angives ogsa.
Fabriksskiltet er som regel fastgjort til rammepladen eller til
trykpladen.

Der findes fire fabriksskilte, afhaengigt af typen af trykbeholder-
godkendelse.
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Fabriksskilt type 1,
PED-standard

Dansk 93

14

SR IENFAN

10.
11.
12.
13.
15.
16.
17.
18.

19.

Fabriksskilt type 2,
PED rustfrit stal, valg-

frit
1.

2. Producentens navn.

No o s w

© ©

11.
12.

13.

14.
15.

16.

. Producentens navn.

Varenr.
Type.

. Produktionsnummer.
. Fremstillingsdato.
. Hgijst tilladte driftstem-

peraturer.

. Hoijst tilladte driftstryk.
. Testtryk.
. Volumen for hvert rum.

Driftsomrade.
Vaeskegruppe.
Kundeoplysninger.
Stregkodeoplysninger.

-

<8

15

A\
NGEIE

\
_y‘,

O © o~NOoOUT AW N =

11 — Ll

. Plads til logotype

. Serienummer.
. Produktionsar.
. Veeskegruppe.
. Placering af tilslutnin-

. Volumen.
. Hgjst tilladte driftstryk.
. Hgjst tilladte driftstem-

Placering af tilslutnin-
ger til hver veeske.
Tilladte driftstempera-
turer og tryk.
Beskrivelse af hvert
rum.
*) Mulig placering af til-
slutninger.
Plads til godkendel-
sesmraeke.
— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalien.

12

13 =

Plads til logotype.

Type.

ger til hver veeske.

peraturer.

Testtryk.

Maksimale driftstem-
peraturer og tryk.
Dato for testtryk.
Kundeoplysninger.

Plads til godkendel- J
sesmraeke. o . .
— CE-409 BHE

Manufacturing, Ronneby, Sverige

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd, Jiangyin

City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien.
*) Mulig placering af tilslutninger.

*) Tegning pa fabriksskilt, som viser mulige placeringer af tilslutninger
afhaengigt af varmevekslerens ydeevne.

AlfaNova 14-76, Artikelnummer 34562191-03



94 Dansk Beskrivelse NN

Fabriksskilt type 3, 1
ASME 5 - -

1. Plads til logotype. TN -
2. Plads til stempel fra 3 o i o 1

National Board og seri-
enummer. \.\
3. Producentens navn: 4 Gertified by
5

— CE-409 BHE Manu-
facturing,
Ronneby, Sverige \ WP
— CE-036 Alfa Laval 6
(Jiangyin) 7
Manufacturing Co., 8
Ltd, 9
Jiangyin City, PRC 10 >
— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. 11
Alonte, Italien.

_——|TYPE
4. *) Placering af tilslut- l
ninger til hver veeske. A

5. Maksimale tilladte 12
arbejdstryk ved tempe-
ratur.
6. Maksimalt tilladte mid-
deltemperatur ved maksimalt tilladte arbejdstryk.
7. Serienummer.
8. Produktionsar.
9. Testtryk.
10. Volumen for hvert rum.
11. Type.
12. Kundeoplysninger.
13. *) Mulig placering af tilslutninger.

Fabriksskilt type 4,
PED kundedesignet,
valgfrit T—12
. Varenr.
Type. —13
. Produktionsnummer.
. Fremstillingsdato. 1 AticoNe  —
. Hojst tilladte driftstem- ~ 2— [T -
peraturer. 53— antsasogt — 14
6. Hojst tilladte driftstryk. 4 — | Mo o _ﬁ#
7. Testtryk. =1
8. Volumen for hvert rum. 5—|m © ey bl e
9. Vaeskegruppe. 6—
10. Kundeoplysninger. 7| . *
11. Kundeoplysninger. 8—
12. Plads til logotype. 9__
13. Producentens navn.
14. Placering af tilslutnin-
ger til hver vaeske. 10 — [patte
15. Kundeoplysninger. CE€-409 |—16
16. Plads til godkendel-
sesmaerke 11—
— CE-409 BHE
Manufacturing,
Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd, Jiangyin
City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte,ltalien.

*) Tegning pa fabriksskilt, som viser mulige placeringer af tilslutninger
afhaengigt af varmevekslerens ydeevne.

aAwND =
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Funktion

Fusionspladevarmeveksleren bestar af en stak sammensvej-
sede korrugerede metalplader med abninger, hvorigennem de
to vaesker strammer, imellem hvilke varmeudvekslingen fore-
gar.

Medierne i varmeoverfgrslen ledes ind i den sammensvejsede
pladepakke gennem abninger i hjgrnerne og fordeles ind i pas-
sager mellem de sammensvejsede, korrugerede plader.

Varmeoverfladen bestar af tynde korrugerede plader, der er
stakket oven pa hinanden. | fusionsprocessen dannes der
kanaler mellem pladerne ved hgj temperatur, og dbningerne i
hjernerne placeres séledes, at de to medier strammer gennem
hver deres kanal, altid i modstram. Ogsa kontaktpunkterne lod-
des, sa de kan modsta trykket fra de medier, der anvendes. Se
ogsa figur 2.

Installation
Krav

Forsigtig! Varmeveksleren skal installeres og betje-
nes pa en sadan méade, at der ikke opstar risiko for
personskade eller beskadigelse af ting.

Bemaerk! Medmindre andet er angivet, er produkter til almin-
delige kelemidler, dvs. HFC og HCFC, anvendelige til atko-
lingsformal. Producenten skal konsulteres specifikt, far varme-
veksleren bruges til braendbare, giftige eller farlige vaesker
(f.eks. kulbrinter). Brugen skal falge de relevante sikkerheds-
regler for handtering af sddanne vaesker. For yderligere oplys-
ninger henvises der til leverandarens hjemmeside.

Se ogsa figur 4.
Installation generelt

Forsigtig! Sikkerhedsventiler skal installeres i hen-
hold til regler for trykbeholdere.

Bemaerk! Inden der tilsluttes ror, skal du kontrollere, at alle
fremmedlegemer er skyllet ud af systemet.

Installationen skal leveres med udstyr, som beskytter varme-
veksleren mod tryk og temperaturer uden for de godkendte
minumum- og maksimumvaerdier, der vises pa fabriksskiltet.

For at opna den bedst mulige varmeoverfgrselsevne skal var-
meveksleren veere tilsluttet, s& medierne strammer gennem
varmeveksleren i hver sin retning (i modsatrettet flow). Tag
hgjde for risikoen for braend under installationsarbejdet, dvs.
veer opmaerksom pa afstanden til breendbare genstande. Se
ogsa figur 4.

Installation som fordamper

Bemezerk! For at undga beskadigelse pga. frysning skal det
anvendte medie indeholde et antifrostmiddel ved driftstempe-
raturer under 5 °C/41°F, og/eller nar fordampningstemperatu-
ren er under 1 °C/34 °F.

Bemaerk! Som fordamper og i anvendelser, hvor der opstar et
faseskift af medier, skal varmeveksleren installeres lodret.
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Til keling — figur 5A viser installationen af en fordamper, hvor til-

slutningerne kan veere enten pa forsiden eller pa bagsiden.
Figur 5B viser en kondensator.

* Brug en frostsikker termostat og en flowmonitor til at sikre
en konstant vandgennemstrgmning for, under og efter at
kompressoren har kert.

* Undga “nedpumpning”, dvs. at temme fordamperen ved at
kare kompressoren efter lukning, indtil der er opnaet et for-
udindstillet tryk for kalemidlet. | det tilfaelde kan temperatu-
ren falde til under frysepunktet for saltvand, hvilket kan
beskadige fordamperen.

* Brug en flowomskifter og en lavtrykskontakt.

Installation, svejsning
Bemaerk! Beskyt varmeveksleren ved at benytte en kaleprofil
(dysepasta eller tape) rundt om forbindelsen.

Til installation af AlfaNova udstyret med svejsningstilslutninger
skal TIG- eller MIG-svejsningsmetoden anvendes til installation
af varmeveksleren for at minimere varmepavirkningen for var-
meveksleren.

Loft

Forsigtig! Ma aldrig loftes i tilslutningerne eller bol-

A tene omkring dem. Der skal anvendes stropper, nar
varmeveksleren lgftes. Placer stropperne som vist pa
figur 3, Loft.

Betjening

Start

Bemaerk! Hvis systemet indeholder flere pumper, skal du kon-
trollere, hvilken der skal aktiveres farst.

Bemaerk! Flowhastigheden skal reguleres langsomt for at
undga tryksted.

Tryksted er et kortvarigt kraftigt tryk, som kan opsta under start
eller lukning af et system og forarsage, at vaeske beveeger sig
gennem et rar som en bglge med lydens hastighed. Dette kan
medfare betydelig skade pa systemet.

1. Kontrollér, at ventilen mellem pumpen og den enhed,
som styrer systemets flowhastighed, er lukket.

2. Huvis der er en ventil pa afgangen, skal den veere helt
aben.

Abn udluftningsventilen, og start pumpen.

Abn ventilen langsomt.

Luk udluftningsventilen, nar al luft er ude.

6. Gentag trin 1-5 for det andet medie. Se figur 6.

Enheden i drift

Bemaerk! Flowhastigheden skal justeres langsomt for at
beskytte systemet mod pludselige og kraftige udsving i tempe-
ratur og tryk.

Under driften skal det kontrolleres, at

* mediets temperatur og tryk er inden for de graenser, der er
angivet pa fabriksskiltet

e der ikke opstar laekager pga. forkert taetning af tilslutnin-
gerne.

orw
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Beskyttelse mod frysning

Husk risikoen for frysning ved lave temperaturer. Varmeveks-
lere, som ikke er i drift, skal temmes og bleeses tarre, nar der er
risiko for frysning.

Bemazerk! For at undgé beskadigelse pga. frysning skal det
anvendte medie indeholde et antifrostmiddel ved driftstempe-
raturer under 5 °C/41 °F, og/eller nar fordampningstemperatu-
ren er under 1 °C/34 °F.

Beskyttelse mod tilstopning

Brug et filter som beskyttelse mod en mulig forekomst af frem-
medlegemer. Hvis du har nogen tvivl om den maksimale parti-
kelstarrelse, skal du radfgre dig med den naermeste repraesen-
tant for leveranderen eller kigge under Produktoplysninger pa

leverandgrens hjemmeside.

Beskyttelse mod termisk materialetreethed og/eller trykbe-
standighed

Pludselige temperatur- og trykeendringer kan forarsage traet-
hedsskader p& varmeveksleren. Derfor skal der tages hensyn
til felgende for at sikre, at varmeveksleren fungerer uden svin-
gende tryk/temperaturer.

¢ Placer temperaturfgleren sa teet som muligt pa udlgbet fra
varmeveksleren.

* Veelg ventiler og reguleringsudstyr, som giver stabile tem-
peraturer/tryk for varmeveksleren.

¢ For at undga tryksted ma der ikke bruges hgjhastigheds-
ventiler, f.eks. til/fra-ventiler.

* | automatiske installationer skal stop og start af pumper
samt aktivering af ventiler programmeres, sa den resulte-
rende amplitude og frekvens fra trykvariationen bliver sa lav
som mulig.

Beskyttelse mod korrosion

Alle komponenter, som er i kontakt med mediet, er fremstillet i
rustfrit stal tyke AISI 316. Medier, som forarsager korrosion
mod AISI 316, ma ikke udsaettes for varmeveksleren.

Isolering
Isolering til opvarmning og afkeling kan fas som ekstraudstyr.
Lukning
Bemaerk! Hvis systemet indeholder flere pumper, skal du kon-
trollere, hvilken der skal stoppes forst.
1. Saenk langsomt flowhastigheden for at undga tryksted.
2. Stop pumpen, nér ventilen er lukket.
3. Gentag trin 1-2 for det andet medie/de andre medier.
4.

Hvis fusionspladevarmeveksleren skal veere lukket i len-
gere tid, begr den tommes for vaeske.

Varmeveksleren bgr ogsé temmes, hvis processen lukkes,
og den omgivende temperatur er under mediets frysepunkt.
Afhaengigt af veeskerne er det tilradeligt at rense og tarre
varmeveksleren og dens tilslutninger.
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Vedligeholdelse
Generelle retningslinjer angaende vedligeholdelse

Plademateriale
Ogsa rustfrit stél kan korrodere. Klorioner er farlige.

Undga saltvand til keling, som indeholder klorsalte som f.eks.
NaCl og, det mest skadelige, CaCl..

Bemezerk! Skyl omhyggeligt!

Bemaerk! Under ingen omsteendigheder a saltsyre bruges
sammen med rustfri stalplader.

Vand med et kloridindhold, der overstiger 300 ppm, ma ikke
bruges til rengaringsmidler.

Klor som veekstheemmer

Bemaerk! Klor, der normalt anvendes som veekstfremmer i
kalevandsssystemer, reducerer korrosionsbestandigheden for
rustfrit stal.

Klor svaekker det beskyttende lag for disse metaller og gor dem
mere modtagelige for angreb af korrosion, end de ellers ville
veere. Det er et spargsmal om tidspunktet for udseettelse og
koncentrationen.

| alle tilfaelde hvor klorering af AlfaNova-varmevekslere ikke
kan undgas, skal din lokale repraesentant konsulteres.
CIP-rengering (Cleaning-in-Place)

Udstyret til CIP-rengering (Cleaning-In-Place) gor det muligt at
renggere pladevarmeveksleren.

CIP-rengering omfatter

* fjernelse af kalkbelaegninger og andre slags beleegninger

* passivering af rengjorte overflader for at gare dem minde
udsatte for korrosion

* neutralisering af rengeringsmidler inden udtemning.
Folg instruktionerne for CIP-udstyret.

Folgende CIP-modeller kan anvendes: CIP200L, CIP400L og
CIP800L.

Renqarlngs- Beskrivelse
middel
AlfaCaus En steerkt alkalisk vaeske til fiernelse af

maling, fedt, olie og biologiske aflejringer.

AlfaPhos En syrebaseret rensevaeske til fiernelse af
metaloxider, rust, kalk og andre ikke-organi-
ske belaegninger. Omfatter en inhibitor til pas-
sivisering.

AlfaNeutra En steerkt alkalisk veeske til neutralisering af
AlfaPhos inden udtemning.

Kalkléser P | Et syreholdigt rengaringspulver med en korro-
sionshaammende effekt, som isaer er effektiv
til fiernelse af kalciumkarbonat og andre ikke-
organiske belaegninger.

Neutra P Et alkalisk pulver til neutralisering af brugt Kal-
kldser P, inden det bortskaffes.
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Renqarlngs- Beskrivelse
middel
AlfaAdd Et neutralt middel til styrkelse af rengeringsef-

fektiviteten, de skal anvendes sammen med
AlfaPhos, AlfaCaus og Kalklser P. Giver en
bedre rengaring af olierede, fedtede overfla-
der og steder, hvor der opstar biologisk vaekst.
AlfaAdd reducerer ogsa eventuel skumdan-
nelse.

Alpacon Et syreholdigt, vandbaseret og ikke-skadeligt
Descalant renggringsmiddel, som er beregnet til fjer-
nelse af belaegninger, magnetit, alger, humus,
muslinger, blagddyr, kalk og rust. Indeholder
BIOGEN ACTIVE, en biologisk blanding, der
fremstilles af genbrugelige materialer, som en
aktiv ingrediens.

Alpacon Et neutralt affedtningsmiddel, der skal anven-
Degreaser des sammen med Alpacon Descalant. Fjerner
effektivt belaegninger af olie eller fedt, men
begraenser ogsa skumdannelse. Indeholder
BIOGEN ACTIVE, en biologisk blanding, der
fremstilles af genbrugelige materialer, som en
aktiv ingrediens.

Fejlfinding
Problemer med trykfald
. Resul- .
Handling tat Udbedring

1 Kontroller, at alle ven- |— -
tiler er abne, inklusive
kontraventiler.

Mal trykket lige fer og

lige efter varmeveks-

leren samt flowhastig-
heden. For viskgse
medier skal en mem-
brantrykmaler med
en diameter pa

mindst 30 mm

anvendes.

e Mal eller ansla om
muligt flowhastig-
heden. En spand og
et ur, der viser sekun-
der, er muligvis til-
straekkelig til lave
flowhastigheder. Til
hgjere flowhastighe-
der kreeves en type
flowmaler.
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2 Sammenlign det JA Kontroller temperaturpro-
trykfald, der obser- grammet, se trin 3.

veres, med det NEJ
trykfald, der angives
for den faktiske flow-
hastighed (se dataud-
skrift). Er trykfaldet
hgjere end angivet?

Hvis trykfaldet svarer til
specifikationerne, er der
ikke behov for handling.
Huvis trykfaldet er lavere end
specifikationerne, er pum-
pekapaiteten muligvis for
lille, eller observationen kan
veere forkert. Se instrukti-
onsvejledningen til pumpen.

3 Kontroller termome-  [JA Varmeoverforselsoverfla-
termalingerne. Svarer den er muligvis ren nok,
malingerne til de spe- men indlgbet til varme-
cificerede? veksleren kan veere tilstop-

pet af genstande. Kontroller
omradet omkring abningen.

NEJ Varmeoverfarslen falder
tydeligvis til under specifika-
tionerne pga. aflejringer pa
varmeoverfgrselsoverfla-
den, der samtidig ogsa eger
trykfaldet, idet passagen bli-
ver smallere.

Hvis et CIP-system er til-
geengeligt, skal du felge
instruktionerne og bruge
det til at udrense aflejrin-
gerne.

Problemer med varmeoverforsel
Varmeoverforselskapaciteten falder.

Handling Resul- Udbedring
tat
Mal temperaturen ved ind-  |JA Rens varmeoverforsel-
lob og udlgb. Mal ogséd om soverfladen. Brug CIP-
muligt flowhastighederne for rengeringssystemet.

begge medier. P4 mindst et NEJ

af medierne skal bade tem-

peraturer og flowhastighed
males.

* Kontroller, om den over-
forte meengde varme-
energi svarer til
specifikationerne.

* Hvis stor praesicion er vig-
tig, er det ngdvendigt at
bruge laboratorietermo-
metre med en ngjagtig-
hed pa 0,1 °C og ogsa at
bruge det bedste tilgeen-
gelige udstyr til maling af
flow.

Er varmeoverfgrselskapaci-

teten for enheden faldet til

under de angivne veerdier?
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Kuvaus
Maaritelmat

AlfaFusion™ Yhden materiaalin prosessi, jolla saavu-
tetaan kokonaan ruostumattomasta
terdksesta koostuva fuusioliitoksinen
levyldammonvaihdin. Saumat ovat huo-
mattavasti paremmat kuin hitsaussaumat.

Liitoslevy Levy, jolla erotetaan kaksi tai useampia
tehtavia toisistaan yhdessé levylammon-
vaihtimessa. Tehtavaa hoitavaa levyryh-
maé kutsutaan osioksi.

Fusion-levylam- Joukko poimutettuja levyja ja sen runko,
ménvaihdin joka on liitetty levypakkaan korkeassa
lampdtilassa.
Kuvassa 1 on fuusiolevylammonvaihti-
men tyypilliset osat.

Lammonsiirto-  Levyn se osa, joka koskettaa kumpaakin
alue nestetta.

Levy Kokonaan ruostumattomasta teraksestéa
valmistettu levy, joka on prassatty poimu-
tetuksi ja varustettu porttirei'illa valiaineen
tuloa ja lahtdé& varten.

Levypakka Yhteen liitetty levykokoonpano, jossa on
sisdiset kanavat, ja jolla voidaan késitella
kahta tai useampaa nestetta.

Portti Levyjen tulo- tai lahtdaukko levyissa tai
peitelevyisséa. Useimmissa levyissa on
nelja porttia.

Kokonaislam- Kaikkien yhteenliitettyjen levyjen koko-

monsiirtoalue  naisala, joka koskettaa kumpaakin nes-
tetta.

Tarkeimmat osat
Muista, ettei AlfaNova Fusion -levyldmmdnvaihdinta voi avata!
Katso kuva 1.

Nimikyltit

Varoitus! Jokaisen yksikn mekaaninen mitoituspaine
ja lampétila on merkitty nimikylttiin. Niit4 ei saa ylittaa.

Nimikyltissa on ilmoitettu laitteen tyyppi, valmistusnumero ja
valmistusvuosi. Sovellettavan paineastiasdanndstén mukaiset
paineastian tiedot on myds ilmoitettu. Nimikyltti on kiinnitetty
yleensa runkolevyyn tai painelevyyn.

Kéytéssa on nelja eri nimikylttia eli tyypit 1—4. Kaytettava nimi-
kyltti valitaan paineastiahyvaksynnén mukaisesti.
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Nimikyltin tyyppi 1, 1
PED-standardi . /
. Valmistajan nimi. — . »

. Tuotenumero. S e

. Tyyppi.

. Valmistusnumero.

. Valmistuspaiva.

. Suurin sallittu kaytto-
lampétila.

. Suurin sallittu kaytto-
paine.

8. Koepaine.

9. Kunkin tilan tilavuus.
10. Kayttoala. 10
11. Nesteryhma.

12. Asiakaskohtaiset tiedot.
13. Viivakooditiedot. 11
14. Tila logolle.
15. Kunkin nesteenliitosten 45
sijainnit.
16. Sallitut kayttdlampatilat
ja -paineet.
17. Wunkin flan kwvaus, - IMUIINININ C € s |——19
18. *)Mahdolliset liitosten [Bervics snquiries s sisimesicom )
sijainnit.
19. Tila hyvaksyntamerkin-
nélle.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Ruotsi
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Kiina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

Nimikyltin tyyppi 2,
PED ruostumaton
terds, valinnainen
1. Tila logolle.
2. Valmistajan nimi.
Tyyppi.
. Sarjanumero.
. Valmistusvuosi.
. Nesteryhma.
. Kunkin nesteen liitos-
ten sijainnit.
. Tilavuus
. Suurin sallittu kaytto- 11
paine. 12
10. Suurin sallittu kéytto- 13
lampétila.
11. Koepaine. 14
12. Suurimmat kayttolam- 15
pétilat
ja -paineet.
13. Koepaineen péivays.

14

N

oOUhWN =

~

© o~NO O HWw

NoO O AW
AWN -

o © coO~NO O

© o
-

16

14. Asiakaskohtaiset tie- - >

dot.
15. Tila hyvaksyntdmer-
kinnélle.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Ruotsi
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd, Jiangyin
City, Kiina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.
16. *)Mahdolliset liitosten sijainnit.

*) Nimikyltin hahmotelma, josta kay ilmi mahdolliset liitosten sijainnit riippuen
lamménvaihtimen toteutuksesta.
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Nimikyltin tyyppi 3, 1
ASME

1. Tila logolle. 2 - R N -
2. Tila kansallisen viran- 3 \-—?‘éﬂ_— ~

omaisen leimalle ja
sarjanumerolle. i
3. Valmistajan nimi: 4 Gertified by
— CE-409 BHE Manu- Alfa Laval Lund AB, Ronneby
facturing,
Ronneby, Ruotsi

5
6
— CE-036 Alfa Laval 7
(Jiangyin) 8
9
0

Manufacturing Co.,
Ltd, Jiangyin City,
Kiina 1
— CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. 11 -
Alonte, Italia. sy
4. Kunkin nesteen liitos- el it 113
ten sijainnit. 12 5
5. Suurin sallittu kaytto-
paine ja -lampétila.
6. Suurin sallittu valiai-
neen lAmpétila suurim-
malla sallitulla tydpaineella.
7. Sarjanumero.
8. Valmistusvuosi.
9. Koepaine.
10. Kunkin tilan tilavuus.
11. Tyyppi.
12. Asiakaskohtaiset tiedot.
13. *) Mahdolliset liitosten sijainnit.

Nimikyltin tyyppi 4,
PED asiakkaan suun-
nittelema, valinnainen +—12
. Tuotenumero.
. Tyyppi. +—13
. Valmistusnumero.
. Valmistuspaiva. 1 Adicle Ne:
. Suurin sallittu kaytto- 2— |
lampdtila. 3— | Manvtoctringer  — 14
. Suurin sallittu kaytto- 4 — | Manutactiring date: _ﬁ#
paine. = 1
. Koepaine. S5— ™ e aey ey
. Kunkin tilan tilavuus. g— |Ps b R A
. Nesteryhma. Yl M . *
. Asiakaskohtaiset tie- 8—
dot. g__
11. Asiakaskohtaiset tie-
dot.
12. Tila logolle. 10 — |pantie
13. Valmistajan nimi. (€409 |—186
14. Kunkin nesteen liitos-
ten sijainnit. 11—
15. Asiakaskohtaiset
tiedot.
16. Tila hyvéksyntamer-
kinnélle
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Ruotsi
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Kiina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

O wWN =

o

e
O 0o

*) Nimikyltin hahmotelma, josta kdy ilmi mahdolliset liitosten sijainnit riippuen
lamménvaihtimen toteutuksesta.
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Toiminta

Fusion-levylammaonvaihdin muodostuu yhteen liitetyista aalto-
metallilevyista, jossa on portit kahdelle nesteelle, joiden valilla
lamménsiirto tapahtuu.

Lammaonvaihtimen véliaine johdetaan yhteenliitettyyn levypak-
kaan kulmissa olevien porttireikien kautta ja jaetaan sitten
yhteenliitettyjen aaltometallilevyjen vélissa oleviin kanaviin.

Lammonvaihdin koostuu ohuista aaltometallilevyista, jotka on
kerrostettu paéllekkéin. Korkean lampétilan fuusio- eli liitospro-
sessissa kanavat muodostuvat metallilevyjen véliin ja kulma-
portit on sijoitettu niin, etta jadhdytysvirta ja tulovirta kiertavat
kanavat vastavirtaperiaatteella. Metallilevyjen littymé&kohdat on
myds liitetty, jotta ne kestavét kasiteltdvan aineen aiheuttaman
paineen. Katso myds kuva 2.

Asennus
Vaatimukset

Varoitus! LAmmonvaihdin tulee asentaa ja sita tulee
kayttaa niin, ettei henkilokunnalle aiheudu vamman
vaaraa eikd synny omaisuusvahinkoja.

Huom! Ellei muuta ole ilmoitettu, normaalien kylmaaineiden eli
HFC- ja HCFC-aineita koskevat tuotetiedot koskevat jaahdy-
tyssovelluksia. Valmistajalta on pyydettavé lupa ennen kuin
lammoénvaihdinta kaytetédén tulenarkojen, myrkyllisten tai vaa-
rallisten nesteiden (esim. hiilivetyjen) kanssa. Kaytdssa on
noudatettava téllaisten nesteiden késittely& koskevia turvalli-
suussaantoja. Lisatietoja on saatavissa toimittajan omilta Inter-
net-sivuilta.

Katso myés kuva 4.
Asennus yleisesti

Varoitus! Turvaventtiilit on asennettava nykyisten pai-
A nelaitteita koskevien sddddsten mukaan.

Huom! Varmista ennen putkien liittdmista, etta kaikki vieraat
esineet on huuhdottu pois jarjestelmasta.

Asennuksessa tulee kayttaa laitteita, jotka suojaavat lammon-
vaihdinta paineilta ja l1ampétilalta, jotka eivét ole nimikyltissa
sallittujen véhimmais- tai enimmaisarvojen mukaisia.

Jotta [Ammdnvaihdin toimisi mahdollisimman tehokkaasti, kyt-
kenta tulee tehda siten, etta valiaine virtaa lAmmonvaihtimen
lapi vastakkaisiin suuntiin (vastakierto). Muista tulipalovaara
asennustydn yhteydessa eli kiinnitd huomiota turvaetéisyyteen
tulenarkoihin aineisiin. Katso myos kuva 4.

Asennus hoyrystimeksi

Huom! Jotta voidaan vélttaa jadtymisvauriot, kaytettdvassa
véliaineessa tulee olla jdadtymisenestoainetta, jos kayttélampo-
tila on alle 5 °C/41 °F ja/tai, kun hoéyrystyslampétila on alle
1°C/34 °F.

Huom! LAmmédnvaihdin tulee asentaa pystyasentoon hdyrys-
tinsovelluksissa ja sovelluksissa, joissa tapahtuu valiaineen
vaihevaihto.

AlfaNova 14-76, Osanumero 34562191-03



106 Suomi Kayttd NN
wone

Jos kyseessé on jadhdytyssovellus, alla oleva kuva 5A néayttaa,
kuinka lamménvaihdin asennetaan hoyrystimeksi. Liitokset voi-
daan tehdé eteen tai taakse. Kuvassa 5B on lauhdutin.

* Kéyté jdatymisen estdvad termostaattia ja virtausmonitoria
ja varmista niiden avulla tasainen veden virtaus ennen kom-
pressorin kayntia, kdynnin aikana ja sen jalkeen.

* VAlta hdyrystimen tyhjentdmista kayttdmalla kompressoria
sammutuksen jalkeen, kunnes esiasetettu jadhdytysaineen
paine on saavutettu. LAmpétila saattaisi laskea liuoksen
jaatymispisteen alapuolelle, mika voisi vaurioittaa hoyrys-
tinta.

o Kayta virtauskytkinté ja pienpainekytkinta.

Asennus, hitsaamisessa huomioon otettavaa

Huom! Suojaa lamménvaihdin kayttdmalla yhteiden ymparilla
lampdnielua (hitsaustahnaa tai -teippid).

Kun asennetaan hitsausliitoksin varustettu AlfaNova, lammén-
vaihtimen asennuksessa tulee kayttaa TIG- tai MIG-hitsausta,
jotta lampdvaikutus lammonvaihtimeen olisi mahdollisimman
pieni.

Nosto
Varoitus! Ala koskaan nosta laitetta liitinrei'ista tai nii-
den ympérilla olevista tapeista. Nostamiseen on kaytet-
tava hihnoja. Aseta hihnat kuten kuvassa 3, Nostami-
nen.

Kaytto

Kéynnistys

Huom! Jos jarjestelmaén sisaltyy useita pumppuja, varmista
ettd tiedat mika niista on aktivoitava ensin.

Huom! Virtausmé&arien sdadot on tehtava hitaasti vesi-isku-
jen valttamiseksi.

Vesi-isku on lyhytaikainen painehuippu, joka saattaa ilmeta jar-
jestelman kaynnistyksen tai pysaytyksen yhteydessa.

Paineen seurauksena nesteet liikkkuvat putkessa aaltomaisesti
aanennopeudella. TAma voi aiheuttaa huomattavia vaurioita
laitteistolle.

1. Tarkista, ettd pumpun ja jarjestelman virtausméaraa
ohjaavan yksikdn vélinen venttiili on kiinni.

2. Jos poistoaukossa on venttiili, varmista, etta se on
taysin auki.

Avaa ilmareika ja aloita pumppaus.

Avaa venttiili hitaasti.

Kun kaikki ilma on poistunut, sulje ilmareiké.

Toista vaiheet 1-5 toisen vélittdjaaineen kohdalla.

Katso kuva 6.

Yksikké toiminnassa

Huom! Virtausméaarien s&adét on tehtéva hitaasti jarjesteiméan

suojelemiseksi akillisilté ja jyrkiltd lampétilan ja paineen vaihte-

luilta.

Tarkista toiminnan aikana, etta

» valiaineiden l&mpétilat ja paineet ovat levylammaonvaihtimen
nimikyltissé mainituissa rajoissa

* liitosten virheellisen kiristyksen aiheuttamia vuotoja ei

esiinny.

o0 ks
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Suojaus jaatymisté vastaan

Muista jaatymisvaara matalissa l&mpétiloissa. Jos lammon-
vaihdin ei ole kaytdssa, se tulee tyhjentaa ja puhaltaa kuivaksi
aina, kun on olemassa jaatymisvaara.

Huom! Jotta voidaan vélttaa jadtymisvauriot, kaytettdvassa
véliaineessa tulee olla jdadtymisenestoainetta, jos kayttdlampo-
tila on alle 5 °C/41 °F ja/tai, kun héyrystyslampdtila on alle
1°C/34 °F.

Suojaus tukkeutumista vastaan

Suojaa jarjestelma vierasaineilta kdyttamalla suodatinta. Jos et
tieda, mika on suurin sallittu hiukkaskoko, kysy neuvoa toimitta-
jan lahimméalta edustajalta tai tarkista hiukkaskoko tuotetie-
doista toimittajan Internet-sivuilta.

Suojaus 1ampo- ja/tai painevasymista vastaan

Akilliset lAmpétila- ja painevaihtelut voivat aiheuttaa vasymista,
joka vaurioittaa lAmmaonvaihdinta. Siksi seuraavat asiat on otet-
tava huomioon ja varmistettava, ettd ldmmonvaihdin toimii niin,
etteivat paineet/lampétilat vaihtele.

¢ Sijoita lAmpétila-anturi mahdollisimman Iahelle lammon-
vaihtimen poistoaukkoa.

* Valitse lAmmonvaihtimeen venttiilit ja saatdlaitteet,
joilla saavutetaan vakaat lampétilat ja paineet.

e Vesi-iskun vélttdmiseksi &la kéyta pikasulkuventtiileja,
kuten paalle/pois-venttiileja.

* Jos toteutetaan automaatioasennus, pumppujen pyséaytta-
minen ja kdynnistdminen ja venttiilien aktivointi tulee ohjel-
moida siten, etté paineenvaihtelun amplitudi ja taajuus on
mahdollisimman pienté.

Korroosiosuojaus

Kaikki valiaineen kanssa kosketuksiin joutuvat osat on valmis-
tettu luokan AISI 316 ruostumattomasta teréksesta. Jos vali-
aine sydvyttaé luokan AISI 316 ruostumatonta terésta, sita ei
tule kayttad lammonvaihtimen yhteydessé.

Eristeet

Lammitys- ja jadhdytyseristeitd on saatavissa tarvikkeina.
Pyséytys

Huom! Jos jarjestelméén siséltyy useita pumppuja, varmista
etta tiedat mika niisté on pysaytettava ensin.

1. Pienenna vesivirtausta hitaasti, jotta vesi-iskut voidaan
valttaa.

2. Kun venttiili on suljettu, pysayta pumppu.

3. Toista vaiheet 1-2 muun véliaineen/muiden véliaineiden
kohdalla.

4. Jos fuusiolevylammadnvaihdin pyséaytetaan pitkéksi aikaa,
se on tyhjennettava.

Tyhjennys on tehtdva my®és silloin, kun toiminta pyséayte-
taén olosuhteissa, joissa ympériston [ampétila on valitta-
jaaineiden jaatymislampétilaa alhaisempi.

Kéytetysta valiaineista riippuen on suositeltavaa huuhdel-
la ja kuivata lammdnvaihdin ja sen liitokset.
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Kunnossapito
Yleisia ohjeita koskien kunnossapitoa

Levymateriaali

Myds ruostumaton terés voi sy6pya. Kloori-ionit ovat vaaralli-
sia.

Valta jadhdytysliuoksia, jotka sisaltévat kloridisuoloja ja NaCl:
aé ja CaCl,: ta, joka on haitallisinta.

Huom! Huuhtele hyvin!

Huom! Al4 koskaan kdyté suolahappoa ruostumattomiin
teraslevyihin.

Vetta, jonka kloridipitoisoisuus on yli 300 mg/l ei saa kayttaa
puhdistusliuosten valmistamiseen.

Kloori kasvustojen estédjana

Huom! Klooria kdytetddn usein jadhdytysvesijarjestelmissa
kasvustojen estéjana. Kloori kuitenkin vahentaé ruostumatto-
man terédksen korroosiokestavyytta.

Kloori heikentaé naiden terdsten suojakerrosta ja altistaa ne
syopymiselle. Altistusaika ja liuoksen vahvuus ovat merkittavia
asioita.

Jos AlfaNova-ldamménvaihtimen kloorausta ei voida valttaa,
ota yhteytté paikalliseen edustajaan.

Pesukoneikot (CIP)

CIP-puhdistuslaitteiston avulla levylammoénvaihdin voidaan
puhdistaa.

CIP-puhdistus muodostuu seuraavista vaiheista:

* lian ja kalkkisaostumien poisto

* puhdistettujen pintojen passivointi korroosioherkkyyden
vahentamiseksi

* puhdistusaineiden neutralointi ennen tyhjennysté.
Noudata CIP-laitteiston ohjeita.

Seuraavia CIP-malleja voidaan kayttaa: CIP200L, CIP400L ja
CIP800L.

Puhdistus-

Kuvaus
neste

AlfaCaus |Vahvasti emédksinen neste maalin, rasvan, 6ljyn
ja orgaanisten jaadmien poistoon.

AlfaPhos  |Hapan puhdistusneste metallioksidien, ruos-
teen, kalkin ja muiden epdorgaanisten saostu-
mien poistoon. Siséltaa
passivoitumisestoaineen.

AlfaNeutra |Vahvasti eméaksinen neste AlfaPhos-nesteen
neutralointiin ennen tyhjennysta.

Kalkléser P |Hapan puhdistusjauhe, joka sisaltd& korroosio-
nestoainetta ja poistaa erittéin tehokkaasti kal-
siumkarbonaatti- ja muut epdorgaaniset
kerrostumat.

Neutra P Emaksinen jauhe Kalkléser P -puhdistusaineen
neutralointiin ennen héavittdmistéa.
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Puhdistus-

Kuvaus
neste

AlfaAdd Neutraali lisdpuhdistusaine, joka sopii
AlfaPhos-, AlfaCaus- ja Alfa P-Scale-puhdistus-
aineiden kanssa. Antaa paremman puhdistustu-
loksen 6ljyisilla ja rasvaisilla pinoilla seka
kohdissa, joissa on biologista kasvua. AlfaAdd
vahentdd myds vaahtoamista.

Alpacon Hapan ja vaaraton, vesiliukoinen pesuaine, joka
Descalant |on tarkoitettu saostumien, magnetiitin, levien,
maa-aineksen, simpukoiden, ayriaisten, kalkin
ja ruosteen poistoon. Sen sisdltava aktiivinen
aine on BIOGEN ACTIVE, uudelleenkaytetta-
vistd materiaaleista tehty biologinen seos.

Alpacon Neutraali rasvanpoistaja, jota kdytetdan Alpa-
Degreaser |con Descalantin kanssa. Poistaa tehokkaasti
Oljya ja rasvaa seka védhentda vaahtoamista.
Sen sisaltava aktiivinen aine on BIOGEN
ACTIVE, uudelleenkaytettévistd materiaaleista
tehty biologinen seos.

Vianmaaritys
Painehédviéongelmat

Toimenpide Tulos Korjaava toimenpide

1 Tarkista, etta kaikki |— -
venttiilit ovat
avoinna, mukaan
lukien ei-paluu-vent-
tiilit.

* Mittaa paine juuri
ennen l[Ammonvaih-
dinta ja heti sen jal-
keen. Mittaa myos
virtausnopeus. Jos
kaytdssé on viskoo-
sinen véliaine, tulee
kayttda kalvomano-
metria, jonka
halkaisija on vahin-
tdan 30 mm.

* Mittaa tai arvioi vir-
tausnopeus, jos se
on mahdollista.
Sanko ja sekunti-
kello voivat riittaa
mittausvalineiksi, jos
virtausnopeus on
pieni. Jos virtausno-
peus on suuri, tarvi-
taan jonkinlainen
virtausmittari.
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nehaviéta virtausno-

2 Vertaa havaittua pai- | KYLLA

Tarkista lampétilaohjelma,
katso vaihe 3.

peudelle annettuun
painehaviéon (katso
tietotuloste). Onko
paineh&vié maéritet-
tya suurempi?

El

Jos painehé&vié on mééritys-
ten mukainen, toimenpidetta
ei tarvita.

Jos painehé&vié on mééritet-
tya pienempi, pumpun teho
on luultavasti liian pieni tai
mittaustulos voi olla vaéra.
Katso pumpun ohjekirja.

rin lukemat. Vastaa-
vatko lukemat
maaritettyja luke-
mia?

3 Tarkista lampoémitta- | KYLLA

Lammonsiirtopinta on toden-
nékoisesti riittavasti puhdas,
mutta lammdnvaihtimen tulo-
aukko voi olla tukossa.
Tarkista portin alue.

El

Lamménsiirtokapasiteetti on
selvasti maaritysta pienempi,
koska lAmmaénsiirtopinnalla
on kertymid. Samalla tdma
liséé painehaviéta, koska
kanava kapenee.

Jos kéytettavissa on pesuko-
neikko (CIP), noudata ohjeita
ja pese kertymét pois sen
avulla.

Lamménsiirron ongelmat

Lammonsiirron kapasiteetti laskee.

Toimenpide

Tulos | Korjaava toimenpide

Mittaa |ampétilat tulo- ja
lahtéaukoista. Mittaa
my®&s virtausnopeudet

KYLLA | Puhdista lamménsiirto-

pinta. Kaytéa pesukoneik-
koa (CIP).

kummastakin valiai-

neesta, jos se on mah-

dollista. Ainakin yhdesta
véliaineesta tulee mitata
sekd lampdtilat ettd vir-
tausnopeus.

* Tarkista, onko siirtyva
lampéenergian maara
maaritysten mukainen.

* Jos suuri tarkkuus on
tarkeda, on tarpeen
kayttaa laboratoriolam-
poémittareita, joiden
tarkkuus on 0,1 °C.
Lisaksi tulee kayttaa
parhaita mahdollisia
virtausmittauksen vali-
neita.

Onko yksikén [Ammén-

siirtokapasiteetti laske-

nut maaritettyjen arvojen
alapuolelle?
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Spis tresci

Spis tresci

Definicje .
Gtéwne elementy konstrukcyjne ........cccoeeveeeeene 112
Tabliczki znamionowe ..........ccoeeceeeeiieiiiieeeees 112
Dziatanie .....ceeeeeeiieeeeee e 115
Instalacja .........cccceeeeeeeeiiii e, 115
WYMAGaNia. . ..cceeeeeeeeeeeseeeeeseee e seee e e e e 115
Informacje ogdélne na temat instalacji................. 115
Instalacja jako parownik
Instalacja, aspekty zwigzane ze spawaniem....... 116
Podnoszenie........ceeviiieiieieeeeeeeeee e 116
Obstuga........ccooiiiiiiiee e 116
ROZIUCK .. 116
Urzadzenie w trakcie pracy ........ccccceecevveenieeennns 116
WYEGCZANIE ..ot 117
Konserwacja .......ccccccceeeeviiiiieccccceieeeeeeeee, 118
Ogodlne wytyczne odnosnie konserwagii............ 118
Czyszczenie Na MIEJSCU «....eeueereeerreeieereeeeeenns
Sledzenie USEErek ............c.cococoovvveeerceesnen.
Problemy ze spadkiem cisnienia....
Problemy z wymiang ciepfa..........ccceeerivrieennnen.

W jaki sposob

skontaktowac sie z firma
Alfa Laval:

Szczegotowe dane
kontaktowe dla wszystkich
krajow sg na biezgco
aktualizowane na naszej
stronie internetowe.
Prosimy odwiedzi¢ strone
internetowg
www.alfalaval.com i
skontaktowac sig z
lokalnym przedstawicielem
firmy Alfa Laval.

Oprdécz niniejszej instrukcji
obstugi do urzadzenia
zostaty rowniez dotgczone:
¢ Deklaracja zgodnosci.
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AlfaFusion™

Plyta faczaca

Lutowany plytowy
wymiennik ciepta

Powierzchnia
wymiany ciepta

Plyta

Pakiet ptyt

Port

Catkowita
powierzchnia
wymiany ciepta

Opis AN
woNte

Proces jednomateriatowy, w ktérego
wyniku powstaje caly ze stali
nierdzewnej, lutowany ptytowy
wymiennik ciepta zapewniajgcy
najlepsze potaczenia ze spawanymi
ztagczami.

Ptyta uzywana do oddzielenia dwéch lub
wigkszej ilosci ustug w jednym ptytowym
wymienniku ciepta. Pakiet ptyt
wykonujacy takie ustugi nazywamy
odcinkiem.

Liczba pofatdowanych ptyt i rama
potaczone w wysokiej temperaturze w
pakiet ptyt. Rysunek 1 przedstawia
podstawowe podzespo’ry lutowanego
ptytowego wymiennika ciepta.

Powierzchnia ptyty, ktéra styka sie z
obydwiema cieczami.

Arkusz ptyty w 100% ze stali nierdzewnej
wyttoczony w pofatdowany wzor i
wyposazony w otwory portowe przeznac
zone dla wlotu i wylotu medium.

Zespot ptyt potgczonych razem w
jednostke posiadajgca kanaty
wewnetrzne, ktéra moze obstugiwac
dwa lub wigcej mediow.

Otwor wlotowy lub wylotowy w ptytach i
pokrywach ptyty. Wiekszos$¢ ptyt posiada
cztery porty.

Catkowita powierzchnia wszystkich
potaczonych ptyt, ktéra styka sie z
obydwoma mediami.

Gtéwne elementy konstrukcyjne
Nalezy pamieta¢ o tym, ze lutowanego ptytowego wymiennika
ciepta nie nalezy otwierac!

Patrz rysunek 1.

Tabliczki znamionowe

OSTRZEENIE! W przypadku kazdej jednostki,
wartosci mechanicznego cidnienia projektowego i
temperatury znajduja sie na tabliczce znamionowe;j.
Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.

Na tabliczce znamionowej znajduje sie typ jednostki, numer
fabryczny oraz rok produkcji. Znajduja sie tam réwniez
szczegoty dotyczace zbiornika cisnieniowego zgodnie ze
stosowanym kodem zbiornika ci$nieniowego. Tabliczka
znamionowa jest przymocowana najczesciej do ptyty czotowej
lub ptyty dociskowe;j.

Wyrézniamy cztery tabliczki znamionowe w zaleznosci od typu
atestu zbiornika ci$nieniowego.
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Tabliczka znamio-

no

PED

1.

oohwN

© ©

10.
1.

12.

14.
15.

17.
. *) Mozliwa lokalizacja potaczen.
19.

Tabliczka znamio-

no

nierdzewna, opcja
1.
. Nazwa producenta.

©

Alfal

. Numer artykutu.

. Numer fabryczny.
. Data produkgiji.
. Maks. dopuszczalne

. Préba ci$nieniowa.
. Objetos¢ kazdego

. Numer seryjny.

. Rok produkgiji.

. Grupa mediéw.

. Lokalizacja potaczen

N O R WN

. Objetosc.
. Maks. dopuszczalne

. Maks. dopuszczalne 13

. Préba ci$nieniowa.
. Maks. temperatury i 15

. Data préby cisnienio-

wa typ 1, norma

Nazwa producenta.

Typ.

temperatury robocze.
Maks. dopuszczalne
cisnienia robocze.

o ©oo~N [N} W N =

-

obszaru.

Teren roboczy.
Grupa mediow.
Unikalna informacja

dla klienta. 12
. Informacja na kodzie
kreskowym.
Miejsce na logotyp. 13
Lokalizacja potaczen R !'!!H!l'““ CEan |9
dla kazdego medium. [Barvice snquiriss www aitaievaicom )

. Dopuszczalne tempe-

ratury i ci$nienia
robocze.
Opis kazdego obszaru.

Miejsce na oznaczenie atestu.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Szwecja

- CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Wtochy.

wa typ 2, PED stal
Miejsce na logotyp.

Typ.

dla kazdego medium.

-
oo oo~ [oNé)} BWON -

-
-

ci$nienia robocze. 12

temperatury robocze. 14

ci$nienia robocze.

wej.

. Unikalna informacja o ~ <

dla klienta.

. Miejsce na oznaczenie atestu.

- CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Szwecja

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Wiochy.

. *) Mozliwa lokalizacja potgczen.

*) Szkic na tabliczce znamionowej przedstawia mozliwe lokalizacje potaczen
w zaleznos$ci od wersji wymiennika ciepta.
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Tabliczka znamio- 1
nowa typ 3, ASME - '
1. Miejsce na logotyp. 2 . N e o
2. Miejsce na pieczatke \_t?'l‘é-‘._—__

urzedu panstwowego i 3
numer seryjny. \.\
3. Nazwa producenta: Certified by
- CE-409 BHE Manu- 4
facturing, 5 \
Ronneby, Szwecja \ =1
— CE-036 Alfa Laval 6 e
(Jiangyin)
Manufacturing Co.,
Ltd, 9 L - 2 =
Jiangyin City, PRC 10 s
— CE-0948 Alfa Laval e
S.pA. 1 S
Alonte, Wtochy. e el
4. Lokalizacja potaczen el g T 13
dla kazdego medium. A e
5. Maks. dopuszczalne | 3
ci$nienia i temperatury - == -
robocze.
6. Maks. dopuszczalna
temperatura medium przy maksymalnym dopuszczalnym ci$nieniu
roboczym.
7. Numer seryjny.
8. Rok produkgiji.
9. Préba cisnieniowa.
10. Objetosc¢ kazdego obszaru
1. Typ.
12. Unikalna informacja dla klienta.
13. *) Mozliwa lokalizacja potaczen.
Tabliczka znamio-
nowa typ 4, PED, pro-
jektowany na T—12
zamowienie, opcja
. Numer artykutu. 113
Typ.
. Numer fabryczny. 1 AtideNe:  —
. Data produkgii. 2— | T -
. Maks. dopuszczalne 3— | Manvtoctringer  — 14
Manutachunng date. — —
temperatury robocze. 4— {__,,;/—f"

apwN =

6. Maks. dopuszczalne S—
ci$nienia robocze. 5— ™ Ll Ky

7. Proba ci$nieniowa. g— |Ps b " e

8. Objetos¢ kazdego 7= . .
obszaru. 8—

9. Grupa mediow. .

10. Unikalne dane klienta. o s +—15

11. Unikalne dane klienta.

12. Miejsce na logotyp. 10 — |pantie
13. Nazwa producenta. (€409 |—16
14. Lokalizacja potaczen

dla kazdego medium. 11—

15. Unikalne dane klienta.
16. Miejsce na
oznaczenie atestu
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Szwecja
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Wtochy.

*) Szkic na tabliczce znamionowej przedstawia mozliwe lokalizacje
potaczen w zaleznosci od wersji wymiennika ciepta.
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Dziatanie

Lutowane ptytowe wymienniki ciepta sktadajg sie z pakietu
potaczonych pofatdowanych ptyt metalowych wyposazonych
w otwory umozliwiajace przeptyw dwoéch mediéw, pomigdzy
ktérymi dokonuije sie wymiana ciepta.

Media w czasie wymiany ciepta sg prowadzone w potagczonym
pakiecie ptyt przez otwory w naroznikach i sg rozprowadzane
w kanatach pomiedzy potgczonymi, pofatdowanymi ptytami.
Powierzchnia wymiany ciepta tworzy pakiet cienkich
pofatdowanych ptyt. W procesie potaczenia w wysokiej
temperaturze kanaty miedzy ptytami oraz otwory umieszczone
w naroznikach ptyt umozliwiajg przeptyw czynnikow
wymieniajgcych ciepto, zawsze w przeciwpradzie. Wymienniki
sg rowniez potaczone w punktach. Taka konstrukcja
przeciwstawia sig dziataniu cisnienia obstugiwanego medium.
Patrz réwniez rysunek 2.

Instalacja
Wymagania

OSTRZEENIE! Wymiennik ciepta nalezy zamontowaé
i uzywac w sposéb gwarantujacy bezpieczenstwo
personelowi i pozwalajgcy na unikniecie uszkodzenia
wiasnosci.

Uwaga! Chyba, ze okreslono inaczej, dane produktu
dotyczace normalnych czynnikéw chtodniczych, np. HFC i
HCFC sg odpowiednie do aplikacji chtodzenia. Nalezy
skonsultowac sie z producentem jezeli wymienniki ciepta ma
by¢ uzywany dla tatwopalnych, toksycznych lub
niebezpiecznych ptynéw (np. weglowodoréw). Uzycie musi byé
zgodne z odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa
dotyczgcymi obstugi takich ptynéw. W celu uzyskania
dodatkowych informacji, patrz strona internetowa dostawcy.
Patrz réwniez rysunek 4.

Informacje ogoélne na temat instalacji

OSTRZEENIE! Zawory bezpieczenstwa nalezy
montowa¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi
zbiornikéw cisnieniowych.

Uwaga! Przed podfaczeniem instalacji rurowej, nalezy upewnic
sie, czy z wnetrza systemu wyptukane zostaty wszystkie ciata
obce.

Instalacja musi posiada¢ wyposazenie, ktére zabezpieczy
wymiennik ciepta na wypadek ci$nien i temperatur
przekraczajgcych zatwierdzone minimalne i maksymalne
wartosci przedstawione na tabliczce znamionowej.

W celu uzyskania najlepszej wydajnosci wymiany ciepta,
wymiennik ciepta nalezy podtaczy¢ w taki sposob, aby
medium przeptywato przez wymiennik ciepta w kierunkach
przeciwnych (w przeciwpradzie). Podczas prac instalacyjnych
nalezy wzia¢ pod uwage niebezpieczenstwo zwigzane z
pozarem, np. pamieta¢ o odlegtosciach od substanc;ji
tatwopalnych. Patrz réwniez rysunek 4.

Instalacja jako parownik

Uwaga! Aby unikng¢ uszkodzenia z powodu zamarzania,
uzywane medium musi posiada¢ srodek zapobiegajacy przed
zamarzaniem w warunkach roboczych ponizej 5 °C/41 °F
i/lub kiedy temperatura parowania znajdzie sie ponizej
1°C/34 °F.

Uwaga! W aplikacjach parownika i w aplikacjach w ktérych
wystepuje zmiana fazy medium, wymiennik ciepta nalezy
zamontowaé pionowo.
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Dla aplikacji chtodzenia - rysunek 5A przedstawia instalacje
parownika, w przypadku ktérego potagczenia moga znalez¢ sie
z przodu lub z tytu. Rysunek 5B przedstawia skraplacz.

e Uzyc¢ termostatu zapobiegajacego przed zamarzaniem i
urzadzenia do monitorowania przeptywu, aby zapewni¢
staty przeptyw cieczy przed, podczas i po uruchomieniu
sprezarki.

e Unika¢ ,awarii pompy”, np. oprézniania parownika przez
wigczenie sprezarki po wytgczeniu do momentu osiggnie-
cia ustalonego cis$nienia czynnika chtodniczego. Tempera-
tura moze spas¢ ponizej temperatury krzepniecia, co moze
spowodowaé uszkodzenie parownika.

e Uzyc przetacznika natezenia przeptywu i przetacznika nis-
kocisnieniowego.

Instalacja, aspekty zwigzane ze spawaniem

Uwaga! Zabezpieczy¢ wymiennik ciepta wokot potgczen za

pomoca komponentu pochtaniajgcego ciepto (topnika w

postaci pasty lub tasmy).

W przypadku instalacji AlfaNova wyposazonego w potgczenia

do spawania, do instalacji wymiennika ciepta nalezy uzy¢

metody spawania TIG lub MIG w celu zminimalizowania
dziatania ciepta wymiennika ciepta.

Podnoszenie

OSTRZEENIE! Nie podnosi¢ wymiennika za
przytacza lub gwintowane szpile wokét nich. Do
podnoszenia nalezy uzy¢ paséw. Umiesci¢ pasy
zgodnie z rysunkiem 3, podnoszenie.

Obstuga

Rozruch
Uwaga! Jesli system jest wyposazony w kilka pomp, nalezy
upewnic sig, ktora z nich powinna by¢ uruchomiona jako
pierwsza.
Uwaga! Regulacje natezenia przeptywu powinny by¢
dokonywane powoli, aby unikng¢ ryzyka uderzenia wodnego.
Uderzenie wodne jest krotkotrwatym skokiem cisnienia, ktory
moze pojawi¢ sie w trakcie rozruchu lub zamykania systemu i
wywotac przemieszczenie sie medium w instalacji rurowej z
predkoscig dzwigku. Zjawisko takie moze spowodowac
powazne uszkodzenie urzgdzenia.
1. Sprawdzi¢, czy zawdér pomiedzy pompg a modutem
Ete_r?jqcym natezeniem przeptywu w systemie jest zam-
niety.
Jeéeli)éa kré¢cu wylotowym zamontowany jest zawor,
nalezy sprawdzi¢, czy jest on catkowicie otwarty.
Otworzy¢ odpowietrznik i uruchomi¢ pompe.
Powoli otworzy¢ zawor.
Po clil’rkowitym usunieciu powietrza, zamkng¢ odpowie-
trznik.
Po‘\évgérzyé etapy 1-5 dla drugiego medium. Patrz rysu-
nek 6.

Urzadzenie w trakcie pracy

Uwaga! Regulacja natezenia przeptywu powinna by¢

dokonywana powoli, aby zabezpieczy¢ system przed nagtymi i

gwattownymi wahaniami temperatury i ciSnienia.

W trakcie pracy nalezy sprawdzié, czy

e wartosci temperatury i ci$nienia medidow znajdujg sie w
dopuszczalnych granicach przedstawionych na tabliczce
znamionowej

o or0 D
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e z powodu nieprawidtowego dokrecenia potgczen nie poja-
wiajg sie wycieki.

Zabezpieczenie na wypadek zamarzania

Nalezy uwzgledni¢ ryzyko zwigzane z zamarzaniem w niskich

temperaturach. Wymienniki ciepta, ktére nie sg wtgczone

nalezy opréznié i osuszy¢ z powodu ryzyka zwigzanego z

zamarzaniem.

Uwaga! Aby unikng¢ uszkodzenia z powodu zamarzania,

uzywane medium musi posiada¢ srodek zapobiegajacy przed

zamarzaniem w warunkach roboczych ponizej 5 °C/41 °F

i/lub kiedy temperatura parowania znajdzie sie ponizej 1 °C/

34 °F.

Zabezpieczenie na wypadek zablokowania

Jako zabezpieczenia na wypadek pojawienia sig ciat obcych

nalezy uzy¢ filtra. W razie watpliwosci dotyczacych

maksymalnego rozmiaru czasteczek, nalezy skontaktowac sie

z najblizszym, przedstawicielem dostawcy lub zapozna¢ sie z

informacjami na temat produktu na stronie internetowej

dostawcy.

Zabezpieczenie na wypadek zmeczenia termicznego i/lub

cisnieniowego

Nagte zmiany temperatury i ci$nienia moga doprowadzi¢ do

uszkodzenia wymiennika ciepta. Z tego wzgledu, nalezy

sprawdzi¢, czy wymiennik ciepta pracuje bez wahan cisnienia/
temperatury.

e Umiesci¢ czujnik temperatury tak blisko jak to mozliwe
wylotu z wymiennika ciepfa.

e Wybrac¢ zawory i sprzet regulacyjny, ktéry stabilizuje tem-
peratury/ci$nienia dla wymiennika ciepta.

e Aby unikng¢ uderzenia wody, nie nalezy uzywaé szybko
zamykajacych sie zawordéw, np. zaworow witgczania/
wytgczania.

e W zautomatyzowanych instalacjach, zatrzymanie i urucho-
mienie pompy i uruchomienie zaworéw nalezy zapro-
gramowac tak, aby powstata amplituda i czestotliwos¢
wahan cisnienia byty jak najmniejsze.

Zabezpieczenie na wypadek korozji

Wszystkie podzespoty stykajace sie z medium zostaty

wyprodukowane ze stali nierdzewnej AISI 316. Medium

powodujgcego korozje AlSI 316 nie nalezy uzywac z

wymiennikiem.

Izolacja

Izolacje grzewcze i chtodzace sg dostepne jako akcesoria.

Wytaczanie

Uwaga! Jesli system wyposazony jest w kilka pomp, nalezy

upewni€ sie, ktéra z nich powinna by¢ zatrzymana jako

pierwsza.
1. Powoli zredukowac¢ natezenie przeptywu w celu uniknigcia
uderzenia wody.

Po zamknieciu zaworu wytaczyé pompe.

Powtorzy¢ etapy 1-2 dla innego medium/mediéw.

Jezeli lutowany ptytowy wymiennik ciepta nie bedzie

uzywany przez dtuzszy okres czasu nalezy go opréznic.

Nalezy go opréznié réwniez w przypadku, gdy wymiennik

jest wytaczony a temperatura otoczenia jest nizsza od

punktu zamarzania medium.

W zaleznosci od przetwarzanego medium, zalecamy

rébwniez przeptukanie i osuszenie wymiennika ciepta i
jego potaczen.

Rl
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Konserwacja

Ogolne wytyczne odnosnie konserwaciji

Materiat arkusza ptyty

Roéwniez stal nierdzewna moze ulega¢ korozji. Jony chloru sg

niebezpieczne.

Nalezy unika¢ solanek chtodzacych zawierajgcych sole

chlorku takich jak NaCl i najbardziej szkodliwe CaCls,.

Uwaga! Dobrze wyptukac!

Uwaga! W zadnych okolicznosciach nie nalezy uzywaé¢ kwasu

chlorowodorowego z ptytami ze stali nierdzewne;j.

Do przygotowania roztworéw czyszczacych nie nalezy uzywac

wody zawierajacej ponad 300 ppm jonéw chloru.

Chlor jako inhibitor wzrostu

Uwaga! Chlor, powszechnie wykorzystywany jako inhibitor

wzrostu w systemach wody chtodzacej zmniejsza odpornosc

na korozje stali nierdzewne;j.

Chlor ostabia warstwe ochronng tej stali sprawiajac, ze jest

ona bardziej podatna na ataki korozji niz zazwyczaj. Zalezy to

od czasu wystawienia i stezenia.

W kazdym przypadku w ktérym nie ma mozliwosci unikniecia

chlorowania wymiennika ciepta AlfaNova, nalezy

skonsultowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem.

Czyszczenie na miejscu

Urzadzenie do chemicznego czyszczenia na miejscu (CIP)

umozliwia czyszczenie wymiennika bez koniecznosci jego

rozmontowania.

Za pomoca urzgdzenia CIP mozna

e wyczysci¢ osad i usungé kamien

e dokona¢ pasywacji oczyszczonych powierzchni w celu
ograniczenia podatnosci na korozje

e zneutralizowa¢ $rodki czyszczace przed oproéznieniem.

Postepowa¢ zgodnie z zaleceniami dla urzadzenia CIP.

Istnieje mozliwos¢ stosowania nastepujacych modeli urzadzen
(écl)Pc:sza/gEczenia chemicznego (CIP): CIP200L, CIP400L i

Plyn .
czyszczacy Opis
AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farby,

ttuszczu, oleju i osaddéw biologicznych.

AlfaPhos Kwasowy ptyn czyszczacy do usuwania
tlenkéw metalicznych, rdzy, kamienia i innych
zgorzelin nieorganicznych. Obejmuje inhibitor
pasywagciji.

AlfaNeutra |Silnie alkaliczny ptyn do neutralizacji $rodka
AlfaPhos przed opréznieniem.

Kalkléser P |Kwasowy proszek czyszczacy z inhibitorem
korozji szczegdlnie efektywny w przypadku
usuwania weglanu wapniowego oraz innych
zgorzelin nieorganicznych.

Neutra P Proszek alkaliczn¥)do neutralizacji uzytego
Srodka Kalklodser P przed utylizacja.

AlfaAdd Neutralny wzmacniacz czyszczacy do
stosowania ze srodkami AlfaPhos, AlfaCaus i
Kalkléser P. Zapewnia lepsze rezultaty
czyszczenia zaolejonych, ttustych powierzchni
oraz powierzchni, na ktérych wystepuje naros|
biologiczna. Srodek AlfaAdd zmniejsza takze
efekt pienienia.
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Piyn .
czyszczacy Opis
Alpacon Kwasowy, zbudowany na bazie wody,

Descalant bezpieczny $rodek czyszczacy przeznaczony
do usuwania zgorzelin, magnetytu, glonow,
préchnicy, omutkéw, skorupiakow, kamienia i
rdzy. Zawiera BIOGEN ACTIVE, biologiczng
mieszanke wykonang z odnaW|a|nych
materiatéw jako aktywnego sktadnika.

Alpacon Neutralny $rodek odttuszczajacy do
Degreaser |stosowania ze Srodkiem Alpacon Descalant.
Skutecznie usuwa olej, ttuszcz lub warstwy
smaroéw, ale zmniejsza tez efekt pienienia.
Zawiera BIOGEN ACTIVE, bIO|O%]ICZI’1q
mieszanke wykonang z odnawial nych
materiatow jako aktywnego sktadnika.

Sledzenie usterek
Problemy ze spadkiem cisnienia

Dziatanie Wynik Naprawa

1 Sprawdzi¢, czy - -
wszystkie zawory sg
otwarte razem z zawo-
rami nie powrotnymi.
Zmierzyc cisnienie tuz
przed i zaraz po oraz
natezenie przeptywu.
W przypadku lepk-
iego medium nalezy
uzy¢ manometru
membranowego ze
$rednicg przynajmniej
30 mm.

Zmierzy¢ lub ocenic
natezenie przeptywu,
jezeli jest to mozliwe.
Wiadro i zegarek
przedstawiajgce
sekundy moga by¢
wystarczajgce dla nis-
kich natezen
przyptywu. W przy-
padku wiekszych
natezen przeptywu
wymagany jest okresl-
ony rodzaj
przeptywomierza.
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2 Poréwnac¢ zaobser-
wowany spadek
ci$nienia z okreslonym

TAK

Sprawdzi¢ program
temperatury, patrz etap 3.

dla aktuainego NIE Jezeli spadek cisnienia
S jest zgodny ze

natezenia przeptywu specyfikacjami, nie trzeba

(patrz wydruk dan- podejmowaé zadnych

ych). Co zrobi¢ kiedy dziatan. Jezeli spadek

spadek cisnienia jest ciénienia jest mniejszy niz

wyzszy niz podany? podany, pojemno$¢
pompy jest
prawdopodobnie zbyt
mata lub obserwacja jest
nieprawidtowa. Patrz
instrukcja obstugi pompy.

3 Sprawdzi¢ odczyty ter- | TAK Powierzchnia wymiany

mometru. Czy odczyty ciepta jest ]

sg zgodne z poda- prawdopodobnie

nymi? wystarczajgco czysta, ale
wlot wymiennika ciepta
moze by¢ zatkany przez
obiekty. Sprawdzi¢ obszar
portu.

NIE Wymiana ciepta wyraznie

spada ponizej specyfikaciji
z powodu osadow na
powierzchni wymiany
ciepta, ktére w tym samym
czasie réwniez
spowodowaty zwigkszenie
spadku cisnienia,
poniewaz przejscie stato
sig wezsze. Jezeli system
czyszczenia na miejscu
(CIP) jest dostepny, nalezy
postepowa¢ zgodnie z
zaleceniami i uzywac go
do usuwania osadow.

Problemy z wymiana ciepta
Wydajnos$¢ wymiany ciepta spada.

Dziatanie Wynik Naprawa
Zmierzy¢ temperat Ey przy TAK | Wyczyscié
wlotach i wylotach. Zmierzy¢ powierzchnie
réwniez natezenia przeptywu na wymiany ciepta.

obydwu mediach, jezeli jest to
mozliwe. Nalezy zmierzy¢
temperatury i natezenie
przeptywu przynajmniej jednego

Uzy¢ systemu
czyszczenia na
miejscu (CIP).

z mediow. NIE -
e Sprawdzi¢, czy ilo$¢ wymiany
energii cieplnej odpowiada

specyfikacjom.

e Jezeli wazna jest wysoka pre-
cyzja, moze wystapic¢ koniec-
znos$¢ uzycia termometrow
laboratoryjnych z
doktadnosciag 0,1 °C oraz
najlepszego dostepnego
sprzetu do pomiaru natezenia
przeptywu.

Czy wydajno$¢ wymiany ciepta

urzadzenia spadta ponizej

podanych wartosci?
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Kak obpatutbca B

KoMmnaHuio Alfa Laval: Kpome HacToALuero

PykosogacTtsa no

KonTakTHan nhdopmauma 3KCRAyaTaUnn, B KOMANEKT
no BCcem cTpaHam MOCTaBKM BXOAAT TaKxke
HenpepbIBHO OBHOBMAETCA CNEAYIOLUME AOKYMEHTbI:

Ha Hawem Beb-caviTe.

MoceTuTte, Nnoxanyncrta
www.alfalaval.com n
CBAXUTECH C MECTHbIM
npeAcTaBUTENEM KOMMNaHUK
Alfa Laval.

e [leknapaumA COOTBETCTBUA.
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OnucaHue
OnpepeneHuA

AlfaFusion™

Coe-
AVHUTENbHaA
nnacTuHa

MaAHbIN
nnacTUHYaTbIi
Tenj1006MeHHUK

O6nacTtb
Tennonepepayu

MnactuHa

MakeT nnacTuH

OTBepcTHe

O6wan nnowanb
Tennonepeaa4u

Onuncanune N

wone

Mpouecc c ogHMM maTepuanom obecneymBaeTt
TennoobMeHHVK NOMHOCTbIO U3
Hep>KaBetoLUet cTanu, NacTuHbl KOTOPOro
CBA3aHbl METOAOM OMNfiaBneHnA
TennoobMeHHWK, bnarogapa Yemy
nony4arTcA coeanHeHnA 60ee BbICOKOro
KayecTBa Mo CPaBHEHMIO CO CBapPHbIMU
COeANHEHVAMN.

MnacTuHa, ncnosbdyeman onAa otaeneHua
ABYX Unu 6onee npoLeccoB B 0AHOM
nnacTMHyaToMm TennoobmeHHuke. MakeT
nnacTuH, obecneynBaloLmMX BbINOMHEHNE
npouecca, Ha3blBaeTCA CeKUmen.

Pan rodprpoBaHHbIX NNacTuH 1 pama
CBA3bIBAIOTCA C MAKETOM NNACTUH Npun
BbICOKOW TemnepaType. Ha Puc. 1 nokasaHbl
TUMNOBbIE KOMMOHEHTbLI NAaAHOrO
NNacTUHYaToro TenNOO6MEHHMKA.

O6nacTb NNacTWHbI, HAX0AAWAACA B
KOHTaKTe C 060MMM TUNaMKU XXUAKOCTY.

Becb nucT 13 HepxkasetoLen ctanm
3arnpeccoBblBaeTCA B roppvpoBaHHYIO
copmy, U UMeeT OTBepCTUA ANA BXxoda 1
Bblxoda paboyei cpeabl.

Y3en nnacTuH, CnnasfieHHbIX BMECTe Kak
e[iuHoe Lenoe, UMeoLLniA BHyTPEHHWe
KaHarbl, Yepes KoTopble MOXeT
nponyckaTtbcA ABa unv 6onee TMNoB
>KVNAKOCTH.

BnyckHoe v BbinycKHOE OTBEpCTME BO
BHYTPEHHUX U TOPLEBbIX MacTUHaXx.
BONbWWHCTBO NNacTUH UMEeeT YeTbipe
oTBepCTUA.

O6wan nnowaab NoBepxXHOCTU BCEX
CBA3aHHbIX NNACTUH, HAXOAALMXCA B
KOHTaKTe ¢ 060MMM TUNaMU XXNAKOCTU.

OCHOBHbI€ KOMMOHEHTbI

Heob6xo0auMo yumTbIBaTh, YTO NAaAHbIA NNACTUHYATLIN
TennoobmeHHNK AlfaNova Henb3A oTKpbIBaTh!

Cwm. Puc. 1.

®dupmeHHble Tabnnyku

A

MPEAYMNPEXOEHWE! Ha cdvpmeHHon Tabnuyke anAa
Kaxkoro 6510ka ykasblBaeTcA MEXaHUYeCcKoe
pacyeTHOe JaBneHue n Temnepartypa. Mix npesbllweHne

He gonyckaeTcA.

Ha coupmeHHon Tabnuyke npuBeAeHbl AaHHbIe O Tune 6oka,
3aBOJCKOM HOMeEpe U rofie U3rotoBneHna. Takxe uvetotca
AaHHbIe O pe3epByape BbICOKOro AaBfIeHVA B COOTBETCTBUM C
NPUMEHUMBIMU HOPMaMK ANA Pe3epPBYapOB BbICOKOrO AaBfeHNA.
®durpmeHHaA Tabnuyka obbI4HO 3aKpensieHa K ONMOPHOWN NNacTuHe,
WK XK€ K NPUXUMHOW NnacTuHe.

CyLlecTByeT YeTbipe TUNa prpMeHHbIX Ta6NIUYEK, B 3aBUCUMOCTM
OT TWNa yTBEP>XAEHHOro pe3epByapa BbICOKOro JaBNeHunA.
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dupmeHHana Tabnuuka
Tuna 1, craHaapt PED
. Wma usrotosutens.
Ne NspenuA.

Tun.

. 3aBoackomn Homep.

. ,ElaTa N3roToBMEHUA.

. Makc. gonyctuman

oUhWN =

paboyan Temneparypa.

~

. Makc. ponyctumoe
pabouee aaBneHve.
8. UcnbiTaTtensHoe
[aBrneHve.
9. Ob6bem kaxaoro
npocTpaHcTBa.
Pabouvan 3oHa.
I'pynna xunakocTu.
YHuKanbHanA
MHdopmauma
3akasuvka.
LWTpux-koa.
MecTo anA norotuna.
MecTa pacnonoxeHusa
coeavHeHun ana
KaxkJoro Tmna
XUAKOCTH.
[onyctuman paboyan

10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.

Onwncanune

N

-

TemnepaTypa v AaBneHve.

17.
18.
19.

OnuncaHne Kaxxgoro mecra.
*) BO3MO>XXHble pacnonoXeHWA COeANHEHNIA.
MecTo AnA oTMeTKM 06 yTBEpXAEeHUN.

o © oo~ [o N4 ] H~w
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15

_—16

CE o |

J\19

—-CE-409 BHE Manufacturing, PoHe6w, LBeuua
—CE-036 Alfa Laval (MaHbpxmHb) Manufacturing Co., Ltd,

r. YaHbaxxuHb, PRC

—-CE-0948 Alfa Laval S.p.A. AnoHTe, Utanua.

®dupmeHHana Tabnuyka

Tuna 2, PED, U3 HepX.

cTanu, BapuaHTt
1. MecTo anAa norotuna.

. Nma usrotoButens.

Twn.

. CepuiiHblii HOMEp.

. Foa nsrotoeneHua.

. prnna XNOKOCTU.

. MecTa pacnonoxeHun
coeavHeHun ana
Kaxkgoro tuna
XXUOKOCTW.

. Obbem.

. Makc. gonyctumoe
paboyee paBneHue.

. Makec. aonyctuman

Nouhw®N

©

pa6oyan Temnepartypa.

11. WcnbiTatenbHoe
[aBneHve.

Makc. paboyan
TemnepaTypa n
[LaBneHve.

[ata ucnbiTaHuii nog
[aBneHvem.

12.

13.

14.
15.

1

f\\_rﬁc "__-
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==
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YHuKanbHaaA nHopMauma 3akasymka.
MecTo AnA oTMETKN 06 yTBEPXXAEHNN.

—-CE-409 BHE Manufacturing, Ponebw, LLseuna
—-CE-036 Alfa Laval (MaHbaxxunHb) Manufacturing Co., Ltd,

r. YaubaxuHb, PRC

—CE-0948 Alfa Laval S.p.A. AnoHTe, Utanua.

16.

*) BO3MO>XXHbIe pacnonoXeHWA COeANHEHUNA.

*) Ocku3 Ha hupMeHHo Tabnnuke nokasbiBaeT BO3MOXHbIE PACTONOXEHUSI
COEAVHEHMI B 3aBUCUMOCTU OT UCTIONTHEHUS TEMIIO0BMEHHMKA.
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®dupmeHHaA Tabnuyka
Tuna 3, ASME
1.
2,

7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.

. Wma usrotosutena:

. MecTa pacnonoxxenua

Onuncanune

1
2

MecTo anA norotuna.
MecTo anA wramna
HaumoHanbHoro
CoBeTa v CepuiiHbI
Homep.

—CE-409 BHE Manufac-
turing, PoHebw, LLiBe-
umA

—CE-036 Alfa Laval
(YaHbaXXnHb)
Manufacturing Co.,
Ltd, r. YaHba>XuHb,
PRC

—CE-0948 Alfa Laval
S.p.A. AnoHTe,
Wtanua.

1 13

coeIMHeHW anA

Kaxaoro Tuna

>KNAKOCTW.

. Makc. ponyctumoe

pabouee fasneHue u Temneparypa.

. Makc. ponyctuman Temneparypa paboyei cpespl Npyu Makc.

[[onycTuMom paboyem aaBneHun.
CepwuiiHblii HOMEP.

l'op n3rotoBneHuA.

WcnbiTaTensHoe faBneHuve.

O6bem KaXkaoro NPoCTpaHCTBa.

Twn.

YHmkanbHaA nHopMauma 3aKasymka.

*) BO3MO>KHbIe pacnonoXeHWA CoeAVHEHUIA.

®upmeHHana Tabnuyka
Tuna 4, PED, no
3aKasy, BapuaHT

11.

12.
13.
14.

15.
16.

. Ne Uspenua.

. 3aBOACKON HOMep.
. [arta narotoBnenwua.
. Makc. ponyctuman

A WN =

. Makc. ponyctumoe
. UcnbiTaTtensHoe
. O6bem Kaxaoro voL X x x

. Fpynna >xxunpakocTtu.
. YHukanbHanA

Twn.

Auticke No: —

pabouyan

TemnepaTypa. e, =

Manufacturg date _H__,_,_._-—Ff/""'_'_:? 14

pa6oyee fasneHve. .

P bar A % A

T
AaBlieHue.

NpOCTPaHCTBa.

Fluid group

MHopMaumA

3aKasuuka.

YHukansHaA

nHpopmaumsa

3aKasunka.

MecTo anA noroTtuna.

WmA narotosutena.

MecTa pacnonoxeHus

COeAVHEHWIA ANA KaXA0ro Tmna XuakocTu.

YHukanbHaa nHcpopmauma 3akasumka.

MecTo AnA oTMeTKM 06 yTBEPXAEeHUM

—-CE-409 BHE Manufacturing, Pone6w, LLiseuna

—CE-036 Alfa Laval (YaHbaxxumHb) Manufacturing Co., Ltd,
r. YaHbaxuHb, PRC

—CE-0948 Alfa Laval S.p.A. AnoHte, UTanuAa.

*) Ockn3 Ha chMpMeHHOIN Tabnuyke NokasbiBaeT BO3MOXHbIE PACMONOXEHNS
COEAVHEHWIA B 3aBYCUMOCTM OT UCMOINHEHUS! TEMNOOGMEHHMKA.

Part Mo,
xx

11—

AlfaNova 14-76, Homep getanu 34562191-03



N YcTaHoBKa Pyccknn 125
CANVIA &

Ha3HauyeHue

MaAHble NnacTUHYaTble TennoobMEHHUKN COCTOAT U3 nakeTa
CBA3AHHbIX rOYPUPOBAHHbBIX METANIMYECKMX MIACTUH C
OTBEPCTMAMY ANA NPOXOXAEHNA ABYX XWUAKOCTEN, Mexay
KOTOPbIMM 1 MPOUCXOAMUT Tennonepeaada.

>XvakocTu npy Tennonepeaave HanpasnATCA B CBA3AHHbBIN
onnaeneHMeM nakeT NNACcTVH Yepe3 OTBEPCTMA, PACMoNoXeHHbIe
B yrnax, v pacnpenenalTcA Nno KaHanam Mexay CBA3aHHbIMM
rocpupoBaHHbLIMM NAACTUHAMM.

[MoBepXHOCTb HarpeBa COCTOUT U3 rOYPUPOBAHHBIX NIACTUH,
YNOXEHHbIX 04Ha HaA Apyron. B npouecce onnaenexHua npu
BbICOKMX Temnepartypax, Mexay nnactunHamu copmupyoTtca
KaHarsbl, a yrnoBble OTBEPCTUA PACMONIOXEHbI TAKUM 06pa3oMm,
4YTO ABe pabouue cpeabl pacnpeaenaloTcea no Yepeayowmmesa
KaHanawm, Bcerga B NPOTUBOTOKE. TOYKM KOHTaKTa NNacTuH
Tak>Xe CBA3aHbl, 4TOObI BblAEP>XMBATb AaBneHne paboynx cpea.
Cwm. Takxe Puc. 2.

YcTtaHoBKa
Heobxoanmbie ycnosuA

MPEOYMNPEXAEHWE! TennoobMeHHUK HY>HO

A yCTaHaBnMBaTh M 3KCMyaTupoBaTh Tak, 4Tob6bl
OTCYTCTBOBAaJT PUCK MOJyYEHNA TPaBMbl NEPCOHANOM
UNIM NOBPEXAEHNA UMYLLECTBA.

BHumanue! Ecnu He ykasaHo MHoe, AaHHble 0 NpoayKTe AnfA
06bIYHbIX XxNnapareHTos, T.e. HFC n HCFC, oTHocATcA K
XONoAUnbHbIM cuctemam. Ecnm TennoobmMeHHUK ncnonb3yeTca
[ONA rOPrOYNX, TOKCUYHbBIX MW OMACHbLIX XXMAKOCTEN (Hanpumep,
yrneBoAoOpPOAO0B), TO HY>XKHO 06paTUTLCA K U3rOTOBUTENIO 3a
KOHCynbTaumei. Vicnonb3oBaHne TennoobMeHHMKa JOMXHO 6blTb
B COOTBETCTBUM C Npasunamm 6e3onacHoCTH obpaLleHvA ¢
Takumu xunakoctamun. bonee noapobHas nHopmauma HaxoanTcA
Ha Beb-cailTe noctasLiuka.

Cwm. Takxe Puc. 4.

O6uiee onucaHme ycTaHOBKMU

NMPEOYNPEXXOEHWE! MNpenoxpaHutenbHble KnanaHbl
[OJXXHbl yCTaHABNMBATLCA COrNacHO NpeanvMcaHnam no
paboTe ¢ pesepByapaMun BbICOKOrO AaBNeHUs.

BHumanue! MNepep noacoeanHeHnem TpybonpoBooB ybeanTech
B TOM, 4TO BCE€ NMOCTOPOHHUE NpeAMeTbl yaaneHbl U3 CUCTEMbI
nyTem NpoMbIBaHuA.

YcTaHoBKa Ao/mkHa 6biTb NpeaycMoTpeHa ¢ 06opyJoBaHNEM,
3alUMLLAIOLLMM TenNI006MEHHVK OT AaBneHuin n TemnepaTyp 3a
npeaenamm AonyCTUMbIX MUHUMASbHBIX 1 MaKCUMasIbHbIX
3HaYEeHWI, yKasaHHbIX Ha (PUPMEHHON Tabnuyke.

[nA obecneveHna makcumanbHon adhcheKTUBHOCTN
TennoobMeHHMKa, OH A0SKEH ObITb NOAKIIIOYEH Tak, YTOobbI
paboumre cpeapl, NPOXoAALLME YePe3 TENTOOOMEHHNK,
HanpasnANUCb B NPOTUBOMOMOXHbIX HAaNpaBneHUAX
(NPOTNBOTOKOM). HY>XHO y4MTbIBaTb PUCK BO3HUKHOBEHMWA
noxapa BO BPeMA YCTaHOBKMU, T.€., y4UTbIBaTb paccToAHNE A0
roptounx matepuanos. Cm. Takxe Puc. 4.

YcTtaHOBKa CUCTEMbI KakK ucnaputena

BHumanue! YTo6bl He AOMYCTUTL NOBPEXAEHNA U3-3a
3amep3aHuA, ucnosb3yemand paboyan cpeja AoMmKHa BKIoYaTb
[o6aBKy, NpeAoXPaHAIoLLYIO OT 3amep3aHuna, Npn paboumx
ycnosuax Huxe 5 °C/41 °F u/wnu korpa Temnepartypa ucnapeHuna
Huxe 1 °C/34 °F.

BHumaHue! B cucTemax ucnapeHus, B KOTOPbIX NPOUCXOANT
n3meHeHne asbl paboyeii cpeapl, TENNOOOMEHHWK cneayeT
yCTaHaBnMBaTb BEPTUKASIbHO.
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[inA xonoaunbeHbIX cucTem — Ha Puc. A nokasaHa yctaHoBKa
CUCTEMbI Kak ucnaputena, AnA KOTOPOoN COeANHEHNA MoryT
HaxoaMTLCA Kak crnepeau, Tak n cdagun. Ha Puc. 5B nokasaH
KOHAeHcaTop.

¢ [Monb3yiNTech TEPMOCTATOM, 3aLLUMLLAIOLMM OT 3aMep3aHis,

a Tak>Ke pacxoaoMepoM 1A 06ecreyeHnA NOCTOAHHOMO
pacxopa Bofbl 0, BO BPEMA U1 nocrie paboTbl KOMMpeccopa.

* W3beraiiTe «0TKa4YKU», T.€. ONOPOXKHEHUA CMapUTenA, Koraa
KOMMPEeCccop paboTaeT Nocne BbIKMIOYEHUA 40 AOCTVKEHMA
3a4aHHOrO aBneHuna xnaaareHTa. [Mpy 3ToMm TemnepaTtypa
MO>KET CHUBNTLCA HUXKE TOYKU 3aMep3aHuA Paccona, 4To MOXKeT
noBpeanTb UCNapuUTeSb.

o [lonb3ynTeCh pesie Pacxoaa 1 pesie HU3KOro AaBNeHuA.

YcTaHOBKa, BONpocChl CBapKu

Brumanne! 3awmtute TennoobMEHHUK, UCNONb3yA TENNOOTBOL
BOKPYr COEMHEHMNA (CBapoYHanA nacta unu neHTa).

[nA yctaHoBku cuctembl AlfaNova co cBapHbIMU COeANHEHUAMMU,
npu yCcTaHoBKe TennoobMeHHKa AOHKEH UCMONb30BaTLCA METO,
[AyroBoW CBapKu BONb(HpamMoBbLIM 3/1EKTPOAOM NN
MeTaN/IMYECKUM 3MIEKTPOAOM B MHEPTHOM rase, YTobbl CBECTU K
MWHUMYMY TEMSIOBYIO Harpy3Ky Ha Ten006MeHHUK.

Moabvem

MNPEOYMNPEXOEHWME! Hukorpa He noaHumanTe
A TENnnoobMEHHWK 3a COEANHEHNA UMK LWINWUINBbKU BOKPYT

Hux! [inA nogbema cnegyeT Ucnonb3osaTh CTPOMbI.

3akpenuTte cTponbl, Kak ykasaHo Ha Puc. 3 Moabem.

dkcnnyatauma
Myck
Brumanve! Ecnu B cucteme paboTaeT HECKObKO HAcOCOB,
onpeaenvTe, Kakow U3 HUX AOIDKEH BKIOHATLCA NEPBbIM.
BHumanue! Perynmposky pacxopa cnegyeT BbIMOMHATb
MeAJIeHHO, YTObObl M36eXaTb ONacHOCTWN BO3HUKHOBEHWA
ruapaBnIMyecKoro yaapa.
I'maopaBnuyecknii yaap npeactaBnfaeT cobon KpaTKoBpeMEHHbIN
6pOCOK AaBNEHNA, KOTOPbIA MOXET BO3HMKATb MPY BKIOYEHUN
VN BBIKIIOYEHUN CUCTEMbI, BbI3blBaIOLWMIA NEpemeLleHne
>KNAKOCTM Mo Tpybe B BUAE BOMHbI CO CKOPOCTbIO 3ByKa. 3TO
MOXEeT NPUBECTN K 3HAUYMTESIbHbIM NOBPEXAESHUAM
obopyaoBaHus.
1. Y6eanTecb B TOM, HTO BEHTUIb MEX Y HACOCOM U
YCTPOWCTBOM, PErynunpytowmnM pacxos B CUCTEME, 3aKpbIT.
. Ecnu Ha BbIxoae ycTaHoBneH BEHTWIb, y6eanTech B TOM, YTO
OH MOMTHOCTbIO OTKPbIT.
. OTKpOWTEe BEHTUNb W BKIIOYMTE HACOC.
. MeaneHHo oTKpoWiTE BEHTUND.
. Korga BbinaeT Becb BO3ayX, 3aKpOTe BEHTUNALIMOHHBIN
KaHan.
. MosTopuTe Warn 1-5 AnA BTOPOro TENIOHOCUTENA.
Cwm. Puc. 6.

dkcnnyaTtaumA ycTtponcTea

BHumanue! PerynvmpoBky pacxofa cnepyeT BbIMOMHATb

MeAJSIeHHO, ANA YTO6bl HE AOMYCTUTb PE3KUX U CUMBHBIX

konebaHWn TemnepaTypbl U AaBNEHUA B CUCTEME.

Bo Bpems akcnnyaTauum npoBepbTe, H4TO

* TemnepaTypa u faBneHVe TEMIOHOCUTENEN HAXOAATCA B
npegenax, yka3aHHblx Ha (oupMeHHON Tabnmyuke

® HeT NpPU3HAKOB YTEYKN N3-32 HEJOCTATOYHOMN CTAXKM COe-
OVHEHUIA.

o ar~w N
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3awmra oT 3amep3aHuna

Hy>XHO yunTbiBaTb PUCK 3amMep3aHnsA Npu HU3KNX TemnepaTypax.
TennoobMeHHMKN, KOTOpbIe He aKCNNyaTUpYyrTCA, HY>XHO
OMOPOXHWUTb M NPOAYTb, YTOObI OCYLUNTL, ECNN CYLLECTBYET PUCK
3amep3aHuA.

BHumanune! YT06bl He 4ONYCTUTL NOBPEXAEHUA 13-3a
3amep3aHud, ncnonb3dyemana paboyanA cpefa [oSKHa BKIYaTb
no6aBKy, NPeAoXpPaHAoLLYIO OT 3amep3aHuna, npu paboumx
ycnosusax HWxe 5 °C/41 °F w/vnun korga Temneparypa ucnapeHuma
Hwxe 1 °C/34 °F.

3awmra ot 3acopeHuA

Monb3yntech GUNLTPOM ANA 3aWMUTbI OT BO3MOXHOIO

NPOHUKHOBEHMA NOCTOPOHHMX YacTuu. Ecnu ecTb COMHeHMA

OTHOCWTENIBHO MaKCMMasibHOro pasmepa 4acTuu, 06paTuTech K

6nuwanwemy npeacTaBUTENtO NOCTaBLUMKA UM NPOCMOTPUTE

nHpopmaumio noa 3aronoskom MpoayT Ha Beb-canTe
nocTasLumKa.

3awmTa OoT TepMUHECKOW YCTaNIoCTU UK YCTanocTu,

BO3HUKaloLWen noa AelcTBUEM AaBNeHUA

Peskune nameHeHua TemnepaTypbl U JaBNEHNA MOTYT Bbl3BaTb

yCTanocTHoe noBpexaeHne TennoobMeHHnKa. MoaToMy Hy>XKHO

Yy4UTbIBATbL Cneaytowme MOMEHTbI, 4TOObI TEeNNOOOMEHHMK

paboTtan 6e3 konebaHuii AaBneHnA/TemnepaTypbl.

e PacnonoXxwuTtb AaTyuK TemnepaTypbl Kak MOXHO 65mke K
BbIXOAY TEn00O6MeHHMKa.

e BbibpaTb knanaHbl 1 060pyAOBaHVe perynnmpoBaHnA, KOTopble
[aloT yCTONYMBbIE TemnepaTypbl/AaBneHna ana
TennoobMeHHMKa.

® YT06bI HE AONYCTUTL MMAPaBINYECKOro yaapa,
6bICTpO3aKpbiBaOLMECA KnanaHbl, Hanpumep, KnanaHbl BK1/
BbIKJ1, HE AOKHbI MPUMEHATLCA.

¢ B aBTOMaTNYECKMX YCTAHOBKAX OCTAHOB 1 3aryCK HacoCOB,
BKJIIOYEHME KJlanaHoB crieayeT NporpaMMmnpoBaTh Tak, YTobbl
pesynbTupytoLwan amniMTyaa n 4actoTa U3MEeHeHUA AaBneHna
6bIN MUHUMAIBHO BO3MOXHBLIMM.

3awmTa oT Koppo3uu

Bce KOMMNOHEeHTbI, HaxoAALWMeCA B KOHTaKTe ¢ paboyei cpenon,
M3roTOBJIEHbI M3 HepXXaBetoLen ctanu mapku AlSI 316.
TennoobMEeHHUK He AOMKEH NoABepraTbCA BO3AENCTBUIO
pabouunx cpega, Bbi3biBatowmx koppo3auto AlSI 316.

U3onauuma
Tenno- un X0Nno4A0n30N1AUNOHHbIE MaTepuanbl NOCTaBNAKTCA B
Ka4yeCTBe Kak akceccyapbl.

BbikntoyeHune

BHumanue! Ecnu B cucteme pabotaeT HECKONbKO HACOCOB,
onpepenuTe, Kakow U3 HAX AOMKEH OCTaHaBNMBaTbLCA NepPBbIM.

1. MeaneHHo yMeHbLUaiiTe pacxog, 4Tobbl n3bexaTtb OnacHoOCTH
BO3HWKHOBEHWA rMAPaBINYecKoro yaapa.

2. Korpa BeHTWIb ByAeT 3aKpbIT, OCTAHOBUTE HACOC.

3. MNoBTopuTe Warn 1-2 gna gpyroro TennoHocuTena/
TennoHocuTenen.

4. Ecnv nasHbI NnacTMHYaTbI TENNOOOMEHHMK BbIKOYaeTCA
Ha 6onee ANUTENbHbIA NeEpVoA, Ero COAEPXMUMOE creayeT
CNUTb.

Copepxxvmoe TennoobMeHHMKa cneayeT TakxKe CnuTb, ecnn
paboTa 3aKoH4YeHa, a TemnepaTypa OKpyXaroLen cpeabl -
HUXe TemnepaTypbl 3aMep3aHnA TENNOHOCUTENA.

B 3aBMCUMOCTM OT UCMOMNb3YEMOro TemnnoHocuTens
peKoMeHAyeTCA TakXe NPononockaTb U BbiCYLWUTb
TENNOO6MEHHWK 1 ero COeAMHEHNA.
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TexHuyeckoe obcnyxxuBaHue

O6wue UHCTPYKLIUKN NO TEXHUYECKOMY

ob6cny>xuBaHuio

MaTtepuan nnacTuHbl

HepxaBetowwan ctanb TakxXe MOXeT NoaBepraTbCA KOppo3uu.

NoHbI XJiopa ABNAKTCA OnacHbIMU.

W3beraiiTe oxnaxgatoLmx paccosnos, CoAepXallmx conu xsopa,

Takune kak NaCl n nan6onee CaCl,.

BHumanme! lMpononackusavTte TwartenbHo!

BHumaHme! Hu npu kaknx o6CTOATENLCTBAX HE UCMONb3YiiTe

CONAHYIO KUCNOTY ANA NAACTVH U3 HepXXaBetoLUen cTanu.

Bopay c cogep>xaHunem xnopa Bbiwe 300 npomunne ncnonb3oBaTb

ANA NPpUroToBfieHNA YNCTALLEro pacTteBopa Henb3A.

Xnop Kak MHrMbuTop pocta

BHumaHmne! Xnop, 06bI4HO UCNONb3YyEMbI B Ka4ecTBe

MHrMéuTopa B cUCTEMaX BOAAHOIO OXNaXAEHWA, CHUXKaeT

KOPPO3WOHHYIO0 CTOMKOCTb HepyKaBetoLLe cTanm .

Xnop ocnabnAaeT 3almTHI CNON Takux cTanei, B pedynbraTe

Yyero OHU CTaHoOBATCA 6oniee NoABEePXXEHHbIMU KOPPO3VOHHOMY

BO34ENCTBUIO, YeM 06bIYHO. DTO 3aBUCUT OT BPEMEHU

BO3,D,eI7ICTBI/IH N KOHUeHTpauun.

B kaxaom crnyyae, eCnv HEBO3MOXHO M36eXaTb XNOpUpPOBaHWA

TennoobmeHHunka AlfaNova, Heob6xo0aMmo obpaTuTbCA 3a

KOHCYyibTaumen K MeECTHOMY NpencTaBUTENIO.

Ouuctka Ha mecTe

O6opyaoBaHve ana o4mcTkn Ha mecte (CIP) nossonaeT ounwarb

nnacTUHYaTbI TEN006MEHHNK.

CIP BbInonHAeT

®  O4YUCTKY 3arpF|3HeHvu7| n ynaneHue Hakunn n3BeCTKoBbIX
ocafKkoB

® MaccMBauMio OYULLIEHHbIX MOBEPXHOCTEN ANA YMEHbLIEHNA
NoABEP>XKEHHOCTU KOPPO3nn

®  HEeMTpanM3aumio YUCTALLMX XXMAKOCTEN Nepes CrMBOM.

Cnepny¥ite ykazaHuAM no ncnonb3osaHuio obopyaosanusa CIP.

Mo>kHo ncnone3oBaTthk cneaytowme mogenu CIP: CIP200L, CIP400L
n CIP80OL.

Yucrawan

XXUMAKOCTb OnucaHue

AlfaCaus CunbHOAeCTBYOWaA WenoYHan XUAKOCTb AnA
yAaneHusa Kpacku, Xupa, Macna v 61Monornyeckux
OTNOXEHWIA.

AlfaPhos KuncnoTHaa ymcTAWwan XNAKoCTb ANA yaaneHua
OKWCMOB METanNmoB, PXXaB4MHbI, HAKUMN N APYTUX
HeopraHW4ecKnx OTIOXeHUI. BkntoyaeT nHrmbumtop
ANA naccusBauuu.

AlfaNeutra | CunbHogencTBytoLWAA WenoyYHaA >XUAKOCTb AnA
HenTpanusauumn AlfaPhos nepea ocyliexviem.

Kalkldser P | Kucnbli YACTALLMIA NOPOLLOK C aHTUKOPPO3UNOHHOWA
[06aBKON, KOTOPbI 0COHEHHO 3DPEKTUBHO
yAanAeT OTIoXeHWA KapboHaTa Kanbuua v apyrue
HeopraHu4yecKune OTNOXEHNA.

Neutra P LLlenio4Ho NOPOLLOK ANA HeUTpanM3aumm
ncnonb3oBaHHoro Kalklser P nepeg ero
yTunmsauven.

AlfaAdd HewiTpansHoe ycunusatolee cpeacTso,

npefHasHa4YeHHoe AnA UCNoNb30BaHNA COBMECTHO C
AlfaPhos, AlfaCaus n Kalklser P. O6ecneuuBaet
nyyliee KayecTBO OYNCTKN MACMAHUCTbIX N XKUPHbBIX
NOBEPXHOCTEW, @ TaKXXe NOBEPXHOCTEW, MOKPLITbIX
6uonormnyeckmmm obpasosarHuamu. AlfaAdd Takxe
CHWXaeT neHoobpasoBaHue.
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YucrtAawan
KUAKOCTD OnucaHue
Alpacon Kucnoe, ocHoBaHHOe Ha Boae, 6e3onacHoe
Descalant |uucTAWee cpeACTBO ANA CHATUA yaaneHna
oKaslMHbl, MarHeTuTa, BOAOPOCNewn, rymyca, Muani,
MOJJIIOCKOB, U3BECTU U pXXaBumHbl. COaepXUT
akTuBHbIN HrpeaneHT BIOGEN ACTIVE -
61ONIOrMYEeCKUn CoCTaB N3 BOCCTAHOBUMBIX
BEeLIecTB.
Alpacon O6e3xupyuBatoLLee BeLecTBO 417 COBMECTHOro
Degreaser |ucnonb3osanuA ¢ Alpacon Descalant. 3dpcpekTnsHo
yAanfaeT Macrno 1 Xup, a Takxe CHuxaeT
nexHoobpasoBaHune. CoaepXnT aKTUBHbIN
nHrpeaneHT BIOGEN ACTIVE - 6uonornyeckuii
COCTaB U3 BOCCTAHOBUMbIX BELLECTB.

Mouck HeucnpaBHOCTEN

Mpobnembl nepenana aaBreHUA

LenctBue

Pesynbrar

Ucnpasnexnue

1 MNpoBepbTe, 4YTOOLI BCE
KnanaHbl 6b1nn OTKpPbIThbI,
BKNto4aa obpaTHble
KnanaHsbl.

* N3vepuTb AaBneHve
HenocpeACTBEHHO nepea
nnocne
TennoobMeHHuKa, a
Takxe pacxod. Ana
BA3KOW paboyel cpeapl
cnepyeT ucnonb3oBaTb
MeMbpaHHbIn MaHOMeTp
fnameTpom He meHee 30
MM.

* M3avepuTb nnn oLeHnTb
npuv BOSMO>XXHOCTHN
pacxoa. [inA HebonbLUnx
pacxooB AOCTATO4HO
ncnonb3oBaTh BeApPO U
Yacbl C CEKYH/AHOW
cTpenkou. [inA 6onee
WHTEHCUBHbIX pacxoaoB
TpebyeTcA
onpeneneHHbIn Tun
pacxogomepa.

2 CpaBHuTb Habnoaaembl
nepenapg AaBfieHuA ¢
nepenaaom, 3ajaHHbIM
AnAa hakTU4ecKoro
pacxoga (cm.
pacneyarky AaHHbIX).
Bebiwe nu nepenan
[aBneHvA 3ajaHHoro?

OA

MpoBeputb
TeMnepaTypHyto
nporpammy, cMm. war 3.

HET

Ecnu nepenan
naBneHva
COoOTBETCTBYET
TEXHUYECKUM
XapakTepucTnkam, To
HeT HeobXxoaAMMOCTH B
nencTBuAx.

Ecnu nepenan
OaBneHnA HUXe
3aaHHoro, To
NPOV3BOANTENIBHOCTb
Hacoca 04eBUAHO,
CNULLIKOM Manas, unm
HabntoeHne HeBEpHOE.
CM. MHCTPYKLMIO MO
9KCnyaTauum Hacoca.
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wontL
3 MNpoBepuTb 3Ha4YeHMA OA OyeBnaHO, MOBEPXHOCTb
TepMomeTpa. Tennonepepaiv
COOTBETCTBYIOT SN [OCTATOYHO YucTan, Ho
3HayeHuA TepMomeTpa BXOZ, B TENNO06MEHHUK
3aAaHHbIM? MOXeT 6bITb 3acOpeH
npeameTamu.
MpoBeputb 06nacTb
KaHana.
HET OyeBunaHo,

Tennonepeaaya H1xe
Tpebyemoii us-3a
HacnoeHnA Ha
NOBEPXHOCTU
Tennonepeaayu, YTo
Takxe yBennynsaet
nepenag AaBneHus,
NOCKOSbKY KaHan
cTaHoBUTCA 6onee
Y3KUM.

Ecnun nmeetca cuctema
oumncTku Ha mecTe (CIP),
cneposatb
VNHCTPYKLMAM 1
ucnonb3oBath ee AnA
NPOMbIBKW HaCIOEHWIA.

Mpo6nembl ¢ Tennonepenayen
TennonepepatoLwan cnocobHOCTb NagaeT.

cpea. Hy>xHo n3meputb

TemnepaTypy v pacxon xoTA 6bl

AnA ogHon paboyew cpeabl.

e [lpoBepuTb, COOTBETCTBYET N
TEXHNYECKUM
XapaKTepucTMkam Konm4ecTBo
nepenaBaemMoi TennoBow
SHeprum.

e Ecnu BaxxHa Bbicokan
TOYHOCTb, TO NoTpebyeTcA
MCMnonb30BaThb nabopaTopHbie
TEPMOMETPbI C TOYHOCTbIO 0.1
°C, a Takxe obopyaoBaHue
BbICOKOro KavecTBa Ans
M3MepeHnA pacxoaa.

Ynana nu Tennonepegatowan

CNoco6HOCTb 6510Ka HUXe

3a[aHHbIX 3HAYEHUA?

OewncTBue Pesynbtar | UcnpaBneHue
M3meputb TemnepaTtypy Ha OA Ouunctute
BXoZax v Bbixodax. Takxe NOBEPXHOCTb
N3MEepUTL NPY BO3MOXKHOCTH Tennonepeaayu.
pacxoapbl aAnA obenx paboumx Mcnonb3ynte

CUCTEMY OYUCTKM
Ha mecTe (CIP).

HET -
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